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IMT RADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

OPSTE

Vecina podataka koji se odnose na sklopove
traktora i motora dati su u pojedinim odeljcima
kojima oni pripadaju.

U ovom odeljku, prema tome, navode se potrebni
podaci i mere koji (veéina od njih) nisu uklju-
¢eni u pojedinim odeljcima ovog priruénika.

MTINDUSTRIJA MASINA | TRAKTORA
@ BEOGRAD
®%"/ MADE IN YUGOSLAVIA
O O

TIP

(KwW3]

POGLAVLJE 1
ODELJAK A

SERWJSKI BROJEVI (SI. 1A1)

Serijski broj traktora nalazi se utisnut na plo-
¢ici na instrumentnoj tabli — SI. 1A.1.

Serijski broj motora urezan je na zadnjem delu
bloka cilindara, gore, sa leve strane motora (sa
strane pumpe za ubrizgavanje) — Si. 1A.1.

Sl. 1A.1 — Serijski brojevi traktora

Prvo izdanje



POGLAVLIJE 1
ODELJAK A

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

OPSTI TEHNICKI PODACI

| GLAVNE MERE (SI|. 1A2) ‘ IMT-558 IMT-560 |
‘ Razmak osovina } 2118 mm 2210 mm
i Visina teZita ‘ 761 mm 772 mm
i Rastojanje tezista od ose zadnjeg mosta | 772 mm 787 mm
i Trag tockova (normaini)
} Prednjih ‘ 1300 mm 1300 mm
| Zadnjih | 1500 mm 1500 mm
PodeSavanje traga "
Prednjih | 1200—1700 mm 1300—1800 mm
Zadnjih ! 1400—2100 mm 1500—2000 mm
| urazmacima od po 100 mm sa limenim diskovima
! 1400—1800 mm sa livenim
Poluprecnik zaokretanja bez upotrebe noznih
| kognica | 43 m 46 m
sa upotrebom kocnica i 38 m 39 m
Gabaritne dimeznije
Ukupna duzina ‘ 3715 mm 3985 mm
Ukupna $irina ? 1808 mm 1860 mm
Ukupna visina (do volana) ‘ 1610 mm 1760 mm
|
GUME ‘:
‘} Velicine i pritisci |
| Prednijih | 7,5x16; 1,8 bar
Naplatak . 555%16
Zadnjih | 16,9/14x28; 1,0 bar
Naplatak | W12:<30
\
‘4» . ‘ —
. TEZINE |
Ukupna tezina {sa gorivom, uljem i vodom) | IMT-558 IMT-560 !
| Opterecenje na mostovima 3 2300 kg 2395 kg
‘ na prednjem i 820 kg 945 kg |
na zadnjem | 1480 kg 1450 kg
Tegovi na prednjem nosacu 8x28 kyg 830 kg

KOLICINA GORIVA, ULJA | VODE (1 lit)

Snaga motora na zamajcu (prema JUS M.F.2.025)
Maksimalni obrtni moment

|
t Red paljenja ‘ 1—3—4—2

Rezervoar za gorivo 50 90
Ulje u motoru 7 7

| Ulje u menjacu i centralnom kuciStu 30,5 355
Ulje u reduktorima na zadnjim poluosovinama 1(x2) 1 (x2)
Ulje u kuéistu upravljatkog mehanizma . 08 0,69
Voda u sistemu za hladenje | 12 12
MOTOR
Tip C M 34/T
Broj cilindara \ 4
Preénik cilindra 91,4 mm
Hod klipa 127 mm
Radna zapremina 3,33 lit
Stepen kompresije 17,4 :1

42,6 kW pri 2250 min—!
20,9 daNm pri 1300 min—!
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLJE 1
ODELJAK A

OPSTI TEHNICKI PODACI

Kos8uljice ciiindra
Podmazivanje
Ventili

IMT-558 IMT-560

Zamenljive, suve livene
Pomocu rotacione zup&aste pumpe
Viseci tip sa podizadima

SISTEM ZA NAPAJANJE

Rezervoar za gorivo
Pumpa za dovod goriva

Prvi preCistat goriva

Drugi precista¢ goriva

Pumpa za ubrizgavanje
Slovo za podesavanje
Smer obrtaja

50 litara/90 litara

Mehanicka, membranska, sa ruéicom za pumpa-
nje

Sa zamenljivim papirnim uloSkom i prozirnom
taloznikom

Sa zamenljivim papirnim ulodkom

C.AV. rotaciona sa mehanickim regulatorom.
»C«

U smeru kazaljke na satu

Stati¢ki ugao ubrizgavanja 20° pre SMT
Pritisak podeSavanja brizgaljke 123 bar
ELEKTRICNI SISTEM
Napon struje 12 V

Akumulator

-Dinama
Tip
Smer obrtanja
Ukljucivanje regulatora na
Maksimalna struja

2 kom od po 56 Ah

1 kom. 135 Ah (IMT-560)
DNA-12/130/1900, 2 &etkice
U smeru kazaljke na satu
1270 min—1

15 A

Starter
Tip OSNI/N-12/2,5/10-1
Struja od prekidaca do
solenoida 12 A
Osiguradi 25A 1 8BA
Sijalice
Prednji farovi 35/35 W 35/35 W
Zadnji far (radni) 25 W 25 W
Radni farovi — 25 W
Svetla za tablicu i poziciono svetlo 5W 5 W
Pokazivagi pravca
Prednji 21 W 21 W
Zadnji 21 W 21 W
Stop-svetla 21 W 21 W

Prve izdanje



POGLAVLIJE 1
ODELJAK A IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

OPSTI TEHNICKI PODACI

MOMENT! PRITEZANJA (daNm) ‘

— SASUA i
Spojnica za zamajac-zavrtke 3.2
Navrtke tanjirastog zupanika 10— 12
Zavrtke kuéista diferencijala 6,5—173 _
Prednaprezanje lezaja pogonskog zupcéanika 6,21 —0,25 ’
Navrtka kradeg ventila 5—20
Zavrtke poklopca hidrauli¢nog podizaca 60—7,0
Zavrtke poklopca vertikalnog uljnog voda 60—7,0
Zavrtke pokiopca hidrauliéne pumpe 69 —76
Zavrtka sa Sestougaonom rupom
za oslonu navrtku 0,69 — 0,83
Navrtke cilindra podizaca 9,0—10,0
Osiguravajuéa navrtka ekscentra
viljuske za kontrolu polozaja 0,69 — 0,83
Granicnik za transport 07—038
Grani¢nik rucice za reagovanje 67—08
Navrtka remenice 0,025 — 0,045
MOTOR
Navrtke glave cilindra 76 —83
Navrtke klipnjace (bez osiguraca) 55—6
Navrtke klipnjate (sa osiguracem) 75—38
Zavrtke poklopca lezaja radilice 15,5— 16
Zavrtke zamajca 10,5 — 11
Zavrtke nosata meduzupdanika
razvoda - 26—29
Navrtke poklopca komore za
sagorevanje 32—37
Zavrtka remenice na radilici 14 — 15,2
Navrtka brizgaljke 1,6 —2,0
Navrtka remenice pumpe za vodu 69—76
Navrtka osovinice pumpe za vodu | 7—7.5

\

Tamo gde nisu specificirani, momenti pritezanja
se mogu uzeti iz sledece tablice:

Nazivna Moment Nazivna Moment |
mera | pritezanja mera pritezanja

M 8 26 . 35|M18 28 . 40
M 81 3 .. 4 M18X15 132 .. 45
M 10 5 .7 M20Xx15 140 . 55
M10Xx1 55 . 75| M20x1,5 (45 . 62
M 12 9 12 M 14 14 .. 19
M12X1,5 9 125 | M14x15 15 . 21

M 6 11 .. 15| M22 55 .. 75
M 6<0,75 12 . 1,7 M22X1,5 |60 . 80
M 16 21 .29 M 24 70 ... 95
M16Xx1,5 |23 31 M24%2 75 ... 105

Primedba:

Preporu¢eni momenti pritezanja podrazumevaju
da su navoji nepodmazani i dodirne povrSine suve.

6 Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755 ODELJAK A
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLJE 1
ODELJAK B

PLAN PODMAZIVANIA | ODRZAVANIA

PODMAZIVANJE
Izbor ulja i maziva

Podmazivanje trakitora predstavija jednu od naj-
znacajnijih mera odrzavanja, koja znatno utite na
vek traktora.

Iz ovih razloga je neophodno pridrzavati se pre-
poru¢enih perioda zamene ulja i upotrebe prepo-
rugenih ulja i maziva za podmazivanje traktora.

Preporuéena ulja i maziva data su u tabeli. Pored
vrste maziva, koli¢ine maziva u pojedinim sklopo-
vima i perioda izmene dat je i zahtevani standard
(JUS i odgovaraju¢i medunarodni MIL).

Za podmazivanje se mogu koristiti ulja i maziva
koja nisu preporucena ovom tabelom, pod uslo-
vom da po specifikaciji odgovaraju zahtevanom
standardu.

Razradivanje traktora

Posto su kod novog traktora (a i kod traktora
kod koga je uz maSinsku obradu ili uz zamenu
izvesnih delova izvrSena generalna ili neka druga
veca opravka) svi pokretni delovi nedovoljno raz-
radeni, odnosno nedovoljno prilagodeni jedan dru-
gome, pri pustanju u eksploataciju, odnosno pri
poCetku rada, traktor treba podvrgnuti tzv. postup-
ku razradivanja. Ovaj postupak ukljutuje brigu o
viSe veli¢ina, a ima zadatak da obezbedi postepe-
no i pravilno prilagodavanje svih pokretnih delo-
va traktora, posebno njegovog motora.
Pravilno razradivanje traktora obaviée se najbolje
ukoliko se strogo postuju sledece preporuke:
— Prvih 50 Casova rada trakior treba koristiti
samo na laksim radovima, pri kojima motor
nije optereéen u veéoj meri. Medutim, ukoliko
postoji potreba da se i u tom periodu vrie i
neki teZi radovi, treba ih obavljati samo u ste-
penima prenosa najnizim (1 ili 11.). No i pored
toga, za pravilno razradivanje je korisno uko-
liko se povremeno, na primer svakih 10 gasova

rada, izrv8i puno optereéenje traktora, ali pod
uslovom da ne traje due od pet do deset
minuta. Radedi na ovaj nacin znatno ée se sma-
njiti naglo i nekontrolisano troSenje najvazni-
jih delova motornog mehanizma, do Gega inace
obavezno dolazi pri punom opterecenju nera-
zradenog traktora.

Posto se i pri najpazljivijem i postepeno op-
terecenju motora traktora, sa kliznih povrsina
cilindra, klipova, leZista i drugih delova moto-
ra skidaju veé¢i ili manji opiljci materijala, to
ulje u motoru treba obavezno zameniti novim
vec posle prvih 25 do 50 Gasova rada. Na ovaj
nacin se blagovremeno iz motora uklanjaju sve
one necistoe koje mogu da izazovu znatno
povecanje habanja svih pokretnih delova mo-
tora.

Dalje promene ulja u motoru treba vrsiti prema
tabeli.

Kako u toku prvih 8asova rada traktora dolazi
do popustanja pa ¢ak i potpunog odvrtanja po-
jedinih navrtki i zavrtki, treba ih u periodu
razradivanja mnogo pazljivije i &edée kontro-
lisati i pritezati ukoliko je potrebno. Pri tome
treba stalno imati na umu da od dovoljne pri-
tegnutosti ovih veznih elemenata u mnogome
zavisi ne samo pravilna funkcija veé i vek poje-
dinih delova traktora.

Slicno napred pomenutom, treba stalno prove-
ravati i zategnutost kaia ventilatora i diname,
prema uputstvima (vidi Uputstvo za rukova-
nje i odrzavnje traktora). Ovo je posebno va-
Zan moment posto se ovaj kai¥ u prvim satima
rada znatno viSe isteZe nego kasnije.

Pored svega ovoga ne treba zaboraviti i na
blagovremeno obavljanje prvog garancijskog
servisa, koji je za pravilan rad traktora od po-
sebne vaznosti.

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLJE 1
ODELJAK B

TEHNICKA STARANIJA

U ovom pregledu grupisani su svi propisi za odr-
zavanje traktora. Dug vek trajanja traktora zavisi
od pridrzavanja ovih propisa. Zbog toga se mora
voditi racuna o tome da se svi poslovi oko odrza-
vanja izvr8avaju u propisanim vremenskim raz-
macima.

Prilikom obavljanja tehnitkih starenja treba obra-
titi paznju na odrzavanje d&istoce goriva, ulja i
precCistata za vazduh. O vaZnosti ovoga vidi de-
taljna objadnjenja u odgovarajuéim poglavljima.
U tehnicko staranje ulazi isto tako i briga o trak-
toru za vreme rada, te usled toga treba kontro-
lisati odrzavanje preporuéene temperature vode
za hladenje motora pritiska ulja za podmazivanje
kao i punjenje diname.

Prilikom merenja nivoa ulja u pojedinim sklopo-
vima traktora, traktor treba da stoji vodoravno.
Ispustanje ulja, da bi bolje isteklo, obavljati uvek
posle rada sa traktorom, dok je ulje jo§ zagre-
jano. Za obavljanje tehnickog staranja neophodno
je obezbediti potrebno vreme jer se tehnicko sta-
ranje nikako ne moZe obaviti uzgredno, te je ne-
razumevanje u ovom pogledu jedan od glavnih
uzroka upropaséivanja traktora.

Tehni¢ka staranja za ovaj traktor sastoje se od
niza radnji koje treba obavljati: svakodnevno, sva-
kih 50 ¢asova rada, tj. odprilike na kraju svake
nedelje, svakih 200, 400, 800 i 1000 ¢asova rada.
Svako od ovih tehnickih staranja obuhvata i sva
prethodna tehni¢ka staranja (na primer: staranje
svakih 200 ¢asova rada obuhvata i staranje: sva’
kodnevno i svakih 50 Gasova rada).

SVAKODNEVNI PREGLED

1. Motor: proveriti nivo ulja i po potrebi doliti

2. Hladnjak: proveriti slavinu i nivo vode

3. Rezervoar za gorivo: pre pocetka rada pre-
kontrolisati koli¢inu goriva a posle rada na-
puniti rezervoar gorivom.

4. Predpre€ista¢ goriva: pregledati i po potrebi

ocistiti.

5. PreCista¢ vazduha: proveriti nivo i zaprljanost
ulja.

6. Proveriti nivo ulja u rezervoaru ulja za kod-
nice.

7. Navrtke prednjih i zadnjih tockova, prednjeg
mosta i spona pregledati, po potrebi pri-
tegnuti.

8. Gume: proveriti pritisak vazduha.

9. Proveriti ispravnost svih instrumenata.

10. Spojnica: proveriti hod pedale, po potrebi po-
desiti.

11. Kocnice: proveriti hod pedale i po potrebi
podesiti.

12. Upravljacki mehanizam: proveriti ispravnost
upravlja¢. mehanizma.

13. Proveriti ispravnost instalacije i akumulatora.

14. Remenica: proveriti nivo ulja (ako se koristi).

SVAKIH 50 CASOVA RADA ILI 1 MESEC

Pored svakodnevnog pregleda obaviti i sledeée:

1. Traktor: oprati i odistiti.

2. PreCista¢ vazduha: oprati donju posudu, Zigani
umetak, zameniti ulje, i proveriti nepopustlji-
vost spojeva za vazduh.

3. PrecCistaC goriva: ispustiti vodu i nedistoéu
kroz ¢ep na dnu predistaca.

4. Akumulator: proveriti nivo tetnosti, po potre-
bi doliti destilisanu vodu, (nivo teénosti mora
biti oko 10 mm iznad ploc¢a).

5. Centralno kuéiste: proveriti nivo ulja i po pot-
rebi doliti odgovarajuce ulje.

6. Kai§ ventilatora: proveriti zategnutost.

7. Podmazati tehnickom maséu sledeée mazalice:
— na uzduZnoj sponi za upravljanje 2 kom.
— na poprecnoj sponi za upravljanje
— na pedali koénice 1
— na podiznim polugama hidraulika 2
—- na kucistu poluge za izravnanje 1

)]

SVAKIH 200 CASOVA RADA ILI 4 MESECA

Pored radova predvidenih kod ranijih pregleda oba

viti i sledece:

1. Precistac ulja: zameniti preéistad.

2. Promeniti ulje u motoru.

3. Skinuti taloZnu &a$icu i oprati sito.

4. Akumulator: odistiti prikljucke i namazati ih
tehni¢kom maséu:

5. Kudista bo¢nih reduktora: prekontrolisati nivo
ulja i po potrebi doliti.

6. KuciSte upravljada: proveriti nivo ulja i po
potrebi doliti odgovarajuée ulje.

7. Dopuniti mast u glavéinama i proveriti zazaor
u lezajima prednjih toékova.

8. Elektri¢na instalacija: pregledati i pritegnuti sve
spojeve.

SVAKIH 400 CASOVA RADA ILI 8 MESECI

Pored radova predvidenih kod ranijih pregleda oba-

viti sledece:

1. Precistali za gorivo: zameniti umetke.

2. Menjag, centralno kuciste: zameniti ulje, ako
u transmisiji nije GALAX TRAKTOL — HT
ili TRANSHIDROL-85

3. Boéni reduktori: zameniti ulje.

4. Podmazati prednji leZaj elektro pokretada.

Prvo izdanje
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SVAKIH 800 CASOVA RADA

Pored radova predvidenih kod ranijih pregleda oba-
viti sledece:

1.

Prednji tockovi: zameniti mast u glavéinama
tockova.

SVAKIH 1000 CASOVA IL! 12 MESECI

1.

Proveriti i podesiti zazor ventila

2. Skinuti brizgaljke i podesiti pritisak
3. Rezervoar za gorivo: skinuti, dobro ga oprati

2. Kuciste upravljaca: zameniti ulje. gistim gorivom.

3. Menja¢ i centralno kuéidte: zameniti ulje ako
je u transmisiji GALAX TRAKTOL — HT ili 4. Sistem za hladenje: isprati sredstvom za od-
TRANSHIDROL 85. stranjivanje kamenca.
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SKIDANJE | POSTAVLIANJE MOTORA

SKIDANJE MOTORA

o U bW

8.
9.
10.
11.
12.

13.

14,

15.
15.
17.

18.

Skinuti masku i odvojiti prikljuénice akumu-
latora.

Odvojiti elektriénu instalaciju sa motora i
farova (odvojiti kabl sa elektropokretaca).

Skinuti srednji plast.
Zatvoriti slavinu za dovod goriva.
Odvojiti dovodno crevo za gorivo do pumpe.

Cdvojiti prelivno crevo od rezervoara za
startovanje sa niskim temperaturama..

Odvojiti Zicu za pokazivanje nivoa goriva
(IMT-560).

Skinuti rezervoar (vidi poglavije 4).
Ispustiti vodu iz hladnjaka i motora.
Skinuti creva za vodu.

Skinuti crevo za vazduh.

Odvrnuti
hladnjaka.

zavrtanj poluge za ucvr§éivanje

Odvojiti prednji plast od nosiljke rezervoara
i skinuti nosiljku.

Odvojiti instrument tablu od nosiljke rezer-
voara.

Odvojiti Sipke za gaSenje motora i gasa.
Skinuti sajlu traktometra.

Podmetnuti kolica pod motor i kuéiste me-
njaca.

Odvojiti prednji most sa kolevkom odvrta-
njem c¢etiri zavrinja i dve navrtke (izmedu

kolevke i ramena ubaciti drvene podmetate).

Primedba:

Pri odvajanju paziti da se most ne preturi.

19.

Odvojiti motor od menjaga Sl. 2A.1 i posta-
viti ga na mesto podesno za rad.

POSTAVLJANJE MOTORA

1.

No o s

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

Sa menjatem oslonjenim na §inskim kolicima
centrirati menja¢ sa motorom. Korigéenje
usluznog zavrtnja sa svake strane olak3aée
ovo centriranje.

Gurati zadnji deo traktora unapred u zahvat
sa motorom, istovremeno obréuéi zamajac da
olak3a sprezanje Zijebova ulaznog vratila me-
njata sa Zljebovima frikcionog diska spojni-
ce. Sprezanje Zljebova wulaznog vratila se
olaksava uklju¢ivanjem »direktnog« pogona
priklju€nog vratila i zatim obrtanjem prikljug-
nog vratila.

Vezati motor za menjag.

Postaviti prednji most.

Prikljuciti sajlu traktometra.

Vezati Sipke za gaSenje motora i gasa.
Postaviti nosiljku rezervoara i spojiti prednji
plast.

Ugvrstiti hladnjak, pri¢vrséivanjem poluge.
Spojiti crevo za vazduh sa usisnom cevi.
Spojiti creva za vodu i sipati vodu u motor.
Postaviti rezervoar (vidi poglavije 4).

Spojiti kabl za instrument za pokazivanje ni-
voa goriva.

Staviti prelivno crevo na rezervoar za star-
tovanje na niskim temperaturama.

Postaviti dovodno crevo za gorivo od rezer-
voara do pumpe.

Odvrnuti slavinu za dovod goriva.
Postaviti srednji plast.
Proveriti elektricnu instalaciju.

Pri¢vrstiti prikljucke na akumulatoru i posta-
viti masku.

NAPOMENA: Pre pokuSaja startovanja motora
neophodno je odstraniti vazduh iz sistema za na-
pajanje (vidi Poglavije 4)

Sl. 2A.1 — Odvajanje motora od menjacéa.
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OPSTE

Ovaj odeljak obuhvata popravke i generalni re-
mont motora M 34/T Dizel koji je ugraden na
traktore IMT-558 i IMT-560. U ovom odeljku
obraduje se samo osnovni motor, dok se sistem
za hladenje, sistem za napajanje gorivom i vaz-
duhom | elektri¢ni sistem obraduju u posebnim
poglavljima 3, 4 i 5 ovog prirucnika.

Radi bolje preglednosti, osnovni motor je pode-
lien na sledeée servisne grupe: Sklop glave ci-
lindara; Sistem za podmazivanje; Sklop kuéista
razvoda; Sklop zamajca; Zadnja uljna zaptivaca
radilice; Sklop klipa i klipnjate; Cilindarske ko-
Suljice; ‘Radilica i lezista radilice. Neophodne

SI. 2B.. — Motor M/34T dizel — lzgled sa strane
pumpe za ubrizgavanje (leva strana)

opste informacije o pojedinim grupama i njihovim
komponetama date su posebno uz svaku od
grupa.

Gde se pominju »leva strana« i »desna stranac,
to se odnosi na stranu motora kada posmatraé
gleda u zadnju stranu zamajca (videnu sa sedi-
Sta vozaca) sl. 2 B.1 i 2.

Uputstva za rasklapanje i remont, koja dalje sle-
de, odnose se na motor koji nije skinut sa trak-
tora. Kada se, pak, vr3i popravka na motoru koji
je skinut sa traktora, Gitalac ée lako sam nadi
u odgovarajuéoj operaciji one tacke koje se od-
nose na ve¢ skinut motor.

Sl. 2B.2 — Motor M/34/T dizel — lzgled sa strane
komore bregaste osovine (desna strana)

TEHNICKI PODACI

Broj cilindara
pre¢nik cilindru
hod klipa

radna zapremina
red ubrizgavanja
stepen kompresije
sistem sagorevanja

snaga motora prema JUS M.F2.025
bruto

4
91,4 mm
127 mm
3,33 litra
1—3—4—2
17,4 : 1

sa vihornom komorom

42,6 kW (58 KS) pri 2250 min—'
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maksimalni moment motora
minimalna specifiCna potro3nja goriva
minimalni broj obrta motora

pocetak ubrizgavanja pre SMT
polozaj cilindra br. 1

izduvni ventil — otvara
— zatvara
Usisni ventil — otvora
— zatvara

Zazor ventila — hiadan motor
— zagrejan motor
Sadrzaj ulja u koritu motora
Sadrzaj ulja u precistacu ulja
Maksimalni pritisak u sistemu za podmazivanje
Pri minimalnom broju obrtaja

20,9 daNm pri 1300 min—
251 g/kwh (185 g/ksh)
500—550 min—t

20°

na ¢elu motora

46° pre DMT

10° posle GMT

13° pre GMT

43° posle DMT

0,30 mm

0,25 mm

7,0 litara

0,5 litara

2,1—4,5 bar

0,6 bar

SKIDANIJE GLAVE CILINDRA

1. Skinuti rezervoar goriva, kako je navedeno u
Poglaviju 4

2. lIspustiti vodu iz motora i hladnjaka
3. Skinuti izduvnu cev i izduvnu granu

4. Skinuti drugi precista¢ goriva i prelivhu cev
sa precistaca i brizgaljki

5. Skinuti prikljucke sa brizgaljki i brizgaljke

6. Skinuti usisnu cev (odvojiti i prikljucke za
automatski zagrejac)

7. Skinuti odusku motora (sa poklopca klacka-
lica) i skinuti poklopac klackalica.

8. Skinuti cev za ulje, blok motora — glava i
osovina klackalica-glava.

9. Odvojiti prikljucke termostata, creva za vodu
: (pumpa-kudéiste termostata), a ako treba i
kuc¢iste termostata.

10. Skinuti sklop klackalica.
Rasklapanje sklopa klackalica:
— Skinuti spoljadnje uskocénike i podloske
sa oba kraja osovine klackalica.
— Svuéi klackalice, opruge oslone nosace i
podloske sa osovine klackalice.
11. Olabaviti i odvrnuti navrtke i zavrtke glave

cilindara po obrnutom redosledu prikazanom
na sl. 2B-3 i skinuti glavu cilindara i zaptivku.

Sl. 2B.3 — Redosled pritezanja navrtki i zavrtki glave cilindara
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RASKLAPANJE GLAVE CILINDARA — Skinuti prednji i zadnji poklopac glave,

ako je potrebno, pazeéi na zaptivke.
— Koristeci pogodnu servisnu stegu sl. 2B-4

ili pritiska& za opruge ventila, skinuti dvo- NAPOMENA:.SkIapanje se obavlja obrnutim redom
delne ogrlice, tanjirice opruga i opruge. od rasklapanja.

sl. 2B-5 sa svakog ventila i izvuci ven-

tile.

POSTAVLJANJE SKLOPA GLAVE CILINDARA

Pre nego Sto se postavi glava cilindara, krajnje
je vazno da nalezuce povr$ine cilindarskog bloka
i glave cilindara budu potpuno ¢&iste. Mora se
obratiti paznja da je prolaz za ulje u glavi cilin-
dara za sklop klackalice neometan. Pri postavlja-
nju glave cilindara koristiti novu zaptivku glave.

1. Lako premazati obe povrSine nove zaptivke
glave cilindara pogodnim hermetikom (na pri-
mer CURIL).

2. Postaviti zaptivku preko uvrtanja glave ci-
lindara. Zaptivku postaviti tako da &ira stra-
na aluminijskog dela ide na dole da pokriie
kosuljicu i blok.

3. Postaviti glavu cilindara preko uvrtanja na

— - svoje mesto na cilindarski blok i postaviti
§l. 2B.4 — Skidanje ventila zavrtke, i navrtke na uvrtnje.
— Staviti ventile i opruge u poseban stalak 4. Obezbediti da uvrtnji budu &isti i lako nau-
ili ih poredati na sto po redu kako su lieni.

bili skinuti. Ako ¢ée ventili, posle bruSenja,
biti ponovo vraceni, oni se moraju vratiti
na njihova prvobitna mesta.

5. Pritezati navrtke i zavrtke po redosledu kako
je prikazano na slici 2B-3. Navrtke i zavrtke
glave cilindara moraju se pritezati postup-
no u tri faze sve dok se ne dostigne moment
od 7,5—8,0 daNm. Poslednju fazu pritezanja
treba ponoviti da bi se uverili da nije doslo
do popustanja zatezanja.

6. Postaviti sklop klackalice proveravajuéi da
je zljeb na zadnjem kraju osovine klackalice
nagnut pod uglom od 30° ulevo od verti-
kalne ravni kako je prikazano na slici 2B-6.
PoloZaj ovog Zljeba u odnosu na ovaj polo-
Zaj od 30° odreduje koli¢inu ulja koja se
doprema klackalicama i leZistima. Navrtke
nosaCa osovine klackalica pritezu se sa
2,5—3 daNm.

7. Podesiti zazor svih ventila na 0,30 mm usi-
snih i izduvnih.

Sl. 2B.5 — lzgled rastavljenih delova sklopa ventila
1. Ventil o
2. Tanjiric opruge 30
3. Opruge
4. Dvodelna ogrlica
— Skinuti zavrtku za podeSavanje zazora i
kontranavrtku sa svakog podizaca i izvudi
podizace.
— lzbiti vodice ventila, ako je potrebno, ko-
riste¢i servisni alat.
— Skinuti pokiopce komore za sagorevanje
i zaptivke uklanjajuci tri navrtke. Ovo tre- > SIIIIIIITY 7 7_
ba uraditi ako je potrebno da se ociste 1 1 T% %
komore za sagorevanje. Sl. 2B.6 — Polozaj Zljeba osovine klackalica
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8. Staviti poklopac klackalice, koristeéi novu
zaptivku.

9. Postaviti brizgaljke, koristeéi NOVE bakarne
zaptivne podloSke i pritegnuti navrtke ravno-
merno proveravajuéi da brizgaljke »sede«
uspravno na svojim sediStima. Navrtke za
vezivanje brizgaljki treba pritegnuti na

1,6—2,0 daNm.
10. Spojiti sve veze i prikljucke i sipati vodu u
motor.

11. Pustiti u rad motor i poSto se zagreje uga-
siti ga. Skinuti poklopac klackalice i ponovo
pritegnuti navrtke i zavrtke glave cilindara
na 7,5—8,00 daNm po redosledu kako je pri-
kazano na slici 2B-3.

- 12. Ponovo podesiti zazor na svim ventilima na
0,25 mm (vrué motor).

13. Pustiti u rad motor i kontrolisati da li ulje
za podmazivanje dospeva do osovine klacka-
lica. Ugasiti motor.

14. Staviti poklopac klackalica i proveri da nema
curenja ulja na zaptivci..

KONTROLA | POPRAVKE KOMPONENTI SKLOPA
GLAVE CILINDARA

Oprati sve delove u g&istom petroleju i osusiti
komprimovanim vazduhom.

Veoma vazna, a Cesto zanemarivana &injenica pri
radu na obnavljanju motora je potrebna za apso-
lutnom ¢istocom.

Kontrola glave cilindara

1. Prilikom skidanja stare zaptivke, proveriti da
Ii ima tragova curenja svuda naokolo.

2. Pregledati da li ima oSteéenju na naleZucéim
povrdinama glave cilindara i cilindarskog bloka.

3. Ocistiti naslage garezi sa glave struganjem
ili Cetkanjem Zicanom &etkom.

4. Pregledati da [i ima naslage kamenca u pro-
lazima za vodu. Koristiti neki preporudeni ra-
stvor i potopiti u njega glavu, radi Giséenja
kamenca i rde.

5. Proveriti obradenu nalezuéu povrdnu glave da
nije izvitoperena, kako sledi:

— ocistiti obradenu povrsinu glave.

— Pomodu teZeg, tatnog lenjira i mernih Ili-
stica proveravati izvitoperenost koja ne
sme preéi vrednost 0,1 mm, mereno na
sredini izmedu povrSine glave i lenjira u
pravcu uzduzne ose. Kontrola u pravcu po-
precne ose (na sredini i krajevima); de-
formacija ne sme biti veéa od 0,05 mm.

— Odlugiti da li da se zameni glava ili da se
obradi. Dozvoljava se obrada glave. Naj-
vide 0,5 mm se sme skinuti, pod uslovom
da debljina glave cilindara ne bude manja
od 75,7 mm.

KONTROLA SEDISTA VENTILA

Obrada sedista vr$i se specijalnim alatima SI.
2B.7) a to su: gloda¢ za obradu sedista usisnog
ventila R 034.03.001/GR/70/ & 41,5X80°; glodad

Sl. 2B.7 — Alat za obradu sedi$ta ventila

za obradu sediSta izduvnog ventila R 034.03.001/
/GR/70A & 36<88°; glodad za upustanje sedista
usisnog ventila R 034.03.001/240B/J41,5, glodad
za upustanje sedista izduvnog ventila R 034.03.001/
/240D/ & 36. Ukoliko posle obrade &irina sedista
ventila prelazi vrednost od 2,4 mm, potrebno je
upustiti sedidte jer ¢e u protivhom doéi do stva-
ranja dzepa oko ventila.

NAPOMENA: Vazno je da se prilikom obrade se-
dista ventila skine minimalna koli¢ina materijala,
inace se moze dogoditi da ventil bude upusten
preko dozvoljene granice.

Posle zavrSene obrade sediSta ventila potrebno
je prekontrolisati upadanje ventila u odnosu na
povriinu glave koje ne sme biti veéa od 3,5 mm
(SI. 2B-8). Skica mernog alata prikazana je na
Sl. 2B.9.

Sl. 2B.8 — Provera upadanja ventila
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AR

30
55

3,5

24

Sl. 2B.9 — Merni alat za kontrolu upadanja ventila

KONTROLA VENTILA

Stanje ventila i njihovih odgovarajuéih sedista ima
odluéujuéi uticaj na performanse motora. Ventili
koji loSe »sede« prouzrokovadée dalje razaranje
ventila i sedista, gubitak snage i tedko starto-
vanje. Istro8ena stabla ventila ili vodica mogu
dovesti do preterane potro3nje ulja za podma-
zivanje.

i. Ventile koji su jako nagoreli, izvitopereni, na-
pukli ili su ranije bili bruSeni do njihovih gra-
niénih mera, treba odbaciti.

2. Drzati €vrsto ventil naspram Zi¢ane Getke na
stonoj brusilici i ukloniti svu garez sa pedur-
ke i stabla. Ako ostane i malo gareZi na stab-
lu, to moZe da utiGe na centriranje ventila u
brusilici ventila. Uglagati stablo ventila &e-
licnom vunom da se uklone ogrebotine ostala
od celicne ¢etke. Mera pri dozvoljenoj poha-
banosti stabla je 7,85 mm.

3. Pomoéu mikrometra utvrditi zazor izmedu sta-
bla ventila i vodica. Ako ovaj zazor premasa
0,20 mm zameniti ventil ili vodicu, ili oboje.

OBRADA VENTILA

Ukoliko na naleZuéoj povrsini pe€urke ventila ima
riseva a ventil je u granicama dozvoljene pohaba-
nosti, dozvoljava se bruSenje ove povrdine, tako
da visina do kraja nalezuée povrine do kraja pe-
¢urke ventila ne bude manja od 1,2 mm.

BruSenje naleZuce povrSine pedurke ventila izvr-
§iti pod uglom od 45° u odnosu na osu ventila
(SI. 2B.10). Kada se stavljaju ventili obratiti po-
sebnu paZnju da rastojanje izmedu pedurke i
donje povrSine glave cilindra bude u granicama
1,7—3,5 mm.

90°

/
\

1,2

R—\J

Sl. 2B.10 — Obrada ventila

2. BruSenje treba nastaviti samo dotle dok nale-
Zuca povrdina ne postane dCista. Skidanjem
previSe metala mogu se istanjiti ivice pe-
¢urke ventila do te mere da se ona moze pre-
grejati i izviti pod normalnim radnim uslovi-
ma. Isto tako, ventil moZze previse upasti u
njegovo sedidte u glavi cilindara, preko do-
zvoljene granice.

Ako ventil naginje tanjenju ivica, narodito
posle bruSenja, treba ga odbaciti.

PRIMEDBA:

Pre ugradnje ventila uvek ruéno prebrusiti ven-
tile, kako je navedeno nize.

RUCNO BRUSENJE VENTILA | SEDISTA

Po3to su obavljene sve popravke na ventilima,
vodicama ventila i sediStima ventila, svaki ven-
til se mora bru$njem spariti sa svojim seditem.

1. Postaviti glavu cilindara na drveni blok, komo-
rom za sagorevanje okrenutom nagore.

Prvo izdanje
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2. Dok ventili nisu jo§ postavljeni, premazati po-
vrine tanjim slojem srednje ili fine paste za
brusenje, ve¢ prema stanju povrsina, i posta-
viti ventil u njegovu vodicu.

Sl. 2B.11 — Ruéno brusenje ventila

3. Pomocu pogodnog alata za bruSenje (sa sisa-
juéom gumenom glavom) — slika 2B.11 —
obrtati ventil na jednu i drugu stranu.

4. Podizati ventil sa njegovog sediSta s vremena
na vreme i pritisnuti ga nadole u drugi polo-
Zaj da bi se postiglo ravnomerno brudenje.

5. Dodati jo§ paste za bruSenje koliko je potreb-
no i nastaviti rad sve dok se dobije ravna,
dista, ugasito siva povrSina na sedistu, §iri-
ne izmedu 1,6—2,4 mm.

6. Ukloniti paZljivo sve tragove paste za bruse-
nje posle bruSenja ventila.

7. Premazati sediSta ventila tankim slojem ma-

Sinskog plavetnila ili drugim sredstvom za
bojanje, pritisnuti ventil na njegovo sediste
i obrtati veoma lako. Podié¢i ventil i pregle-

dati; pravilno »sedenje« oznacava tanka, nepre-
kinuta linija koja odgovara prstenastoj povr-
§ini na ped&urki.

8. Ako se dobro »sedenje« nije postiglo, potreb-
no je da se obradi ventil ili njegovo sediste,
ili jedno i drugo.

PRIMEDBA: Ruéno brusenje je zavrSena obrada i
preterano bruSenje se mora izbedi, inae se ugao
sediSta moze izmeniti i poveéati Sirina sedista.

KONTROLA OPRUGA | VENTILA

Pre nego 3to se opruge ponovo ugrade potrebno
je dobro pregledati, a narodito krajeve opruga.

Treba ugraditi nov komplet opruga svaki put kada
ide na generalnu opravku. Kod manjih opravki
ukoliko su opruge ventila u granicama dozvolje-
nih mera, mogu se ponovo ugraditi. Visina unu-
traSnjih opruga ventila u slobodnom stanju iz-
nosi 34,7 mm, a spoljnih opruga 45,3 mm.

2. Pregledati tanjiriée opruga da nisu istro$eni.

Ako jesu, zameniti ih.

KONTROLA VODICA VENTILA

1. Ocistiti dobro vodice.

2. Pregledati vodice da nisu istroSene ili oSte-
¢ene. lzmeriti vodice na nekoliko razli¢itih
mesta unutar vodice. Najveéa dozvoljena mera
je 8,05 mm.

ZAMENA VODICE VENTILA

1. lIstisnuti vodice ventila, koristedi servisni
alat. SI. 2B.12.

Sl. 2B.12 — Alat za utiskivanje vodica ventila

2. Dobro ocistiti otvor za vodicu ventila u glavi
motora.

3. Utisnuti vodicu ventila, koristeéi isti servisni
alat kao kod istiskivanja. One se utiskuju odo-
zdo sa donje povrsine komore za sagorevanje
sve dok vodice ne budu 14,503 mm iznad
gornje povrSine glave cilindra.

Vazno:

Kadgod se ugraduju nova vodica, sediste ventila
se mora obraditi da bi se obezbedila koncentrig-
nost sedi$ta i ventila.

KONTROLA PODIZACA VENTILA

1. Podiza¢ ventila se mora slobodno obratiti i kli-
zati u glavi cilindra pod sopstvenom teZinom.

2. Nalezuée povrSine se moraju prebrusiti. Ako
su povrSine ostecene, podizadi se moraju za-
meniti.

Prvo izdanje
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3. Precnik stabla pri dozvoljenoj pohabanosti je

5. Postaviti poklopac klackalica i zaptivku pazedi

15,79 mm a otvora u glavi za podiza¢ 159 mm. da je zaptivka ispravno postavijena.

PODESAVANJE ZAZORA VENTILA

Zazor ventila treba podesiti na 0,25 mm kod vru-
¢eg motora i 0,30 mm kod hladnog motora, za
usisni i izduvni ventil.

Zazor se podeSava izmedu klackalice i cela stabla
ventila sl. 2B.13.

Redosled pode$avanja zazora je slededi:

1. Obrtanjem radilice dovesti klip br. 1 u gornju
mrtvu tacku pri taktu kompresije, oba ventila
potpuno zatvoreni. Ventili na cilindru br. 4 su
na »vagis.

2. Okretanjem radilice dovesti ventile cilindra br.
2 na »vagu« i podesiti ventile na cilindru br. 3.

3. Okrenuti radilicu i dovesti ventile cilindra br.
1 na »vagu« i podesiti ventile na cilindru br. 4.

4. Dovesti ventile cilindra br. 3 na »vagu« i po-
desiti ventile cilindra br. 2.

Sl. 2B.13 — Podesavanje zazora ventila

MERE | ZAZORI

| . Dozvoljeni
1 H ‘ N Zazori novih Mere zazori
i Naziv Mere izrade dozvoljene SR
delova X - . istro$enih
| istroSenosti celova
! .
| Glava — uzduzna savijenost l — — i 0.1
Glava — popre€na savijenost 0,05
| Sediste ventila — ugao 44
! Sediste ventila — 8irina do 2,4
| Otvor za podiza¢ ventila 15,862—15,894} 0.019—0,090 15,905 } 01
i Podiza¢ ventila — precnik stabla 15,843-—15,804 15,790
! Vodica ventila — unutradnji preénik 7,976—8,014 ) 0.051—0.115 8,05} 0
Ventili — precénik stabla 7.925—7,850 | 7,85 .
Ventili — ugao naleZzuée povrsine 45
Ventili — dozvoljeno upadanje cela
u donju povrsinu glave 1,7—3,5
Opruga ventila unutradnja — visina 34,670—34,687
u slobodnom stanju 45,290—45,800
Opruga ventila spoljadnja — visina ‘
u slobodnom stanju 15,845—15,805 15,950
Caura klackalice — unutrasnji prevaénik 0,017—0,090 02
Osovina klackalice — spoljni precnik 15,862—15,895 15750
Momenat pritezanja glave: 7,5—8,0 daNm
Momenat pritezanja navrtke poklopca | :
komore za sagorevanje: 3—3,5 daNm !
Momenat pritezanja navrtke nosaca
osovine klackalica: 2,5—3 daNm

Zazor ventila: hladan motor 0,30; topao motor 0,25

SISTEM ZA PODMAZIVANIE

Podmazivanje motora se vrdi prinudnom cirkula-
cijom ulja koje potiskuje pumpa sa rotorima, sme-
8tena na prednjem poklopcu leZista radilice. Pum-
pa dobija pogon od zupéanika radilice posredstvom
jednog meduzupdanika.

Pumpa sise ulje iz korita motora kroz grubi pre-
cistaC {sito) i potiskuje ga, preko spojne cevi,
ka precCistatu koji je smeSten sa desne strane
motora. Ventil sigurnosti, koji je ugraden na pum-
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pi za ulje, kontroliSe maksimalni pritisak ulja u
sistemu.

Iz precistaca, ulje teCe ka glavnom uljnom vodu
u bloku motora sa leve strane i odatle ka glavnim
lezistima radilice, a zatim, kroz izbuSene kanale u
radilici, odlazi do lezajeva velikih pesnica klip-
njaca. Cilindri motora, osovinice, klipovi i lezista
malih pesnica klipnjata podmazuju se pljuskanjem
ulja i uljnom maglom.

Sl. 2B.14 — Cevi za dovod ulja za podmazivanje

. Podmazivanje srednjeg leZista bregastog ventila
. Podmazivanje prednjeg lezidta bregastog vratila
. Cev za podmazivanje klackalica

. Podmazivanje gornjeg meduzupéanika

. Podmazivanje donjeg meduzupéanika

G =WN

Poprecnim kanalom izbusenim u ¢eonom delu ci-
lindarskog bloka ulje iz glavhog voda tete kroz
spoljne celicne cevovode, na desnoj strani motora,
ka srednjem i prednjem leziStu bregastog vratila.
sl. 2B.14.

PRECISCAVANJE ULJA

PreCiScavanje ulja vrsi se cediljkom u ulivhom
griu, predpreCistacem (sitom) u koritu motora i
glavnim precistatem na desnoj strani inotora.
Predprecistac za ulje je ZiCana posuda postavljena
iznad usisne cevi pumpe za ulje.

Glavni pretista¢ ulja smesten je na desnoj strani
bloka motora, nerastavljiv je, a menja se prilikom
svake promene ulja.

PUMPA ZA ULIJE

Pumpa za ulje je vezana sa tri zavrtke za prednji
poklopac lezaja radilice (sl. 2B.15). Isturenim de-
lom osovine meduzupéanika koji ulazi u otvor na
poklopcu obezbedeno je pravilno lezanje pumpe.
Meduzupcanik sa lezidnom Caurom obrée se slo-

bodno na svojoj osovinici, koja je upresovana u
telo pumpe i osigurana civijom. Njime se pre-
nosi pogon od zup€anika radilice na zupd&anik

Sl. 2B.15 — Skidanje pumpe za ulje

pumpe. Gonjeni zupanik pumpe je upresovan i
vezan klinom na gonjenom vratilu pumpe, na &ijem
drugom kraju je upresovan i vezan Givijom unu-
trasnji rotor sa cetiri obline. Ovaj se rotor spre-
ze sa spoljasnjim rotorom sa pet oblina, koji se
je pod stalnim pritiskom u toku rada pumpe.
Kada se rotori pumpe obréu, dZepovi obrazovani
izmedu oblina rotora se povecdavaju i zatim sma-
njuju po zapremini i na taj nacin potiskuju ulje
od usisne strane ka potisnoj strani pumpe, i ono
je pod stalnim pritiskom u toku rada pumpe.
Ventil sigurncsti koji je ugraden na potisnoj stra-
ni tela pumpe kontroliSe maksimalni pritisak u
sistemu koji iznosi 3,5—4,5 bar i omoguduje da
viSak ulja vraca direktno u korito motora.

‘umpa za ulje moze se rasklopiti samo ako se
skine korito motora i tada je poirebno da se skine
zajedno sa poklopcem prednijag lezaja radilice.
Ako je skinut pokiopac kuéista razovda, pumpa za
uije se moze odvojiti od poklopca lezista radilice
(poklopac ostaje na svom mestu).

SKIDANJE | POSTAVLJANJE KORITA MOTORA

1. Skinuti motor sa traktora (vidi Poglavlje 2

Odeljak A).

Skinuti donji poklopac kuéice razvoda

Skinuti elektropokretad

Skinuti filter za ulje

Skinuti zamajac i adaptacionu plodu

Odvrnuti zavrtke koje vezuju korito za blok

i odvojiti korito od bloka

7. Skinuti Zicano sito (predpredista¢) sa ulaznog
lakta pumpe i ocistiti korito i sito

8. Postavljanje korita se vr8i po obrnutom redo-
sledu skidanja

S o R wN
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Nove zaptivke treba svuda upotrebiti, tj. izmedu
korita cilindarskog bloka i plutane zaptivke na
prednjem i zadnjem delu korita.

Pazi da je usisna cev pumpe za ulje pravilno po-
stavljena u predprecistacu (situ).

SKIDANJE | POSTAVLJANJE PUMPE ZA ULIJE

1. Skinuti korito motora

2. Odvojiti usisnu cev pumpe za ulje

3. Skinuti potisnu cev za ulje (odvrnuti preklop-
nu navrtku na pumpi i na cilindarskom bloku]).

4. Ukloniti dve zavrtke koje vezuju poklopac pred-
njeg lezista radilice za cilindarski blok.

5. Skinuti poklopac prednjeg lezaja radilice kom-
pletno sa pumpom za ulje.

6. Skinuti uskoénik meduzupéanika pumpe za
ulje i klizno svuéi podlosku i meduzupcCanik
unapred.

7. Ukloniti tri zavritke i opruzne podloske koie
vezuju pumpu za ulje za poklopac prednjeq le-
zista radilice i odvojiti pumpu.

8. Postavljanje se vrdi po obrnutom redosledu
skidanja.

PRIMEDBA: Ako je poklopac kuéista razvoda ski-
nut, pumpa za ulje se moze odvojiti od poklopca
prednjeg lezista radilice bez prethodnog skidania
ovog poklopca, kako je pokazano na sl. 2B.15.

Sl. 2B.16 — Skidanje zaptivhog »C« prstena
pumpe za ulje

RASKLAPANJE PUMPE ZA ULJE

1. Skinuti pumpu za ulje

2. Skinuti pogonski zupcanik pumpe koristeci ser-
visni alat

3. lzvuéi kiin iz Zljeba pogonskog vratila

4. Ukioniti tri zavrtke i navrtku koje vezuju kraj-
nju plocu {poklopac) za telo pumpe i skinuti
krajnju plocu.

5. Pazljivo izvuéi unutradnji spoljni rotor iz tela
pumpe.

6. Rasklopiti ventil sigurnosti uklanjanjem rascep-
ke i zazornih podlodki (ako ih ima), poklopac
na koji se oslanja opruga, oprugu i klip ventila,

7. Skinuti zaptivni »C« prsten sa tela pumpe
(sl. 2B.16).

KONTROLA KOMPONENTI PUMPE ZA ULJE

1. Oprati dobro sve komponente i sredstva za
pranje (¢istom dizel gorivu, petroleju itd.).

2. Pregledati rotore da nema naprslinu ili ogre-
botina.

3. Postaviti unutradnji i spoljni rotor u telo pumpe
paze¢i da oborena ivica spoljneg rotora ude
prva u telo.

4. Proveriti zazor izmedu najvedeg precnika uni-
traSnjeg rotora i najmanjeg preénika spoljneg
rotora u svim dodirnim tackama (Sl. 2B.17).
Ako ovaj zazor prelazi 0,15 mm pumpa se mora
zameniti novom.

5. Proveriti zazor izmedu spoljnjeg rotora i tela
pumpe kako je pokazano na S!. 2B.18. Ako
prelazi 0,250 mm nova pumpa se mora ugraditi.

6. Proveriti zazor izmedu gornje povrdine rotora
i povrdine tela pumpe kako je pokazano na Si.
2B.19. Ako je veci od 0,08 mm pumpa zameniti
novom.

SKLAPANJE PUMPE ZA ULIJE

1. Staviti unutradnji i spoljni rotor u telo pumpe,
pazeci da oborena ivica spoljnjeg rotora ude
prva u telo pumpe.

2. Postaviti zaptivni gumeni »O« prsten.

3. Postaviti krajnju ploéu (poklopac) i vezati je
sa tri zavrtke i navrtkom.

4. Staviti klin i Zljeb pogonskog vratila i postaviti
pogonski zup€anik, sa njegovom ravnom povrsi-
nom prema spolja. Ova povrsina treba da je
poravnata sa krajem pogonskog vratila.

Sl. 2B.17 — Provera zazora izmedu rotora pumpe
za ulje

Prvo izdanje
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Sl. 2B.18 — Provera zazora izmedu spoljnjeg
rotora i tela pumpe za ulje

5. Postaviti ventil sigurnosti sa njegovim delo-
vima i proveriti da se otvara pri 3,5—4,5 bar.
Ovo se moze proveriti pomoc¢u pogodne hidra-
uliéne -probnice ili pomocu komprimovanog
vazduha.

6. Postaviti pumpu za ulje.

Sl. 2B.19 — Provera ceonog zazora pumpe za ulje

SKIDANJE | RASKLAPANJE SKLOPA GLAVNOG
PRECISTACA ULJA

1. Dobro ocistiti spolja precistac.
2. Ukloniti sredisnu navrtku na vrhu poklopca

preCistaca ulja i povu¢i posudu nadole (S
2B.20).

3. lzvuéi zamenljivi ulozak iz posude i baciti ga.

4. Skinuti gumenu zaptivku iz poklopca precistaca.

5. Skinuti ¢ep sporedne veze, podiosku, oprugu
i kuglicu iz poklopca precistaca.

6. Oprati posudu precistaca i sve druge delove

u ¢istom dizel gorivu i prosusiti ih.

Sl. 2B.20 — Skidanje precistaéa ulja

KORITO MOTORA

Zaptivanje izmedu kucice razvoda i korita ostva-
ruje se pomocu prednjeg poklopca kucice uljne
zaptiva¢, gumenog prstena i prednjeg poklopca na
koritu motora. Prilikom skidanja korita ne mora
se skidati prednji poklopac korita.

Zaptivanje izmedu zadnje strane korita i cilindar-
skog bloka postize se pomocéu zaptivke od plute
smestene u kanalu na zadnjem poklopcu lezaja
radilice.

Gornja strana korita pricvrS§éuje se za donju po-
vr§inu cilindarskog bloka poSto se izmedu njih
postave odgovarajuce zaptivke. Kod postavljanja
korita na blok centriranje korita izvrSiti pomodéu
dve centrazne Civije.

MERE | ZAZORI

Pumpa za ulje

Zazor izmedu rotora 0,15

Zazor izmedu sponjeg rotora

i tela pumpe 0,25
Aksijalni zazor oba rotora 0,08
Otvaranje ventila sigurnosti ».3,5—4,5 bar
Zupdanici pumpe — boc¢ni zazor 0,30—0,46

12
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SKLOP KUCISTA RAZVODA

SKIDANJE | POSTAVLJANJE PREDNJE
ZAPTIVACE RADILICE

1. Odvojiti sklop prednjeg mosta sa hladnjakom
od motora.

Skinuti kaisnik radilice i ukloniti klin.

3. Odvrnuti ¢Cetiri zavrtke i skinuti nosaé zapti-
vace.

4. NosaC zaptivate Sl. 2B.21 (na slici je odvojen
od poklopca) ne mora se skidati sa poklopca.
Ukoliko se skida treba ga, prilikom montaze,
centrirati poesbnim alatom.

Donji poklopac razvoda koji pokriva pumpu ne
mora se skidati.

Sl. 2B.21 — Skidanje nosada zaptivace

PROVERA BOCNOG ZAZORA ZUPCANIKA
RAZVODA

1. Skinuti poklopac kuéista razvoda.

2. Proveriti boéni zazor zuplanika kako je prika-
zano na slici 2B.22. Bo&ni zazor kod svih zup-
¢anika razvoda treba da bude 0,08—0,15 mm.

3. Ako je Ceoni zazor unutar ovih granica, posta-
viti poklopac kuéista razvoda. Ako nije, zame-
niti zupcanike kod kojih to nije, kako je nave-
deno dalje u operacijama postavljanja ovih zup-
¢anika.

4. Postaviti poklopac kuéista razvoda.

Sl. 2B.22 — Provera boénog zazora zupéanika
razvoda

SKIDANJE MEBUZUPCANIKA | NOSAGA

Sledec¢i postupak se odnosi na oba, gornji i donji
meduzupéanik.

1. Skinuti poklopac kuéista razvoda.

~D

Otpustiti cevni prikljudak i skinuti uljni cevo-
vod izvlaZe¢i njegov drugi kraj iz kuéista raz-
voda — samo kod donjeg meduzupcanika.

vV
7 )

4

Sl. 2B.23 — Skidanje nosaga meduzup&anika

Prvo izdanje
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3. Osloboditi navrtke od limenog osiguraca i uk-
loniti tri navrtke koje vezuju oslonu plocu
meduzupcanika za nosaé meduzupcanika. Uk
loniti limeni osigurac.

Ukloniti oslonu ploéu meduzupcanika.
Svuéi meduzupcéanik sa nosaca.
Skinuti nosat meduzupdanika. (SI. 2B.23).

N oo 9o

Ocistiti 1 pazljivo pregledati zupcanik i nosaé
da nema istro8enja, prskotina i roSavosti.

POSTAVLJANJE MEDUZUPCANIKA 1 NOSACA

Sledeéi postupak se odnosi na oba, gornji i donji
meduzupéanik.

1. Postaviti nosa¢ meduzupcéanika na svoje mesto
u kudidtu razvoda. Uvrtnji na koje se postav-
lja nosat meduzupganika su rasporedeni tako
da nosat moze da zauzme samo jedan polozaj.

Zadnji, centrazni deo nosaa ulazi u upust na
cilindarskom bloku.

2. Skinuti poklopac klackalica (glave motora) i
olabaviti navrtke koje vezuju skiop klackalica.

3. Obrtati radilicu sve dok klip br. 1 ne dode u
gornju mrtvu tacku, tj. dok Zljeb za klin na
radilici ne dode na vrh svoje putanje.

4. Postaviti meduzupcanik na njegov nosac pa-
ze¢i da su oznake razvoda na zupcanicima
ispravno poravnate. Zavrtke pritegnuti sa 3,5—
—4 daNm.

5. Sklopiti oslonu ploéu meduzupcanika na uvr-
tanje i vezati je sa tri navrtke. Poviti krajeve
limenog osigurata na navrike.

PRIMEDBA: Oslona plo¢a donjeg meduzupcanika
ima navojni otvor u koji se navrée uljni cevovod.

6. Postaviti gornji meduzupcanik paze¢i da se
poravnaju oznake razvoda.

7. Pritegnuti navrtke sklopa klackalice i podesiti
zazor ventila.

8. Postaviti poklopac kuéista razvoda.

OBRADA DONJEG MEDUZUPCANIKA
RAZVODA

Jedini deo razvoda koji se moze obraditi je donji
meduzupc¢anik, odnosno njegove ¢&aure.

Ukoliko su éaure istroSene, tj. preénik im je vedi
od 50,817 mm treba ih izvaditi, nabiti nove i ob-
raditi prema crtezu — slika 2B.24.

— Busenje ¢aura mora da bude koncentricno sa
ozubijenjem, u granicama do 0,04 mm ukupnog
odstupanja.

— Dve boc¢ne, medusobno paralelne povrSine céa-
ura, moraju biti upravne na osu rupe u grani-
cama do 0,02 mm ukupnog odstupanja.

7,60 <745
i
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50,794 <+ 50,817 |
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Si. 2B.24 — Dorada meduzupcanika

SKIDANJE ZUPCANIKA PUMPE ZA
UBRIZGAVANIJE

1. Skinuti poklopac kuciSta razvoda.
2. Skinuti gornji meduzupcanik.

3. Skinuti poklopac klackalica i olabaviti navrtke
koje vezuju sklop klackalica.

4. Osloboditi navrtke od limenog osiguraca i uk-
loniti tri zavrtke koje vezuju zupganik za vratilo
pumpe.

. V\‘/\/‘\/\vs /i
{,ﬂ'] 3

«®

Sli. 2B.25 — Skidanje zupéanika pumpe
za ubrizgavanje
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Skinuti zup€anik sa njegovog centraznog mesta
na vratilu pumpe Sl. 2B.25.

Ocistiti i pazljivo pregledati zupganik da nije
pohaban i zubi osteéeni.

POSTAVLJANJE ZUPCANIKA PUMPE ZA
UBRIZGAVANJE

1,

Postaviti zupcanik pumpe na vratilo pumpe za
ubrizgavnje, postavljajuéi centraznu ¢iviju zup-
¢anika u Zljeb na vratilu pumpe. (Si. 2B.25).
Staviti novi limeni osigura¢, vezati zupcanik
frima zavrtkama i saviti krajeve osiguraca.
Postaviti gornji meduzupcéanik pazecéi da se sve
oznake razvoda poravnaju.

Pritegnuti navrtke sklopa klackalica i podesiti
zazor ventila.

Postaviti poklopac kuéista razvoda.

SKIDANJE BREGASTOG VRATILA

Skinuti poklopac kuéista razvoda.

Obrtati radilicu sve dok klip br. 1 ne dode u
gornju mrtvu tacku pri taktu kompresije (oba
ventila zatvorena), sa svim oznakama razvoda
poravnatim. (Ovo se moze brzo posti¢i skida-
njem i postavljanjem gornjeg meduzupcéanika).
Skinuti pumpu za dovod goriva.

Skinuti sklop klackalica.

Podi¢i podizate ventila i pazljivo izvuéi bre-
gasto vratilo (S|I. 2B.26) sa njegovim zupGa-
nikom neprekidno obrcudi vratilo da bi se iz
begla eventualna os$tedenja bregova ili ruka-
vaca.

Skinuti potisnu podlodku bregastog vratila iz
cilindarskog bloka.

Skinuti kudiste zaptivate zadnjeg dela brega-
stog vratila i prekontrolisati zaptivacu. Ovo
kuciste ujedno sluzi i kao priklju¢ak oklopa vra-
fila traktometra.

Sl. 2B.26 — Vadenje bregastog ventila

Sl. 2B.28 — Poravnavanje oznaka na vratilu i
zupcaniku

POSTAVLJANJE BREGASTOG VRATILA

Postaviti potisnu podiodku bregastog vratila u
cilindarski blok pazeci da je ispravno postav-
ljena na Giviju — Slika 2B.27.

Podici podizace ventila i pazljivo postaviti bre-
gasto vratilo sa njegovim zup&anikom u cilin-
darski blok obréuéi ga da bi se izbeglo even-
tualno oStecenje bregova i rukavaca.

Postaviti kuciSte zaptivate i pogona vratila
traktometra, pazeéi na zaptivadu.

E

Prvo izdanje
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Proveriti polozaj potisne podioske u odnosu na
¢eonu povrsinu cilindarskog bloka. Ona mora
da lezi u granicama od 0,08 mm unutar Ceone
povrsine pa do 0,2 izvan Ceone povrSine.

Poravnati oznake razvoda na zup&anicima bre-
gastog vratila i meduzupc¢anika, proveravajuci
da su i ostale oznake poravnate.

Glavéina bregastog vratila ima oznaku D pored
jedne rupe za zavrtku; ista oznaka postoji i na
zupcaniku bregastog vratila. Te dve oznake mo-
raju stajati jedna naspram druge kada se po-
stavi zupdéanik bregastog vratila SI. 2B.28.

6. Postaviti pumpu za dovod goriva.

7. Postaviti poklopac kuéista razvoda.

8. Postaviti sklop klackalica i podesiti zazor ven-
tila na 0,3 mm (hladan motor).

SKIDANJE KUCISTA RAZVODA

1. Skinuti pokiopac kuéista razvoda.

2. Skinuti dinamu.

3. Skinuti bregasto vratilo (Sl. 2B.26).

4. Skinuti meduzupcanike i nosace.

5. Skinuti zup&anik pumpe za ubrizgavanje ukia-
njanjem tri zavrtke i limenog osiguraca (SI.
2B.25).

6. Skinuti sve cevovode sa pumpe za ubrizgava-

Sl.

nje i prekriti prikljuénice. Odvojiti prikijucke
polozaja komande za gas i komande za gaSenje
motora. Ukloniti tri navrtke, opruzne podloske
i ravne podlodke koje vezuju pumpu i skinuti
je sa kucista razvoda (SI. 2B.29).

2B.29 — Skidanje pumpe za ubrizgavanje

Skinuti dve zavrtke i opruzne podloske na pred-
njem delu korita motora, i ostale zavrtke i op-
ruzne podioske koje vezuju kuéiste razvoda za
cilindarski blok.

Pazljivo kuckajuci od nazad, izvuéi kuéiste raz-
voda i zaptivku sa cilindarskog bloka, pazedi
da se ne oSteti zaptivka na prednjem delu ko-
rita motora (ukoliko korito nije ranije skinuto).

POSTAVLJANJE KUCISTA RAZVODA

1. Proveriti da su povrSine cilindarskog bloka

i kucista razvoda perfektno Ciste.

2. Postaviti kuéidte razvoda na cilindarski blok

koristeé¢i novu zaptivku.

3. Postaviti zavrtke koje vezuju kuciSte razvoda
cilindarski blok i korito motora. Cvrsto priteg-
nuti zavrtke pocCevsi sa onima koje vezuju
kuciste za korito.

Sl

sl

A : A
. 2B.30 — Poravnavanje oznaka na kuéi§tu razvoda
pumpi za ubrizgavanje

. 2B.31 — Zupéanici razvoda sa oznakama

16
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4. Staviti donji meduzupcanik, sa radilicom u
poloZaju gornje mrtve tacke, poravnavajuci
odgovarajuée oznake razvoda na meduzupda-
niku i zupéaniku radilice.

5. Postaviti bregasto vratilo sa njegovim zupca-
nikom, obrcuéi ga tako da se oznaka razvoda
na zupc€aniku nade priblizno prema oznaci gor-
njeg meduzupcanika koji ¢e se kasnije ugra-
diti. Podiza¢ ¢Eetvrtog cilindra treba da bude
na »vagic.

6. Postaviti pumpu za ubrizgavanje na kuéiste
razvoda, pazeé¢i da se oznake na prirubnici
pumpe i na kucidtu razvoda poravnaju (SI.
2B.30}). Vezati pumpu za kuéiste i pospajati
sve prikljucke cevovoda i poluzja.

7. Postaviti zupcanik pumpe za ubrizgavanje.

8. Postaviti gornji meduzupcanik i poravnati sve
oznake razvoda Sl. 2B.31.

9. Postaviti i dinamu.
10. Postaviti poklopac kucista razvoda.

11. Postaviti sklop klackalica i podesiti zazor ven-
tila na 0,3 mm (hladan motor).

NAPOMENA:

— Ukoliko kugica zaptivace nije bila odvojena od
poklopca razvoda, treba izvaditi staru zaptiva-
¢u ulja i staviti novu tako da bude udaljena
2,4 mm od prednje ivice kucice (Sl. 2B.32), pa
zatim poklopac staviti na kuciSte razvoda.

— Ako je kuéica zaptivace bila skinuta, tada se
prvo stavlja poklopac razvoda, zatim se kuéica
zaptivaCe (bez zaptivace) centrira alatom (SI.
2B.33) i pricvrsti za poklopac, pa se stavi zap-
tivata tako da bude udaljena 2,4 mm od pred-
nje ivice kuéice.

Mo
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Sl. 2B.32 — Postavljanje zaptivace

Sl. 2B.33 — Centriranje kuéice zaptivade

PROVERA PODESENOSTI RAZVODA
— lzuzetna mera —

U slucaju da motor ne razvija dovoljnu snagu
posle nekih radova na razvodu, moze se proveriti
ugao pocetka ubrizgavanja, naravno ako se po-
sumnja da taj ugao nema odredenu vrednost.
Provera se obavlja na sledeci nacin:

1. Skinuti poklopac glave cilindra.
2. Popustiti brizgaljke.

3. Skinuti sklop klackalica.

4

Postaviti klip prvog cilindra u spoljnu mrtvu
tacku, takt kompresije.

5. Skinuti opruge sa usisnog ventila prvog cilin-
dra i pustiti da ventil padne na ¢elo klipa.
Da bi se izbeglo propadanje oslobodenog ven-
tila u cilindar preporuéuje se da se zaveis
komad kanapa ili Zice za stablo ventila.

6. Na rotacionoj pumpi skinuti poklopac na kon-
trolnom otvoru (S1. 2B.34).

Sl. 2B.34 — Kontrolni otvor na pumpi

Prvo izdanje
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7. Postaviti komparater (kao §to je prikazano na
Sl. 2B.35) tako da naleze na vrh stabla ventila.

8. Da bi se pronaSla gornja mrtva tatka klipa
prvog cilindra potrebno je okrenuti radilicu
malo unazad, a zatim unapred sve dok kazalj-
ka na komparateru ne potne da menja smer,
§to pokazuje da je klip dospeo u gornju mrtvu
tacku.

8l. 2B.35 — Odredivanje SMT klipa

MERE 1 ZAZORI

9. Podesiti komperater na nulu i okrenuti radi-
licu u smeru suprotnom od smera okretanja
radilice pri radu motora, dok se klip ne spusti
za nesto vise od 4,86 mm.

10. Tada postepeno okretati radilicu u smeru koji
ima pri normalnom radu motora, sve dok ka-
zaljka na komperateru ne dode do 4,86 mm.

U ovom polozaju radilica zauzima propisani
ugao pocCetka ubrizgavanja, tj. 20° pre SMT,
i tada mora doé¢i do poklapanja slovne oznake
»C« na rotoru pumpe i poravnatog kraja us-
koénika (Sl. 2B.34).

Ukoliko ne dode do potpunog poklapanja po-
nute oznake, potrebno je popustiti navrtke
kojima je pumpa za ubrizgavanje priévricena
za kucicu razvoda, zaokrenuti pumpu dok se
slovna oznaka »C« na rotoru pumpe ne po-
klopi sa poravnatim krajem uskocnika, pa uc-
vrstiti pumpu za kuciste razvoda.

11. Staviti poklopac na pumpu za ubrizgavanije i
plombirati vijke.

12. Vratiti klip prvog cilindra u SMT, pa komple-
tirati ventil, postaviti sklop klackalica i pode-
siti zazor ventila.

13. Postaviti ostale delove na motor.

Bregasta osovina
Pre€nik prvog rukavca
Pre¢nik drugog rukavca

Pre¢nik treéeg rukavca

Zazori izmedu rukavca bregaste osovine i leZaja
u bloku dati su u odeljku BLOK CILINDARA

Dizanje po bregu

Caure donjeg meduzup&anika—unutradnji prednik
Gornji meduzup&anik—preénik otvora

Rukavac meduzupéanika—preénik

Bo¢ni zazor svih parova zupganika

Momenat pritezanja zavrtke nosaca
meduzupdanika:

Momenat pritezanja zavrtke kai$nika radilice:

47,500—47,470
47,240—47,220

46,740—46,710

6.04—7,83

50,794—50,817

50,794—50,817

50,725—50,700

0,08—0,15
3,5—4 daNm
14—15,5 daNm

18
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SKLOP ZAMAICA

SKIDANJE ZAMAJCA

1. Odvojiti menjatku kutiju i kuéicu spojnice.

2. Ravnomerno odvrnuti zavrtnje kojima se pri-
¢rvscuje sklop spojnice i skinuti spojnicu.

3. Odvrnuti $est zavrtnja i skinuti zamajac sa pri-
rubnice radilice.

4. Ukloniti iz zamajca vodedi lefaj spojnicke oso-
vine.

OBRADA NALEZUCE POVRSINE ZAMAJCA

Ukoliko je nalezuéa povrgina zamajca oStecena,
moZe se obraditi struganjem i to da se najvise
moze skinuti 1 mm materijala, s tim da kvalitet
obradene povr3ine bude Ra 0,0008—0,0032

ZAMENA ZUPCASTOG VENCA ZAMAJCA

Zupcasti venac zamajca je &vrsto navuden na za-
majac i ako ga treba skinuti potrebno ga je deli-
micno raseci sekatem i odvojiti od zamajca. Drugi
nacin skidanja zupéastog venca je da se venac
lokalno zagreje plamenom, sto je dovoljno da ga
prosiri pa se moze udarcem odvojiti od zamajca.

1. Ocistiti mesto za smestaj zupcastog venca na
prednjoj strani zamaijca.

2. Zagrejati novi zupdasti venac do temperature
od 250°C.

3. Postaviti zupgasti venac na zamajac tako da
oborena ivica ivica na zupcima bude na pred-
njoj strani zamajca (strana prema bloku) i pu-
stiti ga da se ohladi.

PLOCA ZA ADAPTACIJU

Ako je iz bilo kog razloga skidana plota za adap-
taciju sa bloka cilindra, ona se priteze momentom
od 4,5—5 daNm.

UGRADNJA ZAMAJCA

Od najvece je vaznosti da pre ugradnje zamajca
zadnja povr$ina prirubnice, kao i njena spoljna
povrsina po krugu budu potpuno &iste i bez opi-
fjaka i o8trih ivica.

Odgovarajuce nalezuée povriine zamajca takode
moraju da budu sasvim &iste i bez opiljaka i ostrih
ivica. Ako se na to ne obrati paznja moZe se de-
siti da zamajac radi u neuravnotezenom poloZaju,
Primenjujuéi momentni kljug pritegnuti Sest vijaka
za pritezanje zamajca preporuéenim momentom od
10,5—11 daNm. Osigurati zavrtke limovima za osi-
guranje.

MIERE | ZAZORI

Momenat pritezanja ploge za

adaptaciju 4,5—5 daNm
Momenat pritezanja zamajca za
radilicu 10,5—11 daNm

ZADNIJA ULINA ZAPTIVACA RADILICE

Kuciste uljne zaptivate sastoji se od dve polutke
koje imaju obradene Zljebove u koje se postav-
liaju polutke azbestne vrpce. Vrpca je azbestnog
pletiva sa umetkom (»srcem«) od gume. Svaka
azbestna zaptivna vrpca ima taénu duzinu i ne
sime se skracivati.

SKIDANJE ZADNJE ULJNE ZAPTIVAGE
RADILICE

1. Odvojiti motor od kuéista menjaca (vidi Pog-
lavlje 8 A).

2. Skinuti sklop spojnice sa zamajca (vidi Pog-
lavije 7 A).

Skinuti sklop zamajca.

Skinuti adaptacionu ploéu sa cilindarskog blo-
ka i korita motora.

5. Ukloniti dve navrtke sa zavrtnjeva koji vezuje
polutke kucidta zadnje zaptivage radilice i uk-
loniti zavrinje.

6. Ukloniti tri zavrtke sa svake polutke i skinuti
polutke sa cilindarskog bloka i poklopca zad-
nieg glavnog lezista radilice.

Prvo izdanje

POSTAVLJANJE ZADNJE ULIJNE ZAPTIVAGE
RADILICE

1. Uc&vrstiti polutku kudista zaptivaCe u stegu,
tako da je kanal za zaptivatu okrenut na gore.

2. Uprcsovati oko 25 mm duZine na oba kraja
nove azbestne zaptivace u krajeve kanala ku-
CiSta, tako da krajevi zaptivate ostanu da vire
0,25 do 0,5 mm sa obe strane nalezuée povr-
Sine kuéista Sl. 2B.36a.

3. Sredina azbestne zaptivace ispupéiée se van
kanala, pa je treba utisnuti u kanal i to poceti
od sredine sve dok ne legne SI. 2B.36b. Dalje
utiskivanje i valjane zaptivaée vrgiti pomocu
ckrugle, glatke metalne $ipke, vodedi raduna
da krajevi azbestne zaptivace ne izvire vide
na krajevima kanala nego 5to je propisano
SlI. 2B.36¢.

4. Na isti natin postaviti azbestnu zaptivacu i u
drugu polutku kuic¢sta zaptivace.

5. Pre sklapanja namazati sredstvom za zaptivanje
nalezuce povrsine izmedu polutki kucista zapti-
vaca. Kod postavljanja zaptivade na motor na-
mazati zaptivatu uljem po krugu kojim naleze
na radilicu.
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6. Staviti novu zaptivku izmedu kucista i bloka,
koju treba premazati sredstvom za zaptivanje.

7. Postaviti polutku kuéista na motor, ne priteg-
nuti ih sasvim.

0,25-0,5

25

8. Postaviti dve zavrtke za medusobno pritezanje
polutki kuc¢ista i pritegnuti ih do kraja.
9. Pritegnuti kuéiste do kraja, za blok.

Sl. 2B.36 — Postavljanje uljne zaptivace radilice

SKLOP KLIPA | KLIPNJACE

KLIP 1 KLIPNJACA

Klipovi za motor M34/T rade se samo za precnike
91,4 mm. Lezajevi velike pesnice klipnjace se ne
obraduju, ve¢ samo zamenjuju. Caura male pe-
snice klipnjate se pri zameni obraduje.

Klipnjate ugradene u motor su obelezene, oznake
su na klipnjagi i na poklopcu Sl. 2B.37. Prilikom
ugradnje oznake na klipnjaci i pokiopcu treba da
se podudaraju i da budu okrenute prema pumpi

za ubrizgavanje.

Sve klipnjace su grupisane po tezini. Oznaka gru-
pe se nalazi na obradenoj povrsini svake klipnja-
¢e blizu rupe za zavrtanj.

Tezinska grupa Tezina u kg
9 ‘ 1,425 do 1,481
10 r 1,481 do 1,538
11 o 1,538 do 1,595
12 1,595 do 1,651

13 1,651 do 1,708

Ove tezine obuhvataju klipnjacu, poklopac, Cauru
male pesnice klipnjade, zavrinje i navrtke.

Kod porugivanja rezervnih deflova neophodno je
da se navede broj teZinske grupe klipnjace i Broj
motora.

SKIDANJE SKLOPA KLIPA | KLIPNJACE

Skinuti skiop glave cilindra.

2. Skinuti korito motora.

3. Okrenuti radilicu tako da klip koji treba izva-
diti bude u najnizem polozaju. Ako je potreb-
no, skinuti usisnu i potisnu cev pumpe za ulje.

4. Pazljivo ukloniti garez koji se mozda obrazovao
pri vrhu cilindra.

Sl. 2B.37 — Kiip i klipnjaca
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5. Odvrnuti samoosiguravajue navrtke zavrtnja
velike pesnice klipnjate i skinuti poklopag,
donju lezisnu polutku velike pesnice i zavrtnje
klipnjate. Ako je leZisna polutka u redu i po-
novo ¢e se upotrebiti, paziti da se ona ponovo
postavi kasnije na isto mesto.

6. Okrenuti radilicu sve dok klip ne dode do vrha
cilindra. Potisnuti klip i klipnjacu kroz cilin-
dar sve dok ne bude dovoljno mesta da se
izvadi gornja polutka lezaja velike pesnice.
Produziti zatim sa potiskivanjem klipa i klip-
njaCe nagore, dok ne izadu iz cilindra Sl. 2B.38.

7. Ponovo sklopiti leziste i poklopac klipnjace sa
klipnjacom.

ol
£
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=
=
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Sl. 2B.38 — Skidanje sklopa klipa i klipnjage

POSTAVLJANJE SKLOPA KLIPA | KLIPNJAGE

1. Ocistiti cilindar &istom suvom krpom koja
se ne otire i premazati ga dovoljno uljem.

2. Proveriti da je klip potpuno Gist, bez ogre-
botina i dovoljno ga podmazati uljem.

3. Razmestiti procepe klipnih prstenova oko
kiipa da budu podjednako rasporedeni.

4. Staviti alat za ugradnju klipa (stegu) na klip.

5. Proveriti da je oznaka na klipnjaéi na strani
pumpe za ubrizgavanje i staviti klipnjadu i
klip u cilindar — Slika 2B.39.

6. Potisnuti klip nadole kroz stegu za ugradnju.

Sl. 2B.39 — Postavljanje sklopa klipa i klipnjace

7. Okrenuti radilicu sve dok odgovarajuéi ru-
kavac velike pesnice ne bude u svom donjem
polozaju.

8. Podmazati dovoljno polutku leZista i postaviti
je u kiipnjaCu, pazeéi da jezitak na leZistu
ude u Zljeb na otvoru velike pesnice klip-
njace.

9. Privuci klipnjaGu radilici i staviti zavrtnje,
paze€i da budu dobro usadeni.

10. Podmazati dovoljno uliem donju polutku i
staviti je na poklopac klipnjate, pazeéi da
jezicak ude u obradeni Zljeb. Staviti poklopac
na klipnjacu tako da oznaka bude na istoj
strani kao i na klipnjadi — Slika 2B.40.

11. Koriste¢i novu samoosiguravajuéu navrtku
vezati poklopac za klipnjadu i pritegnuti je
momentom 5,5—6 daNm.

12. Postaviti usisnu i potisnu cev pumpe za ulje
— gde je to potrebno.

13. Postaviti korito motora.
14. Postaviti sklop glave cilindara.

PRIMEDBA: Celo ugradenog klipa kada se klip
nalazi u gornjoj mrtvoj tacki mora da bude
ispod gornje povrsine bloka u granicama od
0,00—0,13 mm. Ako je ¢&elo klipa vie, mora se
obraditi.

SKIDANJE KLIPA SA KLIPNJAGE

U proizvodnji, na Eelu svakog klipa je utisnut
broj koji oznatava njegov poloZaj u motoru. Klip
br. 1 je napred. Broj na ¢elu klipa je isti kao i na
odgovarajucoj klipnja&i i poklopcu klipnjace.

Prvo izdanje

21



POGLAVLIJE 2
ODELJAK B IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

PRIMEDBA: Ako se postavlja novi klip, potrebno
je proveriti polozaj ¢ela klipa u odnosu na gor-
nju povrdinu cilindarskog bloka. Ceona povrsina
klipa (kada je klip br. 1 u GMT), mora da bude
ispod gornje povrsine cilindarskog bloka u gra-
nicama od 0,00—0,13 mm. Ovo se utvrduje po-
mocu lenjira i mernih listiéa ili mernim alatom
za merenje visine klipa kako je prikazano na
Slici 2B.41. Ako ¢eona povrsina §tréi iznad, mora
se Celo klipa obraditi.

e TRV,

iR

FUTE—

Sl. 2B.40 — Postavijanje poklopca klipnjace

1. lzvaditi sklop klipa i klipnjace.

2. Proveriti da li je klip oznaten brojem. Ako
nije, i ako ¢e se klip ponovo upotrebiti, paziti SKIDANJE I POSTAVLJANJE KLIPNIH
da se oznaci prema oznaci na klipnjaci, tako PRSTENOVA

da se moZe ponovo ugraditi u istom poloZaju
na klipnjacu.

Sl. 2B.41 — Proverac‘poloiaja cela klipa

Tri kompresiona prstena i dva prstena uljna stru-
gaCa su postavljeni na svakom klipu, kako sledi:

3. lzvaditi uskoCnike na koje se oslanja osovinica Gornji kompresioni: od livenog gvozda, hromiran,

klipa. sa paralelnim povrSinama.
4. Zagrejati kiip u toploj vodi ili ulju na tempe- Drugi kompresioni: od livenog gvozda, sa para-
raturu od 40—50°C i istisnuti osovinicu. lelnim povrsinama.
Trec¢i kompresioni: od pruznog celika, lamelast
(4 lamele).
POSTAVLJANJE KLIPA NA KLIPNJACU Prvi uljni struga¢ (iznad osovinice klipa):
(od opruznog celika, lamelast — Slika 2B.42).
1. Na potpuno ¢istom klipu postaviti jedan usko- Drugi ulini strugac: od livenog gvozda,
¢nik. {ispod osovinice kli- sa zljebovima
2. Zagrejati klip u toploj vodi ili ulju na tempe- pa)

raturu od 40—50°C da bi se olak8alo utiski-
vanje osovinice.

3. Umetnicki klipnjac¢u izmedu otvora za osovi-
nicu na klipu tako da se oznake podudaraju.
Ako se koristi novi klip, klipnjaca se moze po-
staviti sa bilo koje strane.

4. Utisnuti osovinicu i postaviti drugi uskocnik
u klip.

5. Proveriti da su oba uskoénika dobro smesteni
u svojim Zzljebovima.

6. Podmazati dovoljno uljem delove i postaviti
klip i klipnjate u odgovarajuéi cilindar.

Sl. 2B.42 — Lamelasti klipni prsten-prvi
uljni strugaé
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Skinuti sklop klipa i klipnjage.

2. Skinuti klipne prstenove koristeéi »kljesta«
za razmicanje prstenova, poéevsi od gornjeg
prstena.

3. Odstraniti garez sa ¢ela klipa i iz Zljebova,
pazeci da se ne izgrebe ili osteti klip. Poseb-
nu paznju obratiti na otvore za odvod ulja.

4. KoristeCi merni alat za prstenove, ili postav-

ljajuc¢i prsten pomocu klipa gore u cilindar,

proveriti procep izmedu krajeva prstena pomo-
¢u mernih listiéa. SI. 2B.43.

Propisani procepi prstenova za gornji kom-

presioni, drugi kompresioni prvi i drugi uljni

strugaC su 0,23—0,33 mm za treci kompre-

sioni prsten je 0,20—0,30 mm.

A e,

§l. 2B.43 — Provera procepa krajeva klipnih
prstenova

5. Umetnuti spoljnu povrinu prstena od livenog
gvozda u njegov Zzljeb u klipu i kotrljati prsten
okolo po Zljebu da se proveri da prsten slo-
bodno lezi (doseda) oko celog obima klipa.
Ovo uraditi za sva tri prstena od livenog
gvozda.

6. Staviti sklop klipa i klipnjate u stegu i sklo-
piti drugi uljni strugaé, drugi kompresioni i
gornji kompresioni prsten u njihove odgova-
rajude zljebove koristeci »kljedta« za razmica-
nje. Proveriti slobodno naleganje prstenova u
Zljebovima umecuéi merni listi¢ izmedu prste-
na i bo€ne strane Zljeba — vidi podatke.

7. Sklopiti tre¢i kompresioni prsten u treéi #ljeb
klipa po sledeéem redosledu:
~— lamelu kod koje se, kada se stisne radi-

jaino medu prstima, njeni krajevi poviju
nadole (SI. 2B.44A) procep da bude iznad
otvora osovinice klipa.

Sl. 2B.44 — Postavljanje treceg kompresionog
prstena

— lamela kod koje se, kada se stisne radi-
jalno medu prstima, njeni krajevi se poviju
nagore (Sl. 2B.44B) procep da bude za
180° u odnosu na donju lamelu.

-~ Lamela koja se ponasa kao prva

— Lamela koja se pona3a kao druga

8. Sklopiti prvu uljni struga¢ u Setvrti zljeb klipa,
pazeci da su krajevi horizontalnih lamela rav-
nomerno rasporedeni po obimu Zljeba.

9. Postaviti sklop klipa i klipnjade u cilindar.

POSTAVLJANJE NOVIH LEZISTA VELIKE
PESNICE KLIPNJACE

LeziSta velike pesnice klipnjate mogu se zame-
niti novim bez vadenja sklopa klipa i klipnjace
iz motora. Lezista postoje za standardne mere
rukavaca radilice i za manje mere (»podmere«) u
gradacijama od 0,25 mm, 0,51 mm i 0,76 mm.

1. Skinuti korito motora

2. Okrenuti radilicu da bi traZena velika pes-
nica klipnjace dodla u njen najnizi polozaj i,
ukoliko je potrebno, skinuti usisnu i potisnu
cev pumpe za ulje.

3. Ukloniti samoosiguravajuée navrtke zavrta-
nja klipnjace i skinuti poklopac klipnjage.

4. Potisnuti klipnjacu i klip nagore toliko da se
oslobodi rukavac radilice i pomeriti pesnicu
ustranu. lzvaditi gornju polutku lezista iz klip-
njaCe i postaviti novu polutku tako da jezi-
cak polutke upadne u Zljeb na otvoru velike
pesnice.

5. lzvaditi donju polutku iz poklopca klipnjage i
postaviti novu, pazeéi da jeziak polutke
upadne u obradeni Zljeb u poklopcu.

6. Podmazati dovoljno uljem gornju polutku le-
Zista u klipnja¢i i povuéi klipnjadu na ruka-
vac radilice, paze¢i da se polutka lezista ne
pomeri.

Prvo izdanje
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7. Podmazati dovoljno uljem donju polutku le-
Zista i postaviti poklopac klipnjate na nje-
govo mesto, tako da brojne oznake budu na
istoj strani. Obezbediti da zavrtnji klipnjace
pravilno nalezu svojom glavom sa strane na
klipnjacu.

8. Staviti samoosiguravajuée navrtke na zavrt-
nje klipnjade i pritegnuti ih momentom od
5,5—6 kpm.

9. Gde je potrebno, postaviti usisnu i potisnu
cev pumpe za ulje na njihovo mesto.

10. Postaviti korito motora.

[ _ A
I
&l 127mm 1227mm |R
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SI. 2B.45 — Provera izvitoperenosti klipnjace

POSTAVLJANJE NOVE CAURE MALE PESNICE
KLIPNJACE

Skinuti sklop klipa i klipnjace.

Skinuti klip sa klipnjace.

Ispitati otno klipnjadu da nije o3te€ena, prove-
riti u kakvom je stanju €aura male pesnice klip-
njace, kao i koliki je zazor Caure i osovinice Kkli-
pa. Ako se ustanovi da zazor prelazi dozvoljenu
granicu od 0,05 mm, treba pristupiti zameni Cau-
re male pesnice klipnjace na sledeéi nacin:
Upotrebom pogodnog alata izbiti staru ¢auru male
pesnice i upresovati novu. Prilikom postavljanja
nove Caure paziti da dode do pokiapanja otvora
za dovod ulja na Cauri i maloj pesnici klipnjace.
Pre razvrtanja nove €aure male pesnice klipnjace
vazno je da se ispita klipnjaca na izvitoperenost,
upotrebljavajuéi specijalni alat.

Ako izvitoperenost prelazi dozvoljene granice
klipnjaGu treba zameniti novom, koja treba da
bude u istoj grupi u pogledu tezine kao i klip-
njace koje su veé ugradene u motor.

Ose velikog i malog otvora na klipnjaéi moraju

biti medusobno paralelne i upravne na osu klip-
njaCe u granicama od =+ 0,127 mereno na rasto-

2286 20038

Sl. 2B.46 — Obrada €aure male pesnice

janju 127 mm od ose sa obe strane. Kada je
ugradena Caura male pesnice ostupanja se sma-
njuje na = 0,038 mm Si. 2B.45.

Obrada caure male pesnice klipnjace

Caura se obraduje grubim pa finim razvrtatem na
meru 31,763—31,788 mm, strogo vodedéi raduna da
osno rastojanje velike i male pesnice bude u
granicama od 228,562 do 228,638 mm. Sl|. 2B.46.
Zatim pokusSati ugradnju osovinice klipa. Moze
biti potrebno da se operacija razvrtanja finim
razvrtatem ponovi, da bi se postigao ispravan
spoj koji zahteva osovinica klipa.

Da je spoj izmedu osovinice klipa i ¢aure dobar,
moZe se proveriti na sledeéi nacin:

Usled sopstvene tezine klipnjace treba da se okre-
ne oko osovinice klipa koja je ucvrSéena u stegi
pod uslovom da je osovinica pre urgradnje dobro
podmazana uljem i klipnjaca bila pokrenuta par
puta oko osovinice.

24
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MERE | ZAZORI
Dozvoljeni
Zazori Mere zazori y
Naziv Mere izrade novih dozvoljene istrosenih
delova | istroSenosti delova
Polozaj €ela klipa ispod gornje
povrsine bloka 0,00—0,13
Klip — irina 1 i 2 ¥ljeba 2430—2455) | oo 0o 2465} 0.110
Klipni prstenovi 1 i 2 — visina 2380—2355} 2,355
Klip — &irina 3 zljeba 3,225—3,250 3,260
¢ Klip — 8irina 4 1 5 Zljeba 6,400—6,425 } 0,050—0,100 6,450} 0.140
l Klipni prsten struga¢ — visina 6,350—6,325 6,310
Klip — unutra8nji preénik svih
zljebova 83,34—83,14
Procep 1,2 i 5 klipnog prstena
mereno u gornjem neistro§enom
delu kosuljice 0,230—0,330 0,330
Procep 3 (lamelastog) klipnog
prstena mereno u gornjem
neistroenom delu koSuljice 0,200—0,300 0,300
PreCnik osovinice klipa 31,750—31,744 31,720
Caura male pesnice klipnjade — 31,763—31,788 } 0,013—0,044 0,050
unutradnji precnik
Velika pesnica klipnjate — preénik
otvora za lezaj 60,833—60,846
| Momenat pritezanja klipnjace: 55—6 daNm

Prvo izdanje
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BLOK CILINDARA

Kod generalne opravke kao i kod opravki koje
zahtevaju mehani¢ku obradu potrebno je skinuti
sve delove koji se nalaze na bloku.

KOSULJICA CILINDRA

KoSuljica cilindra primenjena na M34 motoru je
tip suve koSuljice. Spoljni pre¢nik ove kosuljice
obraden je na zavr$nu meru 93,715 do 93,740 mm,
tako da se moZe nesmetano upresovati u cilin-
darski blok. Dozvoljena pohabanost unutrasnjeg
pre€nika ugradenih koSuljica je 0,30 mm. Ukoliko
je pohabanost veéa kosuljicu treba zameniti.

VADENJE KOSULUCE

— Skinuti uvrtnje za vezu glave sa blokom.
— Istisnuti koSuljice prema gornjoj povr$ini bloka.

Da ne bi doslo do oStecenja otvora za koSuljicu
potrebno je obratiti paznju pri ovoj operaciji; ta-
kode koristiti odgovarajuéi alat (potiskivad).

— Ako je potrebno, a kod generalnog remonta
obavezno, izvaditi leZaj bregaste osovine.

Pre mehanicke obrade potrebno je odstraniti svu
neCistoéu i masnocu iz bloka; predhodno izbiti
sva slepa oka da bi se obezbedio 3to bolji prolaz
sredstava za CiScéenje.

Kod generalne opravke treba hemijskim putem
odstraniti kamenac sa zidova vodenog prostora
bloka.

Posle odstranjivanja kamenca utisnuti slepa oka
glavnog uljnog voda alatom Sl. 2B.47 i ostala
slepa oka, vodenog prostora bloka.

UGRADNJA NOVE KOSULJICE

1. Otvore u bloku za koSuljice cilindara i kosu-
ljice oprati | odmastiti.

2. Podmazati &istim uljem ko3uljicu po spoljnoj
povrdini. Ulje treba nanositi pomodéu kantice,
dok se upotreba Cetke ne preporuduje.

3. Upresovati novu koSuljicu upotrebljavajuéi pri
tome pomocan alat koji obezbeduje pravilno
utiskivanje koSuljice. Sila pri utiskivanju ko-
Suljice u blok ne sme da prede (1500 daN.
Kada je koSuljica upresovana gornja ivica pri-
rubnice treba da bude za 0,25 do 0,22 mm
ispod gornje povrSine bloka.

Sklop nove koSuljice u otvoru bloka je pre-
sovani sklop sa zazorom.

. 2B.A7 — Utiskivanje slepog oka u blok

Obraditi koSuljice i to prvo struganjem, zatim
grubo i fino honovati prema datim dimenzijama
(91,478 do 91,503 mm).

Posle obrade koSuljica isprati blok. Rastvor
za ispiranje: na jedan litar vode dolazi 20 g
trinatrijum fosfata (Na, PO, 12H,0) i 10 g
natrijum nitrata (NaNQO,).

Postupak: navedenim rastvorom temperature
65—70°C prska se blok 3—4 min. Zatim se
blok izduva konprimiranim vazduhom — na-
ro¢ito kanali za ulje.

Nabiti lezaj bregastog vratila alatom Sl. 2B.48.

Sl. 2B.48 — Postavljanje lezaja bregastog vratila
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MERE | ZAZORI
M Dozvoljeni
) izrad Zazori novih d erel_ zazori
Naziv Mere izrade delova .()tzchJ jene istrogenih
’ istroSenosti delova
Blok — visina 349,110—348,990
Blok-preénik otvora za koSuljicu 93,663—93,688
Kosuljica cilindra — spoljasnji —0,007 do
precnik 93,740—93,715 —0,027
Kosuljica cilindra — unutragnji
precnik 91,478—91,503 91,803
Blok — precnik prvog lezaja (aure)
bregaste osovine 47,548—47,599 47,725
Bregasta osovina — precnik prvog 0,048—0,129 0,305
rukavca 47,500—A47,470 47,420
Blok — precnik drugog leZaja
bregaste osovine 47 345—47 423 47,475
Bregasta osovina — preénik drugog 0,105—0,203 0,305
rukavca 47,240—47,220 47,170
Blok — preénik tredeg lezaja
bregaste osovine 46,840—46,914 46,965
Bregasta osovina — preénik treéeg 0.100—0,204 0,305
J rukavca 46,740—46,710 46,660
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RADILICA | LEZISTE RADILICE

POKLOPCI GLAVNIH LEZISTA RADILICE

Poklopci leZista radilice su od kvalitetnog live-
nog gvozda i imaju po dve centrazne Civije. Ve-
zuju se za cilindarski blok sa sve zavrtke (od
Celika velike zatezne &vrstoce).

Otvori svih glavnih leziSta radilice obraduju se
jednovremeno u sklopu sa poklopcima glavnih
lezista. Zbog toga, ako se iz nekog razloga osteti
jedan od poklopaca glavnih lezista i potrebna je
njegova zamena, treba zameniti ceo cilindarski
blok zajedno sa poklopcima glavnih lezista.
Poklopci se moraju uvek postaviti na njihovo
pravo mesto na cilindarskom bloku. Svaki poklo-
pac je oznafen brojem prema svom polozaju na
cilindarskom bloku; poklopac sa brojem 1 do-
lazi na prednji kraj bloka. Serijski brojevi uti-
snuti sa poklopcima i na donjoj povr8ini cilindar-
skog bloka moraju se podudarati kako je prikazano
na Slici 2B.49,

@ ] ] @
Sl. 2B.49 — Oznake na poklopcu lezista i bloka

POSTELJICE GLAVNIH LEZISTA RADILICE

Posteljice glavnih leZista su dvodelne izradene su
od ¢elika i prevucene slojem legure, legure alu-
minijuma i kalaja. Drze se na svom mestu jezic-
cima koji ulaze u odgovarajuce Zljebove u po-
klopcu i bloku.

Posteljice glavnih lezista radilice, kao rezervni
delovi, zavr$no obradeni isporuCuju se i CcCetiri
velicine: standardne, 0,25 0,51 i 0,76 mm ispod
standardne mere.

ZAMENA LEZISTA BEZ SKIDANJA RADILICE

1. Skinuti korito motora.
2. Skinuti pumpu za ulje, ako je potrebno.

3. Skinuti poklopac leZista. Samo jedan poklo-
pac leZista sme da se skine u isto vreme.

4. Olabaviti zavrtke ostalih poklopaca lezista.

5. Ukloniti gornju polutku posteljice obréuéi je
na radilici pomoc¢u pogodnog mekog alata (na
pr. drvcetom) u pravcu suprotno jezicku. Zlje-
bovi koji obezbeduju polozaj polutki glavnih
lezaja su useceni u cilindarskom bloku na
strani bregastog vratila.

6. lzvaditi donju polutku posteljice iz poklopca.

7. Podmazati dovoljno uljem polutke posteljice
lezista pre ugradnje.

8. Postaviti novu gornju polutku iezista obréuéi
je na radilici, umecuéi prvo ravni kraj izmedu
bloka i radilice i guraju¢i je na mesto me-

kim alatom.
9. Postaviti donju polutku lezista u poklopac.
10. Postaviti poklopac lezista i lako pritegnuti
zavrtke pre nego S$to se prede na sledece
leziste.

11. Posto se zavr§i zamena ostalih lezista, pri-
tegnuti zavrtke momentom 15,5—16 daNm.
12. Postaviti pumpu za ulje, i korito motora.

ZAMENA DVODELNE POTISNE PODLOSKE |
PODESAVANJE AKSIJALNOG ZAZORA
RADILICE

1. Skinuti korito motora.

2. Skinuti poklopac zadnjeg glavnog lezista ra-
dilice i ukloniti donju polutku dvodelne poti-
sne podioske sa poklopca.

3. Okrecuéi radilicu i koristeé¢i meki alat (na
slican nacin kao kod zamene posteljice glav-
nog lezista) izgurati gornju polutku dvodelne
potisne podlodke iz poiukucista cilindarskog
bloka.

4. Podmazati gornje polutke novih potisnih pod-
loski i postaviti ih u Zljebove na obe strane
polukucista zadnjeg glavnog leZista, pazeéi da
vetikalni Zljebovi za ulje gledaju upolje (pre-
ma naslonim povr§inama radilice).

5. Postaviti donje polutke novih potisnih pod-
loski sa obe strane poklopca lezista Sl. 2B.50.
Malim premazom masti ¢e se pomoéi da po-
lutke ostanu na poklopcu dok se on postavlja
na radilicu.

Sl. 2B.50 — Postavljanje dvodeinih potisnih podloski
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6.

Sl

9.

Postaviti poklopac zadnjeg glavnog leZista ra-
dilice i vezati ga zavrtkama pritegnutim mo-
mentom 15,5—16 daNm.

Potisnuti radilicu napred sve dotle dok ide i
pomoc¢u mernih listica proveri aksijalni zazor
izmedu obradene naleZuée povrsine radilice i
potisne podloske radilice kako je pokazano
sl. 2B.51.

Proveriti aksijalni zazor na drugoj strani zad-
njeg glavnog lezista pri skinutoj donjoj polo-
vini kuc¢ista uljne zaptivaGe i potisnutoj radi-
lici unazad sve dokle god ide.

Zazor sa obe strane lezista treba da bude isti
i da iznosi 0,05—0,250 mm. Potisne dvodelne
podloske isporucuju se u dve debljine: stan-
dardnoj i 0,178 mm.

2B.51 — Provera aksijalnog zazora radilice

Mogu se sa jedne strane ugraditi standardne
podloske a sa druge strane podloske preko
mere, da bi se dobio odgovarajuéi aksijalni
zazor.

Postaviti korito motora.

SKINUTI RADILICU

1.

2,

B

Skinuti motor sa traktora kako je navede-
no u Poglavlju 2A.

Skinuti sklop spojnice (Poglavlje 7A), zama-
jac starter i adaptorsku plocu.

Skinuti korito motora usisnu i potisnu cev
pumpe za ulje.

Skinuti poklopac kucista razvoda.

Skinuti poklopac klipnjate 1 leZista velikih
pesnica klipnjade.

~

12.

13.

Ukloniti zavrtnje i navrtke koje vezuju dve
polutke kuéita zadnje uljne zaptivade.
Ukloniti zavrtke sa glavnih lezidta radilice.
Skinuti poklopac glavnih leZista pazeci da ne
ispadnu posteljice glavnih leZista i potisne
dvodelne podloske.

Pumpa za ulje moZe da ostane pri¢vrécena za
poklopac prednjeg leZista radilice.

lzvaditi radilicu iz cilindarskog bloka.
Ukloniti glavni pregistac ulja i procistiti sve
uljne kanale u cilindarskom bloku.

Procistiti uljne kanale u radilici i oGistiti le-
ZiSne povrsine.

Pregledati zavrtke glavnih lezista da nisu
istegnuti i da navoji nisu osteceni.

Skinuti polutke kucista zadnjeg glavne zap-
tivaCe iz cilindarskog bloka i poklopca zad-
njeg glavnog lezista.

BRUSENJE RADILICE

1.

Proveriti rukavce glavnih lezista radilice i ru-
kavce klipnjaca da i su pohabani i utvrditi
na koju meru radilica mora da se brusi.
Kontrolisati radilicu na prskotine.
Demagnetisati radilicu pre nego 3to se pri-
stupi bruSenju.

Podaci i objasnjenja za obradu su dati u
tabeli: — SI. 2B.52.
BruSenje Sirine zadnjeg glavnog lezaja vrsiti

po potrebi tako da bi se ostvario propisani
zazor izmedu boé¢nih povr§ina i dvodelnih po-
tisnih podloski.

KoniCnost rukavaca glavnih lezaja kao i ruka-
vaca lezaja klipnjaée ne sme da bude veéa
od 0,0065 mm mereno na celoj duZini ru-
kavca.

Ovalnost rukavaca glavnih leZaja kao i ruka-
vaca lezaja klipnjate ne sme da bude veda
od 0,0065 mm.

Kvalitet obradene povr$ine na svim preénici-
ma radilice ne sme da prelazi 0,0004 mm
(kvalitet povrSine N5).

Od izvanredne je vaZnosti da se polupregnici
na rukavcima glavnih lezaja, kao i na rukav-
cima klipnjata odrZze u okviru datih dimenazija,
inate moze do¢i do loma usled zamora mate-
rijala.

Posle bruSenja ukloniti sve o$tre ivice na iz-
lazima kanala za ulje, a radilicu prekontroli-

sati na prskotine i pre ugradnje je demagne-
tisati.

POSTAVLJANJE RADILICE

1.

2.

3.

Postaviti gornje posteljice glavnih leZista ra-
dilice na njihova mesta u cilindarskom bloku.
Proveriti da su svi uljovodi i prolazi slobod-
ni (nepokriveni) i podmazati posteljice.

Postaviti gornje polutke potisnih dvodelnih
podloski radilice sa obe strane zadnjeg le-
Zaja u cilindarskom bloku, sa kanalima za

Prvo izdanje
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R3,2+035
R4 +02 R 32035 R4t0.2
/ ® \ R4*02 //
e
/
-
< \
S
/ RL
C
Sirina éi[(ina §iLina Sillf(ina
. . Rukavci rukavca rukavaca rukavca
Glavni rukavei klipnjaca .r.nu:gn?eciaa'a srednjeg lezaja zadnjeg
I lezaja klipnjaca lezaja
@ A B C D E F
Standard \ 69,824—69,812 57,124—57,112 30,90—31,10 | 46,70—46,90 | 39,70—39,73 | 47,60—A47,65
Podmera | (—0,25)| 69,571—69,558 56,871—56,858 47,79—47,84
Podmera 1l (—0,51)i 69,317-—69,304 E617—56,604 ! 31,18 max. 47,05 max. 39,80 max. 47,98—48,03
Podmera 11l (—0,76) | 69,063—69,050 56,363—56,350

Sl. 2B.52 — Mere za brusenje radilice

ulje da gledaju upolje (prema bocnim nale-

zuéim povrginama radilice). Polutke ovih pod-

loski nemaju ispust.

Proveriti da su krajevi polutke potisnih dvo-
delnih podlogki radilice poravniati sa povr3i-
nom cilindarskog bloka, inaée moZe do¢i do
vitoperenja prilikom postavijanja poklopca le-
Zista. Tanki premaz masti olakSaCe odrzava-
nje ovih podlodki na njihovim mestima dok
se ne postavi radilica.

Proveriti da sve posteljice »sede« pravilno
u njihovim poklopcima sa jezitcima u odgo-
varajuéim Zljebovima i da su polutke potisnih
dvodelnih podloski (ove imaju ispust posta-
vljene sa obe strane poklopca zadnjeg glav-
nog leZista, sa vertikalnim Zljebovima za ulje
da gledaju upolje.

Pazljivo spustiti radilicu na gornje polutke
glavnih leZista.

Postaviti poklopce glavnih lezista, pazeci da
brojne oznake na njima budu na istoj strani
kao i isti brojevi na donjoj povr$ini cilindar-
skog bloka — Sl. 2B.53.

Proveriti aksijalni zazor radilice. Ako nije u
propisanim granicama, ugraditi nove potisne
dvodelne podioske za prekomeru.

Postaviti kuéidta uljne zaptivade zadnjeg glav-
nog lezista radilice i nove azbestno-gumene
vrpce.

10. Zavrtnji za vezu poklopca glavnih leziSta ra-
dilice treba da se pritegnu
15,5—16,0 daNm.

momentom

11.

Postaviti potisak i usisnu cev za ulje, posta-
viti korito motora, adaptorsku ploCu, zama-
jac sklop spojnice i postaviti motor na trak-
for.

Sl. 2B.53 — Postavljanje poklopca glavnog lezista
radilice
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PRIMEDBA: Ako se postavlja brusena radilica, mrtvu tacku. Ukoliko &elo klipa upalo vise od
potrebno je skinuti glavu cilindara i proveriti 0,13 mm, potrebno je ugraditi nove klipove kod
udaljenost izmedu gornje povrsine cilindarskog kojih je celo obradeno tako da je upadanje klipa
bloka i &ela klipova kada se postave u gornju u propisanim granicama (0,00 do 0,013 mm).

MERE 1 ZAZORI

1 | Dozvoljeni
Naiv Mere \ Zaz<_)r| Mere . I‘ 2azori
izrade ] novih Flozvtv)ljene- ‘ istrosenih
1 delova istroSenosti J delova
i
PreCnik otvora u bloku za glavni /
lezaj 74,079—74,104
Zazor izmedu glavnih rukavaca
radilice i glavnih leZzaja — standard ]
i sve 3 podmere 0,057—0,108 | 0,150
Zazor izmedu leteéih rukavaca J
radilice i leZaja velike pesnice !
klipnjate — standard i sve 3 ‘
podmere 0,051—0,088 ‘ 0.115
Debljina dvodelne potisne |
podloske — standard 3,174—3,124 '
Debljina dvodelne potisne podloske [
— prekomera 3,365—3,314 )
Aksijalni zazor radilice 0,050—0,250 0.350
Momenat pritezanja zavrtki glavnih
lezaja radilice: 15,5—16 daNm
'ISPITIVANJE MOTORA NA PROBNOM RADU
Motor se ispituje bez ventilatora, sa neoptere- — Popustiti Suplju zavrtku preliva na zavrdnom
¢enim elektrogeneratorom i obavezno sa traktor- preCistacu goriva (Sl. 2B.54).
skim predistatem vazduha. — Pomocu rugice na pumpi za dovod goriva
pumpati gorivo sve dok se na tom mestu ne
ODSTRANJIVANJE VAZDUHA 1Z SISTEMA pojavi Cisto gorivo bez mehurica vazduha.
ZA UBRIZGAVANJE GORIVA — Pritegnuti Suplji vijak na prelivu predistaga go-

riva.

— Ispustiti vazduh kroz zavrtku na telu pumpe
Sl. 2B.55 istim postupkom.

— Ispustiti vazduh kroz zavrtku na poklopcu re-
gulatora pumpe za ubrizgavanje (Sl. 2B.56)
istim postupkom.

Pre pustanja motora u rad odstraniti vazduh iz
sistema za gorivo:

Sl. 2B54 — Popustanje Supljeg zavrinja =zavrinog
precistaca goriva $l. 2B.55 — Zavrtka na telu pumpe
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Sl. 2B.56 — Zavrtka na poklopcu regulatora pumpe

— Zatim odpustiti preklopne navrtke cevi viso-
kog pritiska na dve brizgaljke.

— Elektropokretatem pokretati motor sve dok
se na odpustenim preklopnim navrtkama ne
pojavi gorivo bez mehuri¢a vazduha.

— Pritegnuti preklopne navrtke na brizgaljkama.

Time je zavreno odstranjivanje vazduha i motor

se moze startovati.

STARTOVANJE MOTORA

Pustiti motor u rad, podesiti broj obrtaja ispod
1000 min—"'-

Pregledati motor spolja da li je sve u redu.
Pritisak ulja ne treba da je manji od 0,85 bar.

RAZRADIVANJE MOTORA

Povedati broj obrtaja na 1000 min—', i bez opte-
reéenja raditi 10 minuta da bi se motor zagrejao.
Zatim povecati broj obrtaja na 15000 min—' i opte-
retiti motor da daje snagu od 13 kW (17,6 KS).
Na ovom rezimu raditi 30 minuta.

Temperatura vode i ulja treba da iznosi 65—75°C,
a pritisak ulja 1,6—4 bar.

PRITEZANJE GLAVE CILINDARA

Zaustaviti motor.

Skinuti brizgaljke i kontrolisati ih onako kako
je opisano u odeljku SISTEM ZA UBRIZGAVANJE
GORIVA.

IMT RADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

Skinuti poklopac glave cilindara i-sklop osovine
klackalica.

Pritegnuti navrtke i vijke glave momentom od
7,5—8 daNm.

Montirati skiop osovine klackalica i podesiti za-
zor ventila koji iznosi 0,25 mm za topao motor.
Staviti brizgaljke na motor.

RAZRADIVANJE MOTORA — NASTAVAK
Starotovati motor i pustiti da radi na malom broju
obrtaja — 500 do 700 min—1!.

Kontrolisati dovod ulja do svake klackalice; na
radijalnu rupu ulje treba da izlazi u povremenim
kapljicama.

Kontrolisati pritisak ulja koji iznosi 0,85 bar.
Postaviti poklopac glave cilindara.

Povecati broj obrtaja na 1750 min—! i opteretiti
motor da daje snagu od 21,8 kW (29,6 kS). Na
tom rezimu raditi 30 minuta. Pritisak ulja treba
da je 2,1—4,5 bar, a temperatura ulja i vode
65—75°C.

Zatim jos 30 minuta raditi na 2250 min—' motora,
pri snazi od 34,0 kW (46,2 KS) i sa temperatu-
rom vode i ulja i pritiskom ulja kao u predhodnoj
fazi rada.

Time je razradivanje motora zavrSeno.

PODESAVANJE BROJA OBRTAJA MOTORA

Rasteretiti motor.

Podesiti vijkom na poklopcu regulatora maksimal-
ni broj obrtaja rastereéenog motora koji iznosi
2450 min—'. Pri ovom podeSavanju ruc¢ica za gas
je postavljena u polozaj maksimalnog ubrizgava-
nja goriva.

Smanjiti broj obrtaja na 470—530 min—! | u tu
vijkom ograni¢iti kretanje rucice regulatora. Na
ovom rezimu najmanji dozvoljeni pritisak ulja je
0,6 bar.

SNIMANJE KRIVE PUNE SNAGE MOTORA
I POTROSNJA GORIVA

Nize navedeni podaci odnose se na atmosferske
uslove; temperatura vazduha 15°C; atmosferski
pritisak 1,013 bar (760 mm Hg).

Sa temperaturom vode od 70—80°C i tempera-
turom ulja od 75—90°C snimiti snagu motora i
potrodnju goriva, prema donjoj tabeli.

Broj. Vreme utroSka Nominalna potrosnja
Red. obrtaja Snaga koligina goriva goriva
broj motora
min—' Kw | Ccv s/cm? g/kWh g/CVh
1 1000 21 28,5 52,9/100 258,3 190
2 1300 27,7 37,7 40,8/100 2518 185,2
3 1600 33,7 458 34,1/100 2491 183,2
4 2000 40,1 54,5 28,5/100 250,2 184,0
5 2250 425 58,0 26,3/100 253,0 186,0

Dozvoljeno odstupanje snage je * 4% pri ranije oznatenim atmosferskim uslovima {(15°C, 1,013
bar). Ako su atmosferski uslovi drukéiji, treba podatke ispitivanja korigovati izracunatim fakto-

rom.
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Industrija maSina i traktora

IMT-558 i IMT-560 traktor
RADIONICKI PRIRUCNIK ‘
Publikacija br. 019755 ODELJAK A

SISTEM ZA HLADENIE
M 34/T DIZEL MOTORA

558 | 560




POGLAVLIJE 3

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755 ODELJAK A
SADRZA)

Strana

OPSTE 4
RAD 4
PODACI 4
KOLICINA VODE U SISTEMU . 4
PUMPA  ZA VODU e e e 4
TERMOSTAT 4

4

4

4

4

5

5

5

6

KONTROLA DELOVA SISTEMA ZA HLADENJE 7
PUMPA ZA VODU . o, 7
HLADNJAK . .. 7
GUMENA CREVA e ettt e e 7
KARTA DIJAGNOZA KVAROVA SISTEMA ZA HLADENJE 7

Prvo izdanje 1



POGLAVLIE 3
IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755 ODELJAK A

—_—
!§)\@
S

B l_ [1

“ =

7

i

77

R

Sl. 3A.1 — Opsti izgled sistema za hladenje

1. Hladnjak 4. Kai$ ventilatora
2. Termostat 5. Slavina
3. Pumpa za vodu
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IMT BADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

OPSTE

Komponente sistema za hladenje i njihov raspo-
red su izvedeni na ucbitajeni, poznati nacin kako
je prikazano na SI. 3A.1.

Odrzavanje koje zahteva sistem za hladenje je da
se obezbedi slobodan protok vazduha kroz hiad-
njak, da kai$ ventilatora bude pravilno zategnut i
da ima dovoljnu koliéinu teénosti za hladenje.

PODACI

Koli¢ina vode u sistemu
Pumpa za vodu

tip
Zazor izmedu lopatica
kola i tela
Moment pritezanja navrtke
osovinice pumpe
Termostat
Tip
Temperatura na kojoj se otvara
Potpuno otvoren na
Kai$ ventilatora
Tip
Dimenzije
Zatezanje kai8a (ugib)

SKIDANJE 1 POSTAVLJANJE HLADNJAKA

1. Skinuti poklopac ulivnog grla hladnjaka i otvo-

riti slavine za istakanje vode iz cilindarskog
bloka i hladnjaka (ako je u sistemu meS$avina
sa antifrizom treba je skupiti u Cistu posudu
za kasnije koridéenje).

2. Podiéi plast motora (skinuti plast kod IMT-560).

3. Odvojiti gumeno crevo od preéistada vazduha
ka motoru i skinuti pre¢ista¢ komplet sa no-
satem.

4. Odvojiti gumeno crevo od filtera za vazduh
do kompresora {ako je ugraden kompresor).

5. Odvojiti gumena creva hladnjaka.

6. Skinuti dipku koja vezuje gornji deo deflektora
za motor (IMT-558).

7. Ukloniti 2 zavrtke, podlogke i gumene podme-
tate koje vezuju hladnjak za oslonac.

8. lzvuéi hladnjak.

9. Postavljanje se vrdi po obrnutom redosledu
skidanja. Paziti da su gumeni podmetaci ispod
hladnjaka pravilno postavljeni i da su gumena
creva u dobrom stanju.

RAD

Cirkulacija vode u sistemu za hladenje postize
se pumpom za vodu centrifugalnog tipa i termo-
sifonskim dejstvom. U sistemu se nalazi i termo-
stat koji omogucuje da voda zaobide hladnjak sve
dok se ne postigne radna temperatura, posle cega
dopusta vodi da protice kroz hladnjak. Vazduh se
usisava kroz hladnjak ventilatorom, a rashladiva-
nje je dalje potpomognuto usmeravanjem struje
vazduha pomocéu deflektora ventilatora.

12 it
centrifugalna
0,2—0,6 mm

7—7,5 daNm

punjen alkoholom
75—80°C
90°C

trapezni
17X 1120 mm (JUS G.E2.050)
10—15 mm

SKIDANJE | POSTAVLJANJE TERMOSTATA

1. Ispustiti vodu iz motora i hladnjaka.

2. Podiéi plast motora (skinuti plast IMT-560).

3. Odvojiti crevo od hladnjaka ka poklopcu kuéice
termostata.

4. Odvrnuti zavrtnje koji vezuju rezervoar za pok-
lopac kuéice termostata, podiéi prednji kraj
rezervoara i podmetnuti drveni podmeta& ispod
rezervoara.

5. Odvrnuti dve navrtke koje spajaju poklopac
kuéice termostata sa kucdicom termostata i
skinuti poklopac.

6. lzvuéi termostat.

7. Postavljanje se vrdi po obrnutom redosledu
skidanja. Paziti da nalezué¢e povrSine budu &i-
ste, a zaptivka da je u dobrom stanju.

ISPITIVANJE TERMOSTATA

1. Potopiti termostat u sud delmi¢no napunjen
Cistom vodom.

2. Postepeno zagrevati vodu i pritom u &e3éim
intervalima meriti porast temperature taénim
termometrom.

3. Pravi trenutak kada ventil poc¢inje da se otvara
moze se utvrditi ako se ventil oprezno oslobo-
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di sa svog sediSta i umetne se merni listi¢
ili Zica od 0,05 mm izmedu sedista i ventila.
Potapajuci termostat na ovaj nacin, u trenutku
kada ventil potne da se otvara merni listi¢ ili
Zica ¢e se osloboditi i temperatura se tada
moze izmeriti sa dovoljnom ta&noséu.

4. Ako termostat ne radi ispravno, mora se za-
zameniti novim, opravke se ne smeju predu-
zimati.

SKIDANJE | POSTAVLJANJE PUMPE ZA VODU

—

Skinuti hladnjak kako je napred navedeno.

2. Skinuti preCista¢ vazduha komplet sa nosa-
cem.

3. Skinuti dinamu i kai§ ventilatora.

Odvrnuti Getiri zavrtke i skinuti ventilator.

5. Skinuti dve zavrtke i opruZzne podloske koje
vezuju izlaz zaobilaznog voda za kuciste ter-
mostata.

6. Odvojiti crevo koje vezuje pumpu sa blokom
motora.

7. Odvojiti crevo kompresor — predista¢ vazdu-
ha (ako je ugraden kompresor).

8. Odvrnuti 4 navrtke i opruzne podioske koji
vezuju pumpu za vodu za poklopac razvoda.

9. Skinuti pumpu SI. 3A.2 pazeéi da se ne odte-

ti zaptivka.

=

Sl. 3A.2 — Skidanje pumpe za vodu

10. Postavljanje se vr§i po obrnutom redosledu
skidanja. Paziti da nalezuce povrsine budu
Ciste i upotrebiti novu zaptivku. Posle postav-
ljanja pumpe za vodu treba proveriti zateg-
nutost kaiSa ventilatora.

PODESAVANJE ZATEGNUTOST!I KAISA
VENTILATORA

Odpustiti navrtku osovinice remenice zatezada i
podizati remenicu dotle dok se ne dobije ugib od
10—15 mm — vidi Sl. 3A.3. Pritegnuti navrtku pa
prekontrolisati ugib. Kod IMT-560, otpustiti nav-
rtku na drzacu diname, pomerati dinamu dok se
ne postigne preporucena zategnutost kaiSa pa pri-
tegnuti navrtku.

Sl. 3A.3 — Provera zategnutosti kaisa

PRIMEDBA: PreviSe zategnut kai§ ¢e preoptere-
titi leZaje diname i pumpe za vodu i skratiti nji-
hov vek, kao i vek samog kaisa.

Previse labav kai$ dopusta klizanje i smanjuje
brzinu ventilatora, prouzrokuje pretezno habanje
kai8a i dovodi do pregrevanja sistema za hiadenje.

RASKLAPANJE PUMPE ZA VODU

1 Skinuti pumpu za vodu sa motora kako je ra-
nije objasnjeno.

2. Skinuti rascepku, navrtku i podlosku sa vratila
kola pumpe (5) SI. 3A.4.

3. Skinuti kaiS$nik pumpe za vodu koristedi ser-
visni alat, kao §to je prikazano na Sl. 3A 5.

4. Istisnuti pomocu prese vratilo pumpe zajedno

sa kolom i sklopom uljne zaptivade iz tela
pumpe.

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755
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Sl. 3A.4 — Uzduzni presek za vodu
. Kolo pumpe

. Sklop zaptivace

. Filcana zaptivaca

Unutrasnji uskoénik

Vratilo .

. Otstojnik

. LeZaji

. Kaisnik

ONOU R WN S

5. Ukloniti unutradnji uskoénik (4) iz prednjeg
dela kuéista.

6. lIstisnuti lezaje (7) i otstojnik iz tela pumpe.

Sl. 3A5 — Skidanje kaiSnika pumpe za vodu

7. lzvaditi filcanu zaptivacu (3) i deflektorski pr-
sten.

8. lstisnuti kolo pumpe sa njegovog vratila (ako
je potrebno).

SKLAPANJE PUMPE ZA VODU

Pre sklapanja pumpe prekontrolisati delove (vidi
dalje).

1. Sklopiti filcanu zaptivadu (3) (Sl. 3A.4) i def-
lektorski prsten u telo pumpe, pazeéi da je
zaptivni §&titnik pravilno postavljen i da ne
dodiruje unutradnji prsten lezaja.

2. Utisnuti unutarnji lezaj (7) u telo pumpe pa-
zeéi da Stitna strana lezaja bure postavljena
uz deflektorski prsten.

3. Postaviti otstojnik lezaja (6) na svoje mesto
i napuniti polovinu prostora izmedu lezaja
kvalitetnom mascu za lezaje (»LIS 2«).

4. Utisnuti spoljni lezaj (Stitna strana prema na-
polje).

Staviti unutrasnji uskocnik koji vezuje lezaje.

6. Utisnuti vratilo kola pumpe u telo pumpe,
uvlaceéi ga sa kraja kola.

Utisnuti vratilo kola u kai$nik pumpe za vodu.
Postaviti novi sklop uljne zaptivace (2).

9. Okretati kaiSnik rukom. Ako se oseca oteza-
no kretanje, gumenim ¢ekiéem udariti u zad-
nji kraj vratila.

10. Postaviti pumpu u alat, i upresovati kolo
pumpe na vratilo. Proveriti zazor izmedu pred-
njeg dela lopatica i tela pumpe kako je prika-
zano na Sl. 3A.6. Zazor treba da bude 0,2—
—0,6 mm.

11. Staviti podlosku na vratilo, pritegnuti kruna-
stu navrtku (7—7.5 daNm) i osigurati je ra-
scepkom.

Sl. 3A.6 — Kontrola zazora kola pumpe
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KONTROLA DELOVA SISTEMA ZA HLADENJE

Pumpa za vodu

1.

Dobro odistiti i pregledati sve delove pumpe
za vodu. Proveriti da kuéiSte ne curi, da lopa-
tice kola pumpe nisu slomljene ili iskrivljene,
da vratilo nije pohabano, da lezaji i zaptivace
nisu oSteene. Zameniti sve oS3tecene delove.

Hladnjak

3. Pregledati hladnjak da rebra nisu posavijena.

Ispraviti savijena rebra.

4. Pregledati cevi da nisu napukle, ugnute ili zag-
rizene. Pregledati da Savovi nisu popucali.
5. Ako hladnjak curi a ne moze okom da se usta-

novi mesto, proveriti na slede¢i nacin:

a) Postaviti kapu na ulivho grlo hladnjaka. Za-
¢epiti prelivhu cev i odvodnu cev, a zatim
priklju¢i crevo za vazduh za dovodni prik-
ljucak.

b) Napuniti hladnjak vazduhom pod pritiskom
{(ne ve¢im od 0,6 bar) i potopiti ga u re-
zervoar sa vodom.

¢) Mehuri¢i u vodi pokazacée mesto koje pro-
pusta.

Kontrolisati poklopac ulivhog grla hladnjaka.
Ako nije u redu, zameniti ga. On se ne moze
popravljati. Ventil natpritiska u poklopcu otvara
se na 0,45 bar a potpritiska na 0,1 bar (pot-
pritiska).

Gumena creva

7.

KARTA DIJAGNOZA KVAROVA SISTEMA ZA HLADENIE

Pregledati gumena creva, proveriti njihovu ela-
sticnost, da nisu naprsla ili da nisu pohabana.
Gumena creva mogu da otvrdnu i popucaju,
sto dovodi do curenja sistema, ili ona mogu
da omekSaju i spljoste. OmekSano gumeno
crevo moze da se spljosti za vreme rada mo-
tora i da spreci protok vode, te time prouz-
rokuje pregrevanje.

Kvar Moguéi uzrok Otklanjanje
Rashladna tecnost | a) Nedovoljno vode u hladnjaku. Doliti vodu u hladnjak.
kljuca b) Procuruju gumena creva ili zap-
tivke. Ispraviti kvar.
¢) Procuruje uljna zaptivaca pumpe Skinuti pumpu i zameniti zaptivacu.
za vodu.
d) Oslabela ili slomijena opruga; Zameniti poklopac ulivhog grla hlad-
osteceno sediSte u poklopcu njaka novim.
ulivnog grla hladnjaka.
e} Procuruje poklopac ulivhog grla Ispraviti kvar.
hladnjaka.
f} Labav ili istroSen kai$ ventila- Podesiti zategnutost kaisa ili zame-
tora. niti novim.
g) Ukljuéen neodgovarajuéi stepen Odabrati stepen prenosa koji odgo-
prenosa. (Motor preopterecen, vara radnim uslovima.
ili »turiran«).
h) Neispravan termostat. (Ostaje Zameniti termostat novim.
zatvoren ili nedovoljno otvara).
i) Propala gumena creva. Zameniti novim.
j} Zacepljeno sac¢e hladnjaka ili za- Isprati sistem za hladenje iti zame-
puseni prolazi za vodu. niti hladnjak novim.
k) Osteéeno ili korodirano kolo Skinuti pumpu i zameniti kolo pum-
pumpe za vodu. pe.
1) Hladnjak zagusen blatom ili bilj- Oc¢istiti hladnjak i masku hladnjaka.
nim otpacima.
Motor radi a) Termostat neispravan. (Ostaje Zameniti termostat.
otvoren ili ne zatvara dovoljno).
b} Radni uslovi. (Hladan ¢eoni ve- Pokriti deo hladnjaka.
tar, itd.)
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1. Rezervoar za gorivo

-fii:i%:-ff

&‘ -

Sl. 4A.1 — Opsti izgled sistema za napajanje motora gorivom i vazduhom

6. Pumpa za ubrizgavanje goriva

2. Usisno crevo predistaca za vazduh Z grizgatlijk_?( .

. . Razvodnik goriva
8. Pun-1pa zf "°)’°d g.jorlva 9. Termostart (grejac)
4. Prvi predista goriva

5. Drugi preéistaé goriva

10. Predistaé vazduha
11. Komanda za gaSenje motora

Prvo izdanje
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Sl. 4A.1 (IMT-560) — Opsti izgled siste ma za napajanje motora gorivom i vazduhom

1. Rezervoar za gorivo 5. Drugi precistac goriva

2. Usisno crevo precistata za vazduh 6. Pumpa za ubrizgavanje goriva

3. Pumpa za dovod goriva 9. Grejac

4. Prvi precistac goriva 11. Komanda za gasenje motora
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OPSTE

Komponente sistema za napajanje motora gori-
vom i vazduhom i njihov raspored prikazani su
na Sl. 4A.1.

Pri radu motora, gorivo pod dejstvom gravitacio-
ne sile (sopstvene tezine) tece iz REZERVOARA
ZA GORIVO (1) ka pumpi za dovod goriva. PUMPA
ZA DOVOD GORIVA (3) potiskuje gorivo kroz PRE-
CISTACE (4 i 5), gde se ono preciScava. Gorive
se zatim potiskuje dalje do PUMPE ZA UBRIZGA-
VANJE (6} u kojoj se dovodi do visokog pritiska
i tako odaSilje redom pojedinim brizgaljkama.
BRIZGALJKE (7) rasprskavaju gorivo i ubacuju
mlaz u komoru za sagorevanje svakog cilindra. Da
bi se olak8alo pokretanje motora (paljenje) u uslo-
vima hladnog vremena, ugraden je TERMOSTAT
(grejac (9) u usisnu granu motora. RAZVODNIK
GORIVA (8), mala posuda, sluzi kao rezervoar za
termostat (grejac) motora i kao razvodnik goriva.
U daljem tekstu objasni¢e se podrobnije kako radi
svaka od komponenti ovog sistema.

Cisto¢i se mora pokloniti duzna paznja pri opslu-
Zivanju i odrzavanju svih komponenti sistema za
napajanje. Pogodne zastitne kapice ili trake za
prekrivanje treba uvek da stoje na raspolozenju
za prekrivanje otvorenim priklju¢nica éim se skida
neki od priklju¢aka. Ne upotrebljavati pamucne ot-
patke ili ¢upave krpe za CiScenje bilo kojeg dela
sistema za napajanje. Uvek kad se radi na dizel
opremi, treba zastiti ruke zastitnom kremom.

PRECISTAC VAZDUHA

Precista¢ vazduha SI|. 4A.2 tipa uljnog kupatila i
sa predprecistatem postavljen je ispred hladnja:
ka, unutar prednjeg plasta motora i do njega se
moze doc¢i podizanjem plasta motora (IMT-558) il
skidanjem maske hladnjaka (IMT-560).

Uzduzni presek kroz precistaé vazduha pokazan je
na Sl. 4A 3. Vazduh ulazi kroz prednredistad, spusta
se nadole duz srediSne cevi (1), prolazi kroz uljno
kupatilo (2} i ZiCane umetke precistaca (3 i 4) ka
izlaznoj cevi koja je spojena za usisnu granu mo-
tora gumenim crevom.

Potrebno je redovno i ¢esée odrzavanje predistaca
vazduha da bi on dejstvovao efikasno. Zanemaren
i, prema tome, zaprljan precistal moze smanijiti
snagu motora i uticati na skraéenje njegovog veka.
Lonac sa uljem, na dnu precistaca, treba skinuti,
odistiti i napuniti svezim preporué¢enim uljem za
podmazivanje motora do oznaéenog nivoa, svakih
10 casova rada. Ova ucestanost je prilicno proiz-
voljna i ustvari uslovi pod kojima radi traktor tre-
ba da budu odlugujuéi faktor. U izuzetno teskim
uslovima ovo odrzavanje treba da se obavlja ¢es-
¢e i, razume se, obrnuto. Imajuc¢i u vidu receno,

si

|

Y A S

i

. 4A.3 — Uzduzni presek kroz preéistaé vazduha
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moze se uzeti takode da svakih 50 &asova rada
treba Zi€ani umetak predistaca oprati u Gistom
dizel gorivu i potom ga dobro istresti.

Ne puniti uljem lonac iznad oznaenog nivoa. Mo-
tor ne sme da radi sa skinutim loncem.

Paznju treba takode obratiti na crevo i obujmicu
koji spajaju prec¢ista¢ za usisnu granu motora, po-
Sto procepljeno crevo ili labava obujmica dovode
do toga da precista¢ ne dejstvuje.

Rezervoar je kapaciteta 50 |. (IMT-558) a 90 lit.
(IMT-560). Oslanja se prednjim delom na poklo-
pac ku€ice termostata i zadnjim delom na poklo-
pac cilindarske glave sa gumenim podmetadima
ispod.

Ima prikljuéke za slavinu za dovod goriva do pum-
pe za dovod goriva i za razvodnik goriva.

PUMPA ZA DOVOD GORIVA

Pumpa za dovod goriva se sastoji od dva sklopa:
same pumpe i sklopa predpregistada. Postavljena
je na desnoj strani motora kako je prikazano na
SI. 4A1.

Pumpa je mehanicka, tipa dijafragme, dobija po-
gon od bregastog vratila motora, a pored toga
ima i rucni pogon. Postavljena je izmedu rezer-
voara za gorivo i prvog precistata goriva, i po-
tiskuje gorivo pod niskim pritiskom kroz pregista-
Ce goriva ka pumpi za ubrizgavanje.

Taloznik pumpe za dovod goriva

Sastoji se od sklopa jednosmernog ventila za
koji je prikljuéen providni taloznik pomodu Zi-
canog podupiraca. Izmedu taloznika i ventila po-
stavljeno je sito radi zastite ventila.

Povremeno je potrebno ¢iSéenje taloZnika i sita
u cistom gorivu (oko 200 ¢asova rada, a ako se
primeti talog i cesce).

PRECISTACI GORIVA

Dva preéistaca goriva — prvi i drugi — su po-
stavljeni izmedu pumpe za dovod goriva i pumpe
za ubrizgavanje.

Ovi precistaci goriva nisu postavljeni za slucaj
da se nebrizljivo puni gorivom, veé da zaStite
veoma precizno izradene delove uredaja za ubriz-
gavanje od razaranja prljavdtinom i stranim desti-
cama koje se mogu nalaziti u gorivu. Nebrizljivim
punjenjem mogu se preopteretiti ovi predistaci i
njihova svrha ée prestati. Pre nego 3to se potne
da rasklapa precistag, preporuduje se da se tela
precistata spolja dobro ogiste.

Prvi precista¢ goriva

Prvi precista¢ goriva je postavljen na levoj strani
motora, pozadi, i direkino je spojen sa pumpom
za dovod goriva. Precistad se sastoji od poklopca,
uloSka, taloznika i ispusne slavine. Voda koja se
skupi u dnu taloznika mozZe se istogiti obréudi
slavinu pri dnu preéistata suprotno kretanju ka-
zaljke na casovniku.

Ulozak za prec¢is¢avanje je potrodnog tipa i treba
ga baciti i zameniti novim svakih 400 radnih sati.
Ne sme pokudavati da se ocisti ili na bilo koji
nacin osposobi stari ulozak.

Drugi precistaé¢ goriva

Drugi precistaC goriva je postavijen na levoj stra-
ni motora, napred, izmedu prvog pregistada gori-
va i pumpe za ubrizgavanje.

Sastoji se od poklopca, uloska i dna. | kod ovog
preCistaCa se koristi uloZzak potrosnog tipa i za-
menjuje se svakih 400 radnih sati. Ne sme se po-
kuSavati da se ocisti ili osposobi stari ulozak.

PUMPA ZA UBRIZGAVANJE

Pumpa za ubrizgavanje rotacionog tipa, robusne
je konstrukcije, a ugraden je na nju i mehanigki
regulator. Pogon dobija iz kucista razvoda motora.
Ako se koristi &isto i preporuéeno gorivo, i re-
dovno se odrzavaju precistaci goriva, vrlo malo
poteskota se moze ocekivati u radu pumpe za
ubrizgavanje. OpsluZivanje pumpe za ubrizgavanje
treba ograni¢iti na preporuke date na sledeéim
stranicama.

BRIZGALJKE

Brizgaljke opremaju komorama za sagorevanje
motora raspr8eno gorivo u koli¢ini koja zavisi od
optereéenja motora.

Pritisak podeS$avanja brizgaljki je 123 bara. Odrza-
vanje brizgaljki ne treba preduzimati ako za to
ne stoje na raspoloZenju odgovarajuée moguéno-
sti i oprema.

Provera brizgaljki se preporu¢uje bar svakih 1000
sati rada.

Odrzavanje ¢e biti potrebno i ¢e8ée ako se ne
poklanja dovoljna paznja Cistoéi goriva, ili se za-
nemari sistem za hladenje motora.

Perfomanse motora zavise o efikasnosti brizgaljki
i veoma je vazno da se obezbedi da motor nikad
ne radi sa bilo i jednom neispravnom brizgaljkom.
Sve brizgaljke su oznacene slovnim znakom »D«
na limenoj ploc¢ici ispod poklopca nosaca briz-
galjke.

Prvo izdanje
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TERMOSTAT (GREJAC)

Radi olak3anja pokretanja motora (paljenja) u uslo-
vima hladnog vremena, u usisnu granu motora
je ugraden termostat (greja¢) kojim se predzag-
reva i ulije gorivo u usisnu granu motora i komo-
re za sagorevanje. Ovaj uredaj sadrzi grejnu spi-
ralu i sklop klipa. Dobija gorivo iz razvodnika go-
civa | vezan je sa prekidatem startera. Prvim pok-
retom prekidaca startera u suprotnom smeru
kretanja kazaljke na ¢asovniku stavija se u dej-
stvo grejaC termostata sa posledicom da se
grejna spirala pro8iri dopustajuc¢i loptastom ven-
tilu da se podigne i da istovremeno mala koli¢ina
goriva potecCe od razvodnika goriva ka grejacu, pri
¢emu ono isparava i pali grejnom spiralom. Dru-
gim pokretom prekidaca startera u suprotnom
smeru kretanja kazaljke na ¢asovniku aktivira se
starter (elektropokretad) i zapaljeno gorivo se
uvla¢i u motor.

Neispravni greja¢ (termostat) se ne moze pop-
ravijati.

PODACI

PUMPA ZA DOVOD GORIVA
Tip pumpe

PodeSeni pritisak
Debljina zaptivke izmedu pumpe i bloka celin-
dara

PRECISTACI GORIVA
PUMPA ZA UBRIZGAVANJE

Proizvodnja
Tip

Smer obrtanja

Slovo za pode$avanje

Priklijucak za cev do prvog cilindra
Staticki ugao ubrizgavanja

BRIZGALJKE

Brizgaljka — oznaka

Pritisak podeSavanja

Momenat pritezanja navrtke za vezu nosaca
brizgaljke sa glavom cilindara

PRECISTAC VAZDUHA
Tip

Protok vazduha
Koli¢ina ulja

Kapacitet rezervoara za gorivo

RAZVODNIK GORIVA

Razvodnik goriva je mali sud postavijen na zad-
njem kraju rezervoara za gorivo i pri¢vricéen je za
zadnji poklopac glave cilindra.

Sluzi kao rezervoar goriva za termostart i kao
sakupljac viska goriva sa brizgaljki. Povezan je
sa rezervoarom za gorivo.

Nema nikakvih ventila i ne zahteva odrzavanje,
osim provere da nema kapanja na prikljuécima.

SKIDANJE | POSTAVLJANJE REZERVOARA
(IMT-558)

1. Podi¢i plast motora.

2. Odvojiti cevovode razvodnika goriva.

3. Odvojiti cevovod koji spaja rezervoar za go-
rivo sa pumpom za dovod goriva, kod slavine.

4. Skinuti razvodnik goriva.

5. Ukloniti &etiri zavrtnja, navrtke, opruzne pod-
loske i gumene podmetade koji vezuju rezer-
voar.

6. Podici i ukloniti rezervoar za gorivo.

7. Postavljanje se vr8i po obrnutom redosledu
skidanja.

— Mehani¢ka, membranska, gonjena ekscentrom
bregastog vratila, sa ruénim pumpanjem i proz-
raCnim taloznikom.

— 0,4—0,7 bar

0,8 mm

Dva precistaca sa zamenljivim papirnim ulo3cima.
Prvi pregistac ima i taloznik.

CAV.

D.P.A. — rotaciona, sa ugradenim mehanickim
regulatorom.

Suprotno od smera kazaljke na satu.

o

»W

20° pre SMT. (klip 4,86 mm ispod SMT)

DB
123 bar

1,5—2 kpm

sa uljnim kupatilom i predpredistatem
3,5 m/min
0,750 lit.

50 litara (IMT-558) 90 lit. (IMT-560)

Prvo izdanje
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SKIDANJE 1 POSTAVLJANJE REZERVOARA
(IMT-560)

1. Skinuti masku i odvojiti kleme akumulatora.

2. Skinuti srednji plast motora odvrtanjem d&e-

tiri zavrtnja.

Zavrnuti slavinu za dovod goriva.

Odvojiti dovodno crevo goriva do pumpe.

5. Odvojiti prelivno crevo od rezervoara za star-
tovanje po hladnom vremenu.

6. Skinuti rezervoar odvrtanjem dva zavrtnja i
oslobadanjem steznih traka.

B~ ow

Postavljanje se vr§i po obrnutom postupku-redo-
sledu skidanja.

SKINUTI 1 POSTAVITI PUMPU ZA DOVOD
GORIVA

1. Zatvoriti slavinu za gorivo.
2. Odvojiti cevovode koji spajaju:
a) Pumpu za dovod goriva sa precistatem
goriva.
b) Rezervoar za gorivo sa pumpom za dovod
goriva, kod pumpe.
3. Ukloni i dve navrtke i opruzne podloske koji
vezuju pumpu za dovod goriva za blok motora.
4. Skinuti pumpu za dovod goriva sa uvrtnjeva.
5. Postaviljanje se vrsi po obrnutom redosledu
skidanja.
PRIMEDBA: Upotrebiti novu zaptivku.

RASKLAPANJE | SKLAPANJE PUMPE ZA
DOVOD GORIVA

1. Skinuti taloZnik, zaptivni prsten (1), i gornje
sito (2) SI. 4AA4.

2. Ogistiti spolja pumpu i turpijom povuéi ozna-
ke preko dveju prirubnica (poklopac za telo)
da bi se obezbedilo pravilno kasnije skla-
panje.

3. Ukloniti Sest zavrtki i podloski koje vezuju
poklopac (3) za telo pumpe i odvojiti ova dva
glavna odlivka.

4. Okrenuti dijafragmu (4) za ugao od 90° i

podi¢i dijafragmu, oprugu i zaptivku iz do-
njeg tela pumpe.
Proveriti dijafragmu da nije otvrdnula ili
pukla i pregledati vuénu Sipku da li je poha-
bana na mestu gde se spaja sa sponom klac-
kajuc¢e poluge. Proveriti oprugu dijafragme
da nije izvijena ili korodirala.

5. lzbiti éiviju (5), ramena klackalice (6) iz tela
i izvuéi rame klackalice, oprugu (7) i sponu
iz tela.

Pregledati da nema preteranog habanja i, ako
je potrebno, zameniti.

6. Ako su ventili (8) neispravni, treba ih zame-
niti. Izvuéi ih iz poklopca i skinuti zaptivke.

7. Pregledati prirubnice tela i poklopca pumpe
da li su izvitopereni. Ako jesu, poravnati ih.

8. lzgled pumpe u rasklopljenom stanju prika-
zan je na Sl. 4A4.

Sl. 4A.4 — lzgled rastavljenih delova pumpe
za dovod goriva

1. Zaptivni prsten 5. Civija

2. Sito 6. Klackalica
3. Poklopac 7. Zaptivka

4. Dijafragma 8. Ventil

9. Sklopiti po obrnutom redosledu.
Obratiti paznju da su ivice dijafragme po-
ravnati sa prirubnim ivicama. Staviti nove
opruge i zaptivke je preporucljivo.

10. Ispitati pumpu za dovod goriva (vidi dalje).

PRIMEDBA: Sklopovi ventila su tako konstruisani
da se ne mogu popravljati. Neispravan ventil se
zamenjuje novim sklopom. Novi ventil treba po-
topiti u petrolej pre postavljanja.

ISPITIVANJE PUMPE ZA DOVOD GORIVA

Postoji posebna oprema za ispitivanje ovog tipa
pumpe i njeno koriS¢enje se preporucuje pre nego
Sto se pumpa ponovo postavi na motor.

Gruba provera efikasnosti pumpe za dovod gori-
va moze se izvrSiti na pumpi kada je ona postav-
liena ili kada je skinuta sa motora.

Da se ispita pumpa postavljena na motoru, treba
najpre odvojiti odvodni cevovod (pumpa — pre-
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cista goriva) ostavljajuéi slobodnim izlaz iz
pumpe. Obrtati motor — pritom treba da se po-
javi dobar mlaz goriva iz izlaznog otvora, po
jedanput za svaka dva obrta motora.

Da se ispita pumpa skinuta sa motora, treba
pokrenuti rucicu klackalice, pomiguéi dijafragmu
sve do kraja njenog hoda nadole i zaptiti izlazni
prikijutak palcem ili prstom.

Ako su ventili ili dijafragma neispravni, dijafrag-
ma ¢e se odmah vratiti u njen gornji polozaj ¢im
se otpusti ruCica klackalice.

Sa prstom postavijenim na ulazni prikljuéak, pri
pokretanju rucice klackalice treba da se oseti
potpritisak i otpor kretanju rudice.

Kada se rucica klackalice pokrece, a pritom ulaz-
ni i izlazni prikljudak nisu zatvoreni, treba da se
¢uje zvuk gakanje (kreketanje). Ruéno pumpanje
moZe da daje povecani rad dijafragme.

ZAMENA ULOSKA PRVOG PRECISTACA
GORIVA

1. Skinuti €ep za istakanje i istogiti gorivo.
MoZe se dogoditi da treba otpustiti cep za
odstranjivanje vazduha da bi gorivo moglo da
se istoci.

Ukloniti zavrtku sa poklopca preéistaca.

Skinuti taloznik kompletno sa ulodkom i dnom
Sl. 4A 5.

4. Baciti ulozak. Bilo kakvo obnavljanje uloska se
ne sme vrsiti.

S. lsprati taloZnik &istim dizel gorivom ili petro-
fejem. Ne koristiti pamudne otpatke ni krpe
za CiScenje.

6. Pregledati zaptivne prstene i zameniti ih ako
je potrebno.

7. Postaviti novi ulozak i sklopiti taloznik.
Odstraniti vazduh iz sistema za napajanje pre
nego 5to se poku8a paljenje motora.

PRIMEDBA: Ulozak obnoviti svakih 400 sati rada.

Edition: |

ZAMENA ULOSKA DRUGOG PRECISTACA
GORIVA

1. Ukloniti centralnu zavrtku sa vrha pregistaca.

2. Odvojiti dno i taloznik od gornjeg dela preéi-
staca Sl. 4A6.

3. Kontrolisati zaptivne prstenove.

4. Zameniti ulozak i postaviti ponovo po obrnu-
tom redosledu.

5. Odstraniti vazduh iz sistema za napajanje.

Sl. 4A.6 — Zamena uloska drugog pregistaéa goriva

PRIMEDBA: Zameniti uloZak svakih 400 sati rada.
Ne sme se pokuSavati ¢iScenje ili obnavljanje
starog uloska.

SKIDANJE | POSTAVLJANJE PUMPE
ZA UBRIZGAVANJE

1. Dovesti klip prvog cilindra u GMT pri taktu
kompresije obrtanjem radilice motora.

2. Skinuti cevovode ka brizgaljkama i prekriti
otvore priklju¢nica.

3. Skinuti cevovode za napajanje pumpe i preliv
goriva, i prekriti prikljucnice.

4. Rastaviti prikljutke poluzja komande za gas i
komande za gasenje motora.

5. Ukloniti Sest zavrtki koje vezuju poklopac otvo-
ra ispred zupCanika pumpe za ubrizgavanje, za
poklopac kucidta razvoda i skinuti poklopac.

9
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SI. 4A.7 — Pogonski zupéanik pumpe za ubrizgavanje Si. 4A.9 — Poravnavanje oznaka na pumpi i
kuéistu razvoda

6. Osloboditi limene osigurace i ukloniti tri za-
vrtke koje vejuju zup&anik za pumpu za ubriz- kucistu razvoda, inate momenat ubrizgavanja
gavanje. Sl. 4A7. pumpe se moze poremetiti.

9. Sklopiti po obrnutom redosledu sa novom zap-
tivkom, pazeéi da se poravnaju oznake na
kuéistu razvoda i prirubnici pumpe SI. 4A9. i
navrtke pritegnute momentom 1,5—2 daNm.

Primedba:

ODSTRANITI VAZDUH IZ SISTEMA NAPAJANJA
PRE NEGO STO SE POKUSA PALJENJE MOTORA

R . PROVERAVANJE | PODESAVANJE POCETKA
Sl. 4A.8 — Skidanje pumpe za ubrizgavanje UBRIZGAVANJA

7. Ukloniti tri navrike, opruzne podloSke i ravne Vidi poglavlje 2, odeljak sklop kuéiSta razvoda.
podloske koje vezuju pumpu za ubrizgavanje
za kuciste razvoda motora.

8. lzvuéi pumpu za ubrizgavanje iz kuciSta raz-

voda SI. 4A.8 paze¢i pritom da zupcanik 1. Odvojiti cevovode za ubrizgavanje i cevovod
pumpe ostane u sprezi sa meduzup€anikom u za preliv goriva od brizgaljki.

SKIDANJE | POSTAVLJANJE BRIZGALJKE

Sl. 4A.10 — lzgled rasklopljenih delova

10 Edition: {
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Ravnomerno otpustiti i ukloniti dve navrtke
koje vezuju svaku brizgaljku.

iz donjeg otvora. Ako mlaz nije jednoligan,
ako je vlazan a ne maglovit, ako iz jednog

3. Pazljivo i ravnomerno izvuéi brizgaljke sa svo- otvora izlazi veéi mlaz nego iz druge — mlaz-
jih mesta. nica je neispravna.
4. Postaviti po obrnutom redosledu, vodeéi ra-

Cuna da je postavljena nova bakarna zaptiv-

Pre skidanja brizgaljke sa uredaja za ispitiva-

nje, zatvoriti najpre ventil, pa onda postepe-
no popustati navrtku prikljuénice, da pritisak
it uredaju postepeno opadne.

na podioska i da je odgovarajuéa povrsina
drzaca brizgaljke potpuno g&ista, kao i da su
navrtke pritegnute postupno i podjednako.
Momentom od 1,5—2 daNm.

5. lzgled rasklopljenih delova brizgaljke prikazan
je na Sl. 4A.10.

PRIMEDBA: Ako je jedna brizgaljka neispravna,
preporucuje se da se skinu sve &etiri radi po-
pravke ili zamene.

ISPITIVANJE MLAZNICE BRIZGALJKI

Za ispitivanje mlaznica brizgaljki potreban je od-
govarajuci uredaj i oprema. Jedan jednostavan ure-
daj je prikazan na SI. 4A.11.

1. Oprati brizgaljku u ¢istom petroleju ili dizel
gorivu. Pamuéni otpaci ili maljave krpe se ne
smeju ni u kom slu€aju upotrebiti za brisanje.

2. Ugraditi brizgaljku na uredaj sa mlaznicom
okrenutom nadole.

3. Pumpanjem odstraniti vazduh iz uredaja, bar
deset radnih hodova rutice pumpe je potreb-
no izvr8iti pre nego §to se pristupi posma-
tranju mlaza.

4. Otistiti pri kome se pritisku mlaz goriva ras-
prskava i uporediti sa propisanim — 123 bar.

5. Posmatrati mlaz pri brzini pumpanja ne manjoj
od 20 hodova na minut. Miaz treba da se Siri
na precni od oko 78 mm na udaljenosti od
oko 300 mm od mlaznice i da se rasprskava
u finu maglu. Mlaznica daje dva mlaza: jedan
ide u stranu, iz gornjeg otvora, a drugi nadole,

Sl. 4A11 — Uredaj za ispitivanje brizgaljki

KARTA DIJAGNOZA KVAROVA SISTEMA ZA NAPAJANJE

Kvar . Moguéi uzrok Otklanjanje

Motor neée da a) Neodgovarajuce gorivo. Upotrebiti samo preporuéeno go-
se pokrene rivo.

(upali) b) Nema dotoka goriva. Proveriti cevovode da nisu zgnje-

ceni.

Proveriti pumpu za dovod goriva i
prikljucnice cevovoda. Proveriti da
precistai goriva nisu zagu3eni.
Odstraniti vazduh iz sistema.
Popraviti ili zameniti brizgaljke.
Podesiti kako je objadnjeno.

c) Neispravne brizgaljke.
d) Pocetak ubrizgavanja
netacan.

Proveriti prekidag.

Proveriti elektriéne prikljucke. Pro-
veriti dotok goriva do termostarta.
Ocistiti preéista¢ vazduha. O&istiti
zdelu i napuniti ¢istim uljem.
Otkloniti prepreke (zapusenja).

e) Termostart (grejac)
ne dejstvuje ispravno.

f) Prepreke u izduvnom
sistemu.
Gubitak snage motora moze biti

prouzrokovan veéinom uzroka
navedenih gore. |

Prvo izdanje 11
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‘ Kvar moguéi uzrok otklanjanje \
| Preterano | a) Dovod vazduha nedovoljan. | Ukloniti prepreke. Vidi gore pod f).
crn dim b) PreviSe goriva sagoreva. Ispraviti podeSavanje maks. goriva.
c) Brizgaljke neispravne. Popraviti ili zameniti.
d) Pocetak ubrizgavanja, Podesiti kako je objasnjeno.
netadan.
e} Neodgovarajuce gorivo. Upotrebiti samo preporuCeno go-
rivo.
Pregrevanje a) Pocetak ubrizgavanja Podesiti kako je objasnjeno.
netacan.
b) Brizgaljke neispravne. Popraviti ili zameniti.
c) Prepreke u izduvnom | Otkloniti prepreke.
! sistemu. “
12
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PREDNJI MOST

OPSTE

Konstrukcija prednjeg mosta izvedcna je tako da
omogucuje lako i sigurno upravljanje, nosi pred-
nji deo traktora i omogucuje kladenje u vertikal-
noj ravni. S druge strane konstrukcija omogqu-
¢uje lako ostvarivanje razligitih razmaka prednjih
tockova.

Sklop prednjeg mosta SI. 6A.1 sastoji se iz tri
dela: srednjeg (1), levog (2) i desnoa (3). Sred-
nji deo je povezan sa kolevkom (4) prednjeg
mosta preko osovinice i nosaca (5), a preko za-
vrtnjeva sa levim i desnim delom prednjeg mosta,
¢ineCi sa njima celinu. U sklop prednjeg mosta
spadaju i rukavci (10) (levi i desni) sa glavéinama
(11), uzduzna spona (6), popreéna spona (7) (ne
vidi se), dvokraka poluga (8), poluga (9) i pred-
nji tockovi (12).

Sl. 6A.1 —

. Srednji deo prednjeg mosta
. Levi deo prednjeg mosta
Desni deo prednjeg mosta
Kolevka

Nosaé

. Uzduzna spona

Purwe s

Podaci

Prednji most

uvlacenje tockova {(mm)
nagib-tockova

zatur tockova

nagib vratila rukavca

precnik vratila rukavca (mm}

Prednji most

. Popreéna spona
. Dvokraka poluga
. Poluga

10. Rukavac

11. Glavéina

12. Togak

O~

lzveden iz tri dela, podesiv
prema razmaku tockova

iMT-558 IMT-560

2—4 2:’** -
3¢ 3

5¢ 3°

11~ 9°

31 o8 38 20
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pre¢nik ¢aura vratila (mm)

prec¢nik osovinice srednjeg
dela prednjeg mosta (mm)

Unutrasnji preénik ¢aure
osovinice srednjeg dela
prednjeg mosta {mm)

Razmak tockova

Prednji
(u razmacima od po 100 mm?}

Zadnji

* zadnji toCkovi sa limenim diskovima

SKIDANJE PREDNJEG MOSTA

Pre nego Sto se pristupi rasklapanju (skidanju)
prednjeg mosta potrebno je uraditi sledece:

1. Podiéi prednji deo traktora dizalicom i raste-
retiti prednji most.

2. Podic¢i pladt motora (skinuti plast IMT-560).

3. Skinuti filter za vazduh i usisno crevo.

4. Skinuti hladnjak (prethodno ispustiti vodu i
odvojiti creva).

5. Qdvojiti uzduznu sponu (kod ramena uprav-
ljaca).

6. Odvrnuti navrtke i €etiri navrtke koje pricvrs-
¢uju kolevku prednjeg mosta za motor.

7. Odvojiti komplet prednji most.

NAPOMENA: Ako je na traktoru montirana insta-
lacija za pneumatsko koéenje potrebno je ispusti-
ti vazduh iz instalacije pomodu slavina za vazduh,
pa osloboditi filter za vazduh od instalacije za
pneumatsko kocenje.

Ukoliko se zeli skinuti prednji most bez skidanja
kolevke, postupak je mnogo jednostavniji.

*. Padic¢i prednji kraj traktora dizalicom i raste-
retiti prednji most.

2. Odvojiti uzduznu sponu (kod ramena uprav-
ljacal.

Sl. 6A.2 — Skidanje nosaéa prednjeg mosta

31 A8,025 38 L0,0%5

-—0,030 —0,030
52 —0,076 60 —0.076

5o 0,030 5g *+0.0%°
R g 0
1200—1700 1400—1800
{1300—1800)"
1400—2100 1500—2000

{1400—20007*

3. Odvrnuti ¢etiri navrtke koje pri¢vr§cuju pred-
nji nosaé (5} skinuti nosa¢. SI. 6A.2 i odvojiti
skiop prednjeg mosta.

RASKLAPANJE

Rastavljanje prednjeg mosta vrs$i se na sledeci
nacin:
1. Skinuti nosac¢ Sl. 6A.2 odvijanjem 4 zavrtnja.

2. Sa srednjeg dela prednjeg mosta skinuti ko-
fevku pomeranjem unazad (od sebe).

3. Skinuti uzduznu sponu (8) i poprecnu (7) od-
vijanjem navrtki na jabucicama zglobova i la-

Sl. 6A.3 — Skidanje sklopa rukavca i glavéine

Prvo izdanje
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kim udaranjem ¢ekica po polugama za uprav-
ljanje (8) i (9) Si. 6A.1.

¢ine (ako je potrebno). Pri izbijanju spolj-
njeg prstena unutradnjeg lezaja mora se
izvaditi i zaptivag.

4. Skinuti prednji tocak. — Skinuti aksijalni lezaj {ako je potrebno).
5. Skinuti zatim dvokraku polugu (8) i polugu (9). 8. Rastavijanje levog ili desnog dela prednjeg
6. lzvaditi sklop rukavca i glavcine posto se mosta vr$i se po sledecem postupku:
prethodno izvadi klin SI. 6A.3. - . " .
— odviti navrtku zavrtnjeva koji vezuju deo
7. Rastaviti sklop rukavca i glavéine na sledeéi za srednji deo prednjeg mosta, a zatim
nacin: izvaditi dva zavrtnja (odnosno 3 kod
IMT-560).

— odviti zastitnu kapu glavéine (1) SI. 6A.4.

— izvuéi rascepku (2) i odviti navrtku (3) pa
skinuti podiosku sa nosem (4).

— svuci glavéinu (6) sa rukavca (8)

— izbiti spoljne prstenove lezajeva iz glav-

=]

— izvuci levi (ili desni) deo prednjeg mosta

— lizbiti leZiSne caure (gornju ili donju) ako
su istroSene i ako ih treba zameniti. Naj-
bolje je da se deo prednjeg mosta stavi
u stegu.

Sl. 6A.4 — Sklop rukavca i glavéine

1. ZaStitna kapa 7. Filcani zaptivaé

2. Rascepka 8. Rukavac

3. Krunasta navrtka 9. Aksijalni [ezaj

4. Podloska sa nosem 10. Desni deo prednjeg mosta

5. Konusni lezaj 11. Odstojni prsten (nije prikazan na slici)
6. Glavcina

SKLAPANJE
Na isti nacin postupiti i pri nabijanju lezis-
nih ¢aura rukavaca Sl. 6A. 6.

1. Prekontrolisati sve leZisne ¢aure, rukavce i
lezajeve rukavaca. Ukoliko se ukaZe potreba 2. Pri sklapanju srednjeg dela prednjeg mosta
za zamenom lezi§nih cdaura iz kolevke ili no- sa kolevkom i nosacem proveriti uzduzni

saCa, nabijanje treba uraditi specijalnim ala-
tom Sl. BA 5. Iste su sinterovane, samopodma-
zujuce i ne vrsi se nikakva naknadna dorada.

(aksijalni) zazor. Zazor se meri mernim listi-
¢em Sl. 6A.7 a ponistava se ubacivanjem od-
govarajuce podloske izmedu nosaga prednjeg

Prvo izdanje 5
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Sl. 6A.5 — Nabijanje leZisne éaure nosaca

mosta i srednjeg dela prednjeg mosta. Pod-
loSke se izraduju debljina 0,5, 1, 1,5 i 2 mm.

3. Treba imati u vidu da je pre ugradnje ne-
ophodno namazati ¢aure i rukavce srednjeg
dela prednjeg mosta ¢istim motornim uljem
radi lakSeg sklapanja.

L,

..

Sl. 6A.6 — Nabijanje leziine ¢aure rukavca

4. Pre sastavljanja sklopa glav€ine prednjeg mo-
sta treba staviti rukavac u odgovarajuéi deo
prednjeg mosta. Ne zaboraviti aksijalni lezaj.

SI. 6A.7 — Merenje zazora prednjeg mosta

Posle stavljanja rukavca napuniti tehnickom
mascéu unutrasnji prostor nosaca rukavca (te-
kalemit mazalicom a preko mazalice).

NAPOMENA: Prilikom sklapanja voditi raduna da
rukavci levog i desnog tocka nisu zamenljivi i
treba ih postaviti tako da zljeb za segmentni klin
bude okrenut ka traktoru kada su glavéine tocko-
va pod pravim uglom prema poduznoj osi traktora.

5. U glav€éinu nabiti spoljne prstenove leZajeva
(ako su bili izvadeni} pa staviti odstojni pr-
sten, kavez unutradnjeg lezaja i nabiti zapti-
vacu.

6. Pre stavljanja glav€ine na rukavac unutra8nji
slobodan prostor glavéine napuniti ¢istom teh-
nickom maséu do 1/3 zapremine.

7. Staviti glavéinu na rukavac pa spoljni valjkasti
leZaj, podloSku sa nosem i zavrnuti krunastu
navrtku.

Ako se iz bilo kojih razloga vrée neke opravke ili
zamene na ovom sklopu treba podesiti zazor u
leZzajevima. Zazor se pode$ava na sledeéi nadin:
kada je sklop sastavljen kako je napred bilo ob-
ja8njeno, okreduéi glavéinu pritezati rukom kru-
nastu navrtku sve dok okretanje glavéine ne bude
otezano; potom navrtku malo popustiti tako da
glavéina ponovo bude slobodna, a zatim navrtku
stegnuti rukom do kraja: u ovom polozaju aksijal-
ni zazor u leZzajevima je ravan nuli. Pripremiti
novu rascepku i vraéajuéi navrtku nazad 1 do
1,5 prorez na kruni, ubaciti je na svoje mesto i
osigurati od ispadanja. Nakon ovoga zavrnuti
zaStitnu kapu glavéine.

Prvo izdanje
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NAPOMENA: Kad god se vrsi rastavljanje ovog
sklopa treba voditi ratuna da se ne oSteti zap-
tivaGa, koja se nalazi iza unutrasnjeg lezaja.

PODESAVANJE USMERENOSTI PREDNJIH
TOCKOVA

1. Postaviti traktor na tvrdo ravno tle.

2. Okretanjem tocka upravljaca dovesti tockove
u polozaj kretanja u pravcu.

3. Postaviti merni alat Sl. 6A.8 tako da merni
pipci dodiruju ivicu naplatka to¢ka sa unutras-
nje strane, u visini rukavca tocka, i izmeriti
rastojanje, prvo sa prednje strane, a zatim
sa zadnje strane toc¢kova.

Rastojanje mereno sa prednje strane tockova
treba da bude 2—4 mm manje od onog me-
renog pozadi.

4. Ako je potrebno podeSavanje postupiti na sle-
deéi nacin:

Sl. 6A.8 — Podesavanje usmerenosti tockova

— Odvrnuti navrtku i izvaditi zavrtanj stege
(1) poprecne spone SI. 6A.9.

— Odvrnuti kontranavrtku (2) na Sipki popre-
Cne spone

Sl. 6A.9 — Podesavanje popreéne spone

1. Zavrtanj 4. Sipka
2. Stega 5. Zavrtanj
3. Cev

— Odvrtanjem ili zavrtanjem, prema potrebi,
Sipke poprec¢ne spone dovesti popreénu
sponu na potrebnu duZinu tj. na duzinu da
rastojanje sa prednje strane tockova bude
2—4 mm manje od onog merenog pozadi.
Pri kontroli zavrtanj stege popreéne spo-
ne treba da bude vracden na svoje mesto.

— Pritegnuti kontranavrtku poprec¢ne spone.

NAPOMENA: Treba imati u vidu da se prilikom
podeSavanja traga prednjih tockova ne remeti
ve¢ podeSena usmerenost tockova.

PODESAVANJE TRAGA PREDNJIH TOCKOVA

Trag prednjih tockova moZe se podesiti u kora-
cima od po 100 mm od 1200 do 1700 mm
((1400—1800 mm IMT-560 odnosno 1300—1800 mm,
ako su zadnji toCkovi sa limenim diskovima).

Ovo podeSavanje postize se na sledeéi naéin:

1. Podi¢i dizalicom prednji deo traktora.

2. lzvaditi zavrtanj stege (1) i poprecne spone (3)
Sl. 6A9.

3. Odvrnuti navrtke i izvaditi zavrtnje (5).

4. Postaviti spoljne nosate u polozaj koji daje

zeljeni razmak traga i ponovo staviti zavrtnje
i zavrtanj popreéne spone.
Razmaci od 1200 do 1500 mm postizu se raz-
micanjem/primicanjem levog i desnog dela
prednjeg mosta, kako je pokazano na Sl. 6A.10.
Razmaci od 1600 mm iii 1700 mm postizu se
naprosto preokretanjem prednjih totkova pri
polozajima spoljnih nosaca koji daju razmake
od 1400 odnosno 1500 mm.

5. Razmak prednjih tockova od 1800 mm kod trak-
tora IMT-560 postize se tako $to se na vari-
janti od 1600 mm tockovi okrenu za 180°
Sl. BA.11,

| 1200

1300

1400

1500

Sl. 6A.10 — PodeSavanje traga prednjih tockova
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‘NAPOMENA: Sl. 6A.12 — Podesavanje duzine uzduzne spone.

z4 1800 6. Posle ostvarivanja Zeljenog razmaka traga,
treba podesiti i duZinu uzduzne spone. Na njoj
postoje odgovarajuéi zarezi Sl. 6A.12 kao i

RAZMAC!| PREDNJIH TOCKOVA

o83 kod poprec¢ne spone. Za prva tri razmaka uz-
duznu sponu podesiti na prvi zarez, za Getvrti
Sl. 6A.11 — Pode3avanje traga prednjih totkova na drugi a za peti r'a-zmak tockova uzduznu
(IMT-560) sponu podesiti na treéi zarez.
8
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Sl. 7A.1 — Uzduzni presek sklopa spojnice

9.
10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

Tanjirasta opruga

Spojka

Osovinica (spojka — pritisna plo¢a)
Osovinica (spojka — dvokraka poluga)
Osovinica (dvokraka poluga — oklop)
Dvokraka poluga

PodesSavajuéa graniéna zavrtka
PodeSavajuéa graniéna zavrtka
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OPSTE

Dvostepena spojnica omoguéava iskljucivanje
glavne transmisije kojom se prenosi snaga na
pogonske tockove, a da se pritom ne prekida
pogon hidraulicne pumpe i prikljuénog vratila.

Kada se prvim hodom pedale spojnice zaustavi
pogon glavne transmisije, prikljuénim vratilom
gonjena oruda mogu i dalje da rade i da se po-

dizu i spustaju hidraulicnim sistemom. Daljim
hodom pedale zaustaviée se prikljuénim vratilom
gonjena oruda i hidrauli¢na pumpa.

Sklop spojnice sastoji se od primarnog frikcionog
diska (3), koji goni ulazno vratilo menjaca, i se-
kundarnog frikcionog diska (8), koji goni ulazno
vratilo prikljuénog vratila. Primarni frikcioni disk
(3) se goni na taj natin $to se primarnom pri-
tisnom plo¢om (4) on priljubljuje uz zamajac mo-
tora (2). Sekundarni frikcioni disk (8) se goni
na taj nacin 8to se sekundarnom pritisnom plo-
¢om (B6) priljubljuje uz meduploéu (7). Hod pri-
tisne ploée se ostvaruje pomocu tri dvokrake po-
luge (14), koje se klate svaka oko svog stozera
pricdvrééenog za oklop spojnice (1) koji je, opet,
zavrtkama vezan za zamajac motora (2). U pocet-

PODACI

Primarni frikcioni disk
precnik
debljina frikcione obloge
ukupna debljina (neopterecen)
opterecenja diska u ugradenom poloZaju

Sekundarni frikcioni disk
precnik
debljina frikcione obloge
opterecenje diska u ugradenom polozaju

Pritisne opruge
broj komada
duzina neopterecene opruge
spoljni precnik
debljina Zice
opterecenje ugradene opruge
krutost

Tanjirasta opruga
spoljni precnik
unutarnji precnik
debljina
visina (neoptereéene)

nom kretanju, dvokraka poluga — dejstvujuci na-
suprot 12 pritisnih opruga (5) — povlaéi primar-
nu pritisnu ploéu (4) unazad i na taj nacin
oslobada primarni frikcioni disk (3). Daljim po-
vlagenjem unazad, pomocéu dvokrakih poluga, pri-
marna pritisna ploéa (4) svojim isturenim zavrt-
kama potiskuje sekundarnu pritisnu ploéu (6)
nasuprot dejstvu njene tanjiraste opruge (9) i na
taj nacin odljubljuje sekundarni frikcioni disk
(8). Dvokrake poluge (14) pokreéu se potisnim
lezajem, koji se potiskuje pedalom spojnice, i
snabdevene su podeSavajué¢im graniénim zavrt-
kama (15).

Tok snage od zamajca motora (2} ka glavnoj
transmisiji za pogon tockova ide preko frikcionih
povrsina: zamajca (2}, primarne pritisne ploce
(4) i primarnog frikcionog diska (3), zatim, na-
stavljajuéi kroz sam disk, preko ozljebljenja ide
na ulazno vratilo menjaca.

Tok snage od zamajca motora (2) ka prikiju€énom
vratilu i pumpi ide preko frikcionih povrSina: se-
kundarne pritisne plo¢e (6), meduploce (7) i se-
kundarnog frikcionog diska (8), zatim, nastavlja-
juéi kroz sam disk, preko oZljebljenja ide na ulaz-
no vratilo prikljuénog vratila.

IMT-558 IMT-560

& 273%05 mm o 301 %5 mm
310'1 mm 3i01 mm
11,305 mm 10 133 mm
637%30 daN 52030 kg

@ 2255 mm & 250—! mm
3,200, mm 32195 mm
61835 kg

12 12

60%05 mm 55 mm

@ 21+02 mm 21102 mm

@ 3,2 mm & 3,2 mm
F=54%32 daN 44 daN
C=2,48 daN/mm 2,57 daN/mm
228,502 mm 254202 mm

158,692 mm

—0,1
3 —0,05 mm

8,17 mm

184,402 mm

—0,1
—0,05 MM

9,2 mm
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Dvokrake poluge

visina od odstojnog prstena
na zamajcu (od zamajca IMT-560)
hod odvajanja

Podesavanje sekundarne spojnice
zazor izmedu glava podesavajuéih
zavrtki i sekundarne pritisne ploge

Pedala spojnice

slobodan hod izmedu kraka pedale i
ispusta na menjackoj kutiji

slobodan hod izmedu pedale i nogostupa
(IMT-560)

duZina zatega pedala spojnice (izmedu
osa rupa na viljuskama)

Zavrtka spojnica — zamajac (pritezanje)

SKIDANJE SKLOPA SPOJNICE SA ZAMAJCA

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

IMT-558 IMT-560
681 mm 83 55 mm
16,5 mm 15,51 mm
2 228 mm 1,6 79, mm
3—5 mm
8 mm

720 mm 215 mm
3,2%0.1 daN 3,2%0.1 daN

POSTAVLJANJE SKLOPA SPOJNICE NA

ZAMAJAC

1. Razdvojiti traktor izmedu motora i menjaca

Sl. 7TA2.

Uvrnuti tri usluzne zavrtke (M63<55) kroz tri
otvora rasporedena na jednakim rastojanjima
u oklopu spojnice. Ove zavrtke drze sklop u
montaznom stanju.

Postepeno otpustati i odvrnuti Sest zavrtki koje
vezuju skiop spojnice za zamajac. Odvojiti kom-
pletan sklop spojnice od zamajca.

Postaviti tri odstojna segmenta (SI. 7A.3) na
prirubnicu zamajca (traktor IMT-558).

Namestiti primarni frikcioni disk na zamajac,
sa duzim defom glavgine unazad.

Postaviti sklop spojnice na zamajac i centrirati
sklop spojnice i primarnog frikcionog diska

pomocCu posebnog centrainog alata, kako je
pokazano na SlI. 7A.3.

Sl. 7A.2 — Razdvajanje traktora izmedu motora .
i menjaca Sl. 7A.3 — Centralne spojnice
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4. Namestiti 6 zavrtki i podloski kojima se vezuje
spojnica za zamajac i postepeno pritezati za-
vrtke na 3,2 *01 daNm. Zavrtke pritezati po
jedan obrt jednu za drugom sve do punog
pritezanja, da bi se izbegio M6, a zatim i
centrazni alat.

Upozorenje

Sklop spojnice, kao rezervni deo, isporuduje se
sa tri veC uvrnute usluzne zavrtke M6>55. One
su dodate skiopu u svrhu montaze i moraju se
ukloniti posle pri¢vr§éenja spojnice za zamajac.

RASKLAPANJE SPOJNICE

1. Skinuti sklop spojncie sa zamajca.

2. Postaviti sklop spojnice na alat za rasklapanje
spojnice SI. 7A4.

Sl. 7A.4 — Rasklapanje spojnice

3. Usluzna zavrtka
4. Rascepka

1. Osovinica

2. Vezna opruga

3. Obeleziti bojom ili obelezivatem sledece delo-
ve kako bi se pri sastavljanju mogli sastaviti u
isti medusobni poloZaji, da bi se odrzala urav-
notezenost spojnice:
— oklop
— primarnu pritisnu ploc¢u
— meduplodu
— primarnu pritisnu plocéu

4. Pritezati sklop spojnice sve dotle dok osovi-
nice (1) ne postanu slobodne. U tom polozaju
skinuti tri vezne opruge (2), odvrnuti usluzne
zavrtke (3), izvaditi rascepke (4) i otpustati
sklop spojnice sve dok pritisak opruga potpu-
no ne popusti.

POGLAVLIJE 7

5. Ako je potrebno, rastaviti vezu dvokrake po-
luge, osovinice, spojke i primarne
plcce.

6. lzgled delova spojnice u rasklopljenom polo-
Zaju prikazan je na Sl. 7A5.

potisne

Sl. 7A.5 — lzgled rastavljenih delova spojnice

NAPOMENA: Pritisak opruga se takode moze ot-
pustiti pomodu specijalnog alata, ili pomocéu stub-
ne prese. Ako se koristi presa, postaviti sklop
spojnice na nju, oklopom nagore, pa postaviti gre-
dicu (na pr. drveni blok) preko sredine oklopa.
Pritiskivati meko sklop spojnice sve dok se ne
postigne da se tri M6 usluzne zavrtke mogu uk-
loniti, a zatim postepeno osloboditi presu.

KONTROLA DELOVA SPOJNICE

Pregledati sve sastavne delove. Time se mogu
preduprediti buduéi problemi i troZkovi. Za pop-
ravku spojnice vredi jedno iskustveno pravilo:
»ako se sumnja, zameniti«.

Frikcioni diskovi

1. Na diskovima treba utvrditi da |i su obloge
preterano pohabane, nagorele ili zamaséene.
Debljina obloge iznad glave zakivka moze po-
sluZiti kao pokazatelj habanja. Zameniti obloge

Prvo izdanje
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ako su glave zakivaka poravnate ili sasvim
malo ispod spoljne povrSine obloge.

2. Proveriti Zljebove glavéina da li su pohabani.
Klizati disk po ulaznom vratilu menja¢a. On
mora da klizi bez opiranja. Ako se disk moze
da klati napred—nazad ili levo-—desno, zame-
niti ga. Ovo moZe da znaci da su Zljebovi veo-
ma pohabani. PokusSati isto sa jednim novim
diskom na ulaznom vratilu. Ako se opet do-
bije isto kretanje, onda je ulazno vratilo po-
habano i ono se mora zameniti.

3. Dobar pokazatelj centriranosti spojnice je glav-
¢ina diska. Ako je habanje podjednako duz
Zljebova, to znaci da je spojnica centrirana.
Ako je habanje preterano na prednjem delu
zljebova, to znaci da spojnica nije centrirana.
Decentrirani disk mora se zameniti.

Pritisne ploce

4. Dve pritisne plote i meduploéu treba prove-
riti da li su pohabane ili izbrazdane, i ako je
to slugaj, treba ih zameniti. Ako nisu previSe
izbrazdane, mogu se prebrusiti.

Pritisne opruge

5. Pazljivo pregledati svaku oprugu. Ako su pop-
lavile zbog pregrevanja, zameniti ih. Proveriti
medusobnu jednakost krutosti opruga na kon-
trolnici opruga. Krutost opruge je 2,48 daN/mm
(pod opterecenjem od 54%32 kg ugib opruge
je oko 22 mm).

Krutost opruge za IMT-560 je 2,57 daN/mm
(pod opterecenjem od 44 kg ugib opruge je
oko 17 mm]).

Dvokrake poluge

6. Proveriti dvokrake poluge, a takode i osovinice
i podesavajuce grani¢ne zavrtke da li su po-
habane ili izvitoperene.

Zamajac motora

7. Ceona povr§ina zamajca motora ne sme da
bude rapava niti neravna. Proveriti pomocu le-
njira i mernih listova.

8. Proveriti da li ima tragova pregrevanja na po-
vr8ini zamajca. Ako su ovi tragovi preterani,
zamajac treba doraditi ili zameniti. (Vidi pog-
lavlje 2).

SKLAPANJE SPOJNICE

Pre sklapanja spojnice, ocistiti sve delove i zeme-
niti novim one delove za koje je ustanovijeno da
ne odgovaraju.

Tankim filmom masti za visokom tackom toplje-
nja treba premazati sledeée delove za vreme skla-
panja: — osovinice (11), (12) i (13) navoje pode-
Savajucih grani¢nih zavrtki (15) i (16); SI. 7A.5.

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Tanjirastu oprugu i Zljebove u glavéinama diskova
podmazati tankim filmom molibden disulfidne ma-
sti.

Ne podmazivati previSe, jer suviSna mast moze
dospeti na obloge diskova i upropastiti ih.
Redosled sastavljanja je, uglavnom, obrnut onom
pri rastavljanju. Obratiti paznju da se obeleZeni
delovi sklope u istom polozaju kao 5to su bili pre
rasklapanja.

1. Staviti na alat za sklapanje primarnu pritisnu
plocu (4).

2. Meduplocu (7], ravnajucéi obelezeno mesto pre-
ma odgovarajuéem obelezavanju na pritisnoj
plocCi.

3. Sekundarni frakcioni disk (8), sa ozljebljenom
glavéinom uperenom da =»beZi« od zamajca.

4. Sekundarnu pritisnu ploc¢u (6}, ravnajuéi mar-
ku.

5. Tanjirastu oprugu (9), sa konkavnom (izdub-
ljenom) stranom nagore.

6. Dvanaest podloski direktno postavijenih na
primarnu pritisnu plocu.

7. Dvanaest pritisnih opruga (5), korektno po-
stavljenih na primarnu pritisnu plocu.

8. Oklon (1), propustajuéi tri dvokrake poluge
kroz oklop, ravnaju¢i marke i korektno po-
stavljajuéi pritisne opruge.

9. Polako pritiskivati oklop, obezbedujuéi da:

a) tri spojke (10) SI. 7A.1 dvokrakih poluga
ne dodiruju oklop (1);

b) tri uSice na sekundarnoj pritisnoj ploci (6)
upadaju izmedu tri polozajna upusta u ok-
lopu (1)

c) tanjirasta opruga (9) bude centrirana u
upustu na oklopu.

Opruge spojnice se takode mogu pritisnuti
pomocéu stubne prese. Postaviti sklop spoj-
nice na presu, oklopom nagore, pa postaviti
gredicu (na pr. drveni blok) preko sredine
oklopa. Pritiskivati sklop spojnice sve dok se
tri M6 usluZzne zavrtke mogu uvrnuti.

10. Uvrnuti i pritegnuti tri M6 usluzne zavrtke.

11. Namestiti tri vezne opruge na dvokrake poluge
postavljajuéi krajeve opruge u upuste u ok-
lopu.

12. Namestiti osovinice dvokrakih poluga, s gla-
vama napred u smeru obrtanja, i osigurati ih
rascepkama. Kod traktora IMT-560 osovinice
nemaju glave.

13. Osloboditi spojnicu pritiska i skinuti sklop
sa alata.

14. Namestiti sklop spojnice na zamajac. Ne za-
boraviti da se odvrnu tri M6 usluzne zavrtke
posle zavrS§ene montaZe spojnice na zamajac.
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POTISNI LEZAJ SPOJNICE

1.

Osloboditi dve opruge (1) SI. 7A.6 koje vezuju
nosac¢ potisnog lezaja i svuéi nosa& i sklop
potisnog leZaja (2) sa drzaca ulaznog vratila.

Izbiti nosa¢ iz potisnog leZaja.

Skinuti Zicu za osiguranje zavrtki (5) pa odvr-

nuti zavrtke.

fzvu€i vratila komande spojnice (4) pridrzava-

juci viljusku (3).

Sklopiti sklop potisnog lezaja spojnice po obr-

nutom redosledu od rasklapanja.

SI. 7A.6 — Sklop potisnog lezaja

2. Potisni lezaj
3. Viljuska

1. Opruga 4. Vratilo komande

5. Zavrtka

PODESAVANJE SPOJNICE

PodeSavanje dvokrakih poluga

1.

2.

Namestiti sklop spojnice na zamajac, kako je
ranije objasnjeno.

Namestiti specijaini merni alat na sklop spoj-
nice kako je prikazano na SI. 7A7, i proveriti
podeSenost svake dvokrake poluge. Merni alat
daje rastojanje izmedu podeSavajuce grani¢ne
zavrtke i segmentnog odstojnika na zamajcu
od 6897 mm odnosno 83}, (traktor IMT-560)
(Vidi SI. 7A.1). Zaobljeni kraj zavrtke mora tek
samo da dodiruje merni alat. Olabaviti navrt-
ku podeSavajuce zavrtke, zatim podesiti zavrt-
ku kako treba. Pritegnuti navrtku posle pode-
Savanja.

PodeSavanje sekundarne spojnice

1.

Zazor izmedu glave pode$avajuée granicne za-
vrtke sekundarne spojnice i sekundarne ploge

mora biti 2,075 mm odnosno 1,65, mm
(IMT-560).

Sl.
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Koristeéi specijalnu merku ili merne listice,
kako je pokazano na Sl. 7A.8, proveriti zazor
izmedu glave svake podesavajuce zavrtke i

7A.7 — Pode$avanje dvokrakih poluga

sekundarne potisne ploge. Olabaviti navrtku na
svakoj podesavajuéoj zavrtki, zatim podesiti
zavrtku kako treba. Pritegnuti navrtku posle
podeSavanja i proveriti zazor ponovo.

PodeSavanje pravilnog zazora je veoma vazno.
Ako je premali, sekundarni frikcioni disk po-
cece da se odijubljuje pre nego &to se primarni

Sl. 7A.8 — Podesavanje zazora sekundarne
spojnice

frikcioni disk potpuno odljubio. Posledica je da
se traktor kreée a da se istovremeno ne goni
i prikljuéno vratilo. Ako je, pak, prevelik, se-
kundarna spojnica se neée potpuno osloboditi
uprkos tome Sto je pedala spojnice potpuno
pritisnuta i posledica je da prikljuéno vratilo
nastavlja da radi.

Medutim, treba napomenuti da navedeno po-
desavanje niukoliko ne utiGe na odvajanje pri-
marne spojnice.
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PODESAVANJE PEDALE SPOJNICE (IMT-558)

Svrha ovog podeSavanja je da se dobije pravilan

iznos slobodnog hoda pedale spojnice, tj. kretanja

pedale pre nego §to potisni leZaj upre na zavrtke

na dvokrakim polugama, $to je veoma vazno za

pravilan rad spojnice.

1. Otpustiti navrtku (1) Sl. 7TA9 zavrinja koji ste-
ze krak (2) za vratilo potisnog lezaja (3).

2. Staviti pogodnu polugu ili odvijac u otvor na
kraju vratila potisnog lezaja spojnice.

3. Okrenuti vratilo potisnog lezaja da se ponisti
zazor izmedu potisnog lezaja i zavrtki na dvo-
krakim polugama.

Sl.

7A.9 — Pode$avanje pedale spojnice

1. Navrtka 4, Sipka — zatega
2. Krak 5. Navrtka
3. Vratilo

4. Postaviti krak (2) tako da rastojanje izmedu
njega i oslonca na menjackoj kutiji bude 3—5
mm Si. 7TA9.

5. Stegnuti navrtku (1) i ponovo proveriti rasto-
janje.

6. Podesiti duzinu zatege pedale (4) na 720 mm
(mereno od ose do ose na viljuskama) i osi-
gurati poloZaj navrtkama (5) (na oba kraja
Sipke).

NAPOMENA: Veoma je vazno, za ispravno funk-

cionisanje sklopa spojnice, da duzina zatege pe-

dale bude podeSena na 720 mm.

PODESAVANJE PEDALE SPOJNICE IMT-560

Slobodni hod pedale spojnice treba da iznosi 8 mm.
Samo podesavanje se vrsi na taj naCin §to se kroz
popreénu rupu vratila (3) Sl. 7A.9 koje nosi kraj
pedale spojnice (2), provuce neka Sipka ili slican
alat, pomoc¢u koga se vratilo drzi u polozaju pri
kome uporni lezaj naleze na dvokrake poluge spoj-
nice, §to se postize okretanjem vratila u smeru

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

kretanja kazaljke na asovniku, te se zatim, po-
pustajucéi navrtku (1) koja steze krak pedale, ista
postavi u poloZaj koji daje gore pomenuto rasto-
janje od 8 mm. Sl. 7A10.

Posle podeSavanja navrtku treba ¢&vrsto pritegnuti,
a slobodni hod pedale ponovo proveriti.

Sl. 7A.10 — Podesavanje pedale spojnice

v 2 WA, ‘W

Sl. 7A.11 — Podesavanje graniénika sekundarne
spojnice

Da bi se proverilo da li drugi stepen spojnice (la-
mela prikljuénog vratila) isklju¢uje na vreme, kao
i funkcija granicnika, potrebno je skinuti zastitnu
kapu sa prikijuénog vratila, pustiti motor u rad
i ukljuciti prikiju¢no vratilo.

Pritiskom na pedalu spojnice iskljugiti drugi ste-
pen i posmatrati da |i se zaustavilo prikljucno
vratilo.

U tom trenutku zaustavljanja prikljuénog vratila
potrebno je podesiti grani¢nik (R) Si. 7A.11 tako
da se onemoguci dalji hod pedale. Ukoliko to nije
moguce, podeSavanje pedale ostvariti odvrtanjem
ili zavrtanjem viljuske na Sipci zatege.

Posto je pedala podeSena, tako da je graniénik
zaustavlja u momentu iskljuéivanja drugog stepe-
na, treba ponovo prekontrolisati slobodan hod pe-
dale.

10
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KARTA DIJAGNOZA KVAROVA SPOJNICE

|

1
i

Kvar Moguéi uzrok Otklanjanje
Neodvajanje a) Nepravilno pode$ena spojnica ili pe- | Podesiti prema datim uputstvima.
(Nesposobnost dala spojnice.
Qa odvaja brzo b) Ulje ili mast na oblogama diska Postaviti nove obloge.
I potpuno, pavse Ispraviti spojnicu.
zbog toga tresko ¢) lzvitoperena pritisna plo€a ili oklop | Zameniti neispravan deo.
menja stepen . T n )
prenosa) ‘ d) lzvitoperen frikcioni disk Zameniti ga novim.
e) Izlomljena obloga frikcionog diska Postaviti novu oblogu ili zameniti ceo
disk.
f) Potisni lezaj zapeten sa vratilom Podmazati ili zameniti novim.
i g) Ozljebijena glav¢ina diska zapedena | Ogistiti zljebove glavine i vratila, i ovlag
ozljebljenim vratilom namazati.
h) Prljavstina ili strano telo u spojnici | Skinuti spojnicu sa zamajca i ogistiti
krpom.
Proveriti neometan rad delova. !
|
Proklizavanje a) Pohabane obloge diska Postaviti nove obloge novi disk. i
(Nesposobnost b) Oslabele ili slomljene pritisne opruge | Zameniti novim.
da prenese punu c) Ulje ili mast na oblogama diska. Postaviti nove obloge.
snagu) [8&istiti spojnicu.
d) Zapecen mehanizam komande (pedale) | Progistiti leZidne daure.
spojnice. Npomena: Caure u kuéi menjaca su sa-
momazuce i NI U KOM SLUCAJU se ne
smeju podmazivati. ‘
e) Nepravilno podeena pedala spojnice. | Pravilno podesiti hod pedale. 1
f) lzvitoperen frikcioni disk. Zameniti ga novim.
g) lzvitoperena pritisna ploc¢a. Zameniti je novom.
1) Necentriranost izmedu motora, spoj- | Proveriti komparaterom, utvrditi greékuj
nice i menjaca. i ispraviti. |
Trzanje a) Ulje ili mast na oblogama diska. Postaviti nove obloge.
(zestoko i naglo Ocistiti spojnicu.
u(l;lljauzcelvgr;;e pri b) Ozljebljena glavcina diska zapekla na | Ogistiti #ljebove glavéine i vratila i ovlag
P niu vratilu. ih podmazati.
¢) ZapeCen ili zariban mehanizam koman- . (vidi pod »Proklizavanje« tacka c). !
de (pedale) spojnice. |
d) Staklaste ili pohabane obloge. Postaviti nove obloge i zameniti ceo disk.}
e) Necentriranost Proveriti komparaterom, utvrditi gresku i
ispraviti. |
Podrhtavanje a) Savijeno vratilo spojnice. Izvaditi ga i zameniti novim,
edale jni o ap . o - f
‘p spojnice b) Ostecen ili deformisan frikcioni disk. | Postaviti novi disk. |
¢) Olabavljen zamajac. Pritegnuti zamajac.
d) Dvokrake poluge nepravilno postavlje- | Podesiti dvokrake poluge uz pomoé spe-
ne ili nepodesene. cijalnog mernog alata.
e) Neujednatene pritisne opruge. Proveriti i zameniti slabe opruge.

f} Necentriranost.

Proveriti komparaterom, utvrditi
i ispraviti.

gresku

Napomena: Kod novih obloga potpuni dodir povrsina ostvaruje se tek nakon iz-
vesnog vremena upotrebe, ali dodirna povr§ina mora biti ravnhomerno rasporedena

po oblozi.

Prvo izdanje
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KARTA DIJAGNOZA

KVAROVA SPOJNICE

Kvar

Moguéi uzrok

Otklanjanje

Brzo habanje

a) Preopteredivajne traktora.

disku.

b) Pohabani Zljebovi u glavéini ili na vra-
tilu.

c) Savijeno vratilo spojnice.

d) Necentriranost (Cegrtanje) primetno
pri malim brzinama ili pri stajanju.

e) Pri ukljuéenoj spojnici, neki delovi
menja¢a se obréu, pa Cegrtanje moze
da uzrokuje menjac.

Spojnica lupa kada je ukljuéena (pe-
dala pritisnuta):

a) Potisni leZaj istroSen, oStecen ili za-
pecen.

b) Lezaj vratila spojnice u kolenastom
vratilu istroSen, oStecen ili neodgo-
varaju¢e podmazan.

obloga diska
b) Voza¢ oslanja nogu na pedalu u voz-
nji.
c) Voza¢ suviSe proklizava spojnicu pri
ukljucivanju.
d) Nepravilno podesena pedala spojnice. | Podesiti pravilno hod pedale.
e) Slabe ili slomijene pritisne opruge. Zameniti novim.
f) lzvitoperena pritisna ploca ili frikcioni | Zameniti novim.
disk.
g) Rapav zamajac ili frikcioni disk.
Lupanje Spojnica lupa kada je ukljuc¢ena (pe-
(zvuct) dala otpustena):
a) Olabavljena glavéina na frikcionom | Postaviti novi frikcioni disk.

Zameniti frikcioni disk ili vratilo.

lzvaditi ga i zameniti novim.

Proveriti sa komparatorom, odrediti gres-
ku i ispraviti. Centrirati pravilno.

Ustanoviti da |i ¢egrtanje dolazi iz me-
njaca.

Zameniti ga novim.

Podmazati ili zameniti novim.

Prenos snage
obustavljen

a) Is¢upana glavéina frikcionog diska.

b) Obloga diska i§¢upana ili potpuno po-
habana.

c) Slomljene pritisne opruge.
d) Nepravilno podeSena spojnica ili pe-
dala.

e) OZljebljena glavéina diska zapec¢ena na
ozljebljenom vratilu.

Novi disk potreban.

Postaviti nove obloge ili ceo novi disk.

Zameniti ih novim.
Podesiti.

Ocistiti zljebove na vratilu i u glavéini
i ovla§ namazati.

Prikljuéno vratilo |
staje kad se
traktor zaustavlja

Suvise mali zazor izmedu glave podesa-
vajuée graniéne zavrtke i sekundarne pri-
tisne ploce.

Podesiti zazor.

Prikljucno vratilo }

se ne moze
zaustaviti

Suvise veliki zazor izmedu glave podesa-
vajuce grani¢ne zavrtke i sekundarne pri-
tisne ploce.

\
' Podesiti zazor.

12
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MENJAC STANDARDNI

OPSTE

MenjaC pruza tri stepena prenosa unapred i jedan
stepen prenosa unazad. Jedno dodatno nize (»spo-
rije«) podru¢je stepena prenosa dobija se plane-
tarnim reduktorom. Ova kombinacija ostvaruje
Sest stepeni prenosa unapred i dva stepena pre-
nosa unazad.

KOMANDNE RUCICE

Postoje dve komandne ruéice: komandna rugica
menjaCta za promenu stepena prenosa menjacu,
i komandna ruéica reduktora — za promenu pod-
ru¢ja prenosa u reduktoru. Tri stepena prenosa
unapred i jedan wunazad oznaceni su izlivenim
brojkama na kuéistu menjada uz komandnu rudi-
cu menjaca. Polozaji komandne rucice reduktora

za uklju€ivanje viSeg podruéja (»brzi hod« — BH),
neutralnog poloZaja (»prazan«< — P) i nizeg pod-
ruCja prenosa (»spori hod« — SH), oznadeni su

izlivenim slovima odozgo kucista menjada pored
rucice.

Da se pokrene motor, komandna rudica reduktora

mora biti u neutralnom poloZaju (P) da bi zatvo-
rila strujno kolo elekiropokretata motora. Nize
(SH) ili viSe (BH) podrugje se moraju izabrati pre
nego Sto Ce traktor poéi. Ako se ukljudi nize

PODACI

Oznaka menjaca
Tip

Broj stepeni prenosa
Ukupan broj stepeni prenosa
Reduktor menjaca
Tip prenosnika
Prenosni odnos
Koli¢ina ulja (u menjaéu i centralnom kudéistu)

podrucje (SH), tada je reduktor ukljuéen u pre-
nos i vr§i redukciju svih stepena prenosa (»brzi-
na«<) menjaca u odnosu 4:1.

REDUKTOR

Reduktor je prikljucen na zadnji (izlazni) kraj
glavnog vratila menjada. Sklop nosaca satelita
obrée se unutar sunganog (prstenastog) zupca-
nika koji je zavrtkama vezan za kuéiste menjaca.
Kada je reduktor iskljuéen (komandna rugica re-
duktora u viSem podrugju — BH), transmisija za
pogon toCkova je tada direktno prikljuéena za
glavno vratilo menjata. Kada je, pak, reduktor
uklju€en (rucica reduktora u nizem podrudju —
SH), transmisija za pogon tockova je prikljutena
za sklop nosaga satelita i pogon ide preko zup-
Canika — satelita.

Primarni frikcioni disk spojnice goni ulazno (puno)
vratilo (4) koje opet goni stalno uzupéeni zup-
¢anik (6) uZljebljen na 3Suplje posredno vratilo
(10) SI. 8A 1.

Sekundarni frikcioni disk spojnice goni Suplje
ulazno vratifo (3) koje, opet, goni stalno uzupdéeni
zupCanik (5) uZljebljen na puno prikljucno vra-
tilo (9). Puno prikljuéno vratilo (9} obrée se unu-
tar Supljeg posrednog vratila (10) i prenosi pogon
putem vratila hidrauli¢ne pumpe na prikljuéno
vratilo.

558.03.000

Sa pomerljivim zupganicima i jednim stalno
uzubljenim parom zupé&anika (na ulazu u menjac)
i planetarnim reduktorom (na izlazu iz menjaca)

3 za hod napred, 1 za hod unazad

6 za hod napred, 2 za hod unazad
Planetarni

4:1

30,5 1

Prvo izdanje
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Ukupni prenosni odnosi i brzine kretanja u km/hsa pneumaticima 169 (14X28 i r=645 mm)

Brzina kretanja pri

Stepen ‘ Prenosni broju obrta radilice
prenosa odn. (ukup.)
1500 min—! 2250 min—1

| 221,04 ‘ 1,66 | 25

Il 147,36 2,46 3,7

i | 80,31 4,58 6.8

v 55,26 6,57 ; 99

v 36.84 | 10,0 | 14.9

| Vi | 20,08 | 17,9 | 27,0

‘Spori hod unazad i 162,09 j 226 34

Brzi hod unazad 1 40,52 8.92 13.5
STEPLN RASPOCE A BRINA 74 M558 PRENOSN
PRENOSA { PNEGMATIK 14 x 28] ODNOS
6 %H7 2008
5 0 49 3684
4 ::GHS 5526
3 :458_68 8031
2Py Mo | W
1 . 22104
A g2 135 ! 16209
1\ I A et ——— ] 4052

2 4 6 8 1042 W 1 @ %035 2%
= yKm

Dijagram radnih brzina traktora IMT-558 izmedu
max. momenta motora (n=1300 min—') i max.
snage motora (n=2250 min—1).

Sl. 8A.2 — Rastavljanje traktora izmedu motora i
menjaca

SKLOP ULAZNIH VRATILA

RASKLAPANJE

1. Ispustiti ulje iz menjata i centralnog kuéista.
2. Razdvojiti traktor izmedu motora i menjada:
— Postaviti dizalice i kolica na koja ¢e se
osloniti motor sa prednjim mostom i me-
njac
— Odvojiti prikljutke oba akumulatora.
— Odvojiti elektro instalaciju {snop na ku-
tiji zadnjeg mosta).
— Staviti drvene podmetace izmedu kolevke
i srednjeg dela prednjeg mosta — da se
onemoguci klaéenje motora.
— Odvrnuti getiri zavrtke kojima je pridvrsée-
no kuciste upravljaca za poklopac menjada.
— Odvojiti precistat goriva sa nosadem i
crevima komplet i povuéi ga ka motoru.

— Odvrnuti cevovode za vazduh ako je ugra- Sl. 8A.3 — Rastavljanje traktora izmedu centralnog
dena kompresorska instalacija. kuéista i menjaca

6 Prvo izdanje
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— Rastaviti motor od menjata SI. 8A.2 pri
¢emu treba upravijaé podi¢éi da ne ometa
ovU operaciju.

3. Odvojiti Sipke — zatege kocnica, spojnice, pe-
dale kocnica i pedalu spojnice.

4. Odvojiti menja¢ od centralnog kucista SI. 8A.3.

Skidanje Sipki i viljuski menjaéa

5. Skinuti poklopac menjata sa rucicom menja-
¢a i reduktora.

6. Odvrnuti dve zavrtke (3), skinuti bravu Sipke
(4) pa skinuti viljusku (1) i zupgastu spojnicu
(2) Sl. 8A 4,

)

SN o
4
N 3

SI. 8A.4 — Komanda planetarnog reduktora

1
2
3
4

. Viljuska

. Zupcasta spojnica
. Zavrtka

. Brava Sipke

7. Skinuti Zice za osiguranje zavrtki (1) na vilju-
Skama menjaca (2) i izvaditi Sipke (3) i vi-
ljuske Sl. 8A.5. Isto postupiti i sa Sipkom re-
duktora. Pri ovome paziti na opruge i Siljke
— osigurace Sipki da ne upadnu u menjacku
kutiju.

Sklapanje Sipki i viljuski
Sklapanje se vrsi po obrnutom redu od raskla-

panja. Obratiti paznju na Siljke — osiguraée Sipki
i opruge.

Sl. 8A.5 — Sipke menjata i reduktora

1. Zavrtka za osiguranje
2. Komandna viljugka
3. Komandna Sipka

Treba prekontrolisati zazor zavrtke za bezbedno
startovanje koja se nalazi na Sipki reduktora.

Staviti zavrtku i kontranavrtku prekidada bezbed-
nog startovanja na BH/SH komandnu Sipku. Pra-
vilan zazor izmedu glave zavrtke i gornje povr-
sine kucista menjaca treba da bude 3*02 mm.
Olabaviti kontranavrtku i podesiti zavrtku kako
treba Si. 8A6. Pritegnuti kontra navrtku posle

Sl. 8A.6 — Podesavanje zazora prekidaca za
bezbedno startovanje

podeSavanja i ponovo prekontrolisati zazor i osi-
gurati zicom zavrtku za Sipku.

Potisni lezaj spojnice

1. Osloboditi dve opruge (1) SI. 8A.7 koje ve-
zuju nosa€ potisnog leZaja i svuéi nosaé i
sklop potisnog lezaja (2) sa drZaca ulaznog
vratila.

2. lzbiti nosa¢ iz potisnog leZaja.

3. Skinuti Zicu za osiguranje zavrtki (5) pa odvr-
nuti zavrtke.

4. lzvuci vratila komande spojnice (4) pridrza-
vajuéi viljusku (3).

Sklopiti sklop potisnog lezaja spojnice po obr-
nutom redosledu od rasklapanja.

Prvo izdanje
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S

S
1
2.
3
4
5

. 8A.7 — Komanda spojnice
. Povratna opruga

Sklop potisnog lezaja

. Viljuska
. Vratilo komandne spojnice
. Zavrtka

. 8A.8 — Skidanje uskoénika i nosaéa lezaja

RASKLAPANJE SKLOPA ULAZNOG VRATILA

Kada su uradene prethodne operacije moze se

p

1.

ristupiti skidanju sklopa ulaznih vratila.

Odvrnuti Cetiri zavrtke i skinuti poklopac no-
saca lezaja punog priklju¢nog vratila.

Skinuti uskoénik punog prikljuénog vratila pa
U rupe sa navojem u nosacu uvrnuti dve za-
vrtke i zavrtanjem zavrtki izvuéi nosac lezaja
sa lezajem SI. 8A.8.

Skinuti uskoénik iz stalno spregnutog zupéa-
nika na punom prikfjuénom vratilu SI. 8A9 i
izvuc¢i vratilo Sl. 8A.10. Pri ovome ¢e zupca-
nik punog prikljuénog vratila spasti u doniji
deo menjacke kutije.
Odvrnuti &etiri zavrtke kojima je pricvrééeno
kuciste ulaznih vratila i povuéi sklop ka sebi
kako bi se omogucio prilaz lamelastom osigu-
raCu Sl. 8A.11. lzvaditi osigura¢ i skinuti zup-
canik Sl. 8A.12.
lzvuéi sklop kucista ulaznih vratila i rasklo-
piti ga:
— lzvaditi uskoénik (1) SI. 8A.13 pa izbiti
puno ulazno vratilo (2) sa lezistem (3) iz
kuéista (4).

Sl.

Sl.

8A.9 — Skidanje uskoénika

8A.11 — Skidanje lamelastog osigurata

— U kucistu c¢e ostati Suplje ulazno vratilo
(5) sa lezistima (6 i 7) i uskoénikom (8).

— lzvaditi uskocnik (8) pa izbiti Suplje vra-

tilo iz kudista.

— Ako je potrebno, zameniti zaptivace u ku-
¢istu i Supljem ulaznom vratilu.

Prvo izdanje
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SI. 8A.13 — Sklop ulaznih vratila

1. Uskoénik 5. Suplje ulazno vratilo
2. Puno ulazno vratilo 6. Leziste

3. Leziste 7. Leziste

4. Kuciste 8. Uskoénik

6. Medusobni polozaj komponenti ovog sklopa
prikazan je na SI. 8A.13.

Sklapanje sklopa ulaznih vratila

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja. Obratiti paznju da se ne oStete zaptivaci
u Supljem ulaznom vratilu i u kucistu.

Postavljanje =zaptivaca izvrSiti specijalnim ala-
tom Sl. 8A.14.

Pri stavljanju odstojnog prstena (17) SI. 8A.1
obratiti paznju da ispust na prstenu bude okre-
nut prema poklopcu kuéista lezaja.

Pri stavljanju uskocénika (1) SI. 8A.13 vrh uskog-
nika postaviti u gornji prorez na kucistu ulaznih
vratila (posmatrajuéi kuc¢iste u montaznom stanju).

Sl. 8A.14 — Postavljanje zaptivaéa u kuciste

SKLOP GLAVNOG VRATILA

RASKLAPANJE

1. Odvojiti menja¢ od motora i centralnog ku-
Cidta.

2. Skinuti poklopac menjaca, komplet sa rudi-
cama.

3. Skinuti viljuske i Sipke menjaca.

Skinuti kuéidte ulaznih vratila sa vratilima.

5. Skinuti planetarni reduktor:

— Odvrnuti cetiri zavrtke i skinuti planetarni
reduktor.

— Rasklopiti reduktor.

— Medusobni polozaj komponenti reduktora
prikazan je na Sl. 8A.15.

6. Povuéi glavno vratilo (udarcima mekim pred-
metom) sa lezajima napred, tako da se moZe
prici usko&niku na prednjem delu vratila i
skinuti uskoc¢nik Si. 8A.16.

7. Lakim udarcima skinuti lezaj sa glavnog vra-
tila Sl. 8A.17 i nastaviti sa izvlaGenjem vratila
pridrzavajuéi zupéanike.

8. Glavno vratilo sa komponentama prikazano je
na slici 8A.18.

I

SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja i ovde nisu potrebne nikakve posebne na-
pomene.

Prvo izdanje
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Sl. 8A.15 — Planetarni reduktor — sklop

. Poklopac

. Prsten

. Zupéanik

. Nosa¢ satelita

B WN =

SI. 8A.16 — Skidanje uskoénika sa glavnog vratila
vratila

SKLOP POSREDNOG VRATILA

RASKLAPANJE

1. Rastaviti traktor izmedu motora i menjaca i
centralnog kucista i menjaca.

2. Skinuti poklopac menjaca.

5. Sistem
6. Poklopac
7. Podloska
8. Civija

Si. 8A.17 — Vadenje glavnog vratila

3.

b

Skinuti sklop kuéiSta ulaznih vratila sa vra-
tilima.

Skinuti sklop glavnog vratila.

Skinuti spoljasnji usko€nik sa prednjeg kraja
Supljeg posrednog vratila kako je prikazano
na Sl. 8A.19.

Klizno svuéi stalno spregnuti zupcanik po-
srednog vratila sa prednjeg dela Supljeg vra-
tila i izvuéi zupc€anik.

. Skinuti spoljasnji uskogink koji drzi lezaj na

zadnjem kraju Supljeg prikljuénog vratila (8)
Sl. 8A.1.

Izbiti kompletno vratilo unapred iz njegovog
zadnjeg leZaja.

10
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Sl. 8A.18 — Glavno vratilo

1. Uskoénik 4. Zupcanik 1l i I} brzine
2. Lezaj 5. Lezaj
3. Zupé€anik 1 brzine i zadnjeg hoda 6. Glavno vratilo

9. Poviaciti vratilo (u pravcu kretanja traktora)
pridrzavajuéi zupcanik Il i 1l brzine.

10. Ako je potrebno, izvaditi uskocnik i skinuti
lezajeve iz menjacke kutije i sa posrednog
vratila.

11. Sklop posrednog vratila sa komponentama
prikazan je na Sl. 8A.2.

SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja i ovde nisu potrebne nikakve posebne na-
pomene. Ipak, obratiti paZnju pri postavljanju
odstojnika {17) Sl. 8A.1. Odstojnik okrenuti tako
da ispust bude okrenut prema nosadu lezaja (14)
Sl. 8A.1.

Sl. 8A.19 — Skidanje uskoénika sa §upljeg
posrednog vratila

Prvo izdanje 11
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SI. 8A.20 — Suplje posredno vratilo — sklop

. Uskoénik

. Gonjeni zupéanik Supljeg posrednog vratila
. Lezaj

. Suplje posredno vratilo

. Zupéanik il brzine — pogonski

U1 AW =

SKLOP ZUPCANIKA ZA HOD UNAZAD

RASKLAPANJE

1. Skinuti sklop ulaznog vratila, glavnog vratila
i posrednog kako je ranije objasnjeno.

10

Skinuti zavrtku (1) Sl. 8A21 sa osiguradem
(8), izvuéi osovinicu (4) pazeéi na odstojne
prstenove, zupcéanik (6) i iglice lezaja (8)
i (10).

3. lzgled komponenti ovog skiopa prikazan je na
Sl. 8A.21.

SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja. Pri sklapanju sklopa iglice i odstojne prste-
nove mazati tehnickom maséu da bi se mogao
formirati sklop. Na ovaj nagin se umnogome olak-
Sava stavljanje sklopa na svoje mesto.

CORXNOUTRWN-

-

6. Zupéanik Il brzine — pogonski
7. Lezaj

8. Uskocénik

9. Uskocnik

. 8A.21 — Pogon zadnjeg hoda — sklop

. Zavrtka
. Podloska

DrzaC osovinice
Osovina zadnjeg hoda
Boéni prsten zupéanika
Zupcanik

. Bocni prsten lezaja
. Idlice lezaja

. Odstojnik

. Iglice lezaja

12
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KONTROLA DELOVA MENJACA

1. Oprati sve delove u rastvaratu za c&idéenje.

2. Lezaje treba prati u ¢&istom benzinu. Ben-
zin koji sadrzi bilo koje anti-detonatorske
sastojke ne treba koristiti. Lezaji se mogu
okaCiti o zZicu i potopiti u benzin da se
skine ulje ili mek$a mast, zatim ih rukom
obrtati da se lak8e skine staro mazivo i
prljavstina.

ZavrSno c&iS¢enje moZe se obaviti pomodu
komprimovanog vazduha, ali ni po koju cenu
se lezaji ne smeju vrteti mlazom kompri-
movanog vazduha, po$to to moZe prouzro-
kovati ogrebotine i zareze.

Zbog toga treba drzati prstenove da se ne
obréu i upraviti vazdu$nu struju upravno na
bok ili €eonu povrsinu lezaja. Kada su pot-
puno ocisSc¢eni, podmazati lezaje Cistim sve-
zim motornim uljem, obréué¢i ih da se ulje
raspodeli po svim povrSinama. Tada je pravi
trenutak da se proveri da li je leZiste isprav-
no za ponovno postavljanje.

3. Kontrolisati lezaje sa gledista rapavosti (ili
istroSenja) tako &to ih treba obrtati polako
uz mali pritisak rukom na kotrljajue staze.
Jedna od metoda za proveru zazora kuglic-
nog lezaja je da se polozi pljoStimice na rav-
nu povrSinu i »oseti« kretanje izmedu unu-
traSnje i spoljasnje kotrljajne staze.

4. Kontrolisati lezaje da li imaju prskotine i da
nisu pregrejani (obiéno braon do plaviasto
crni po boji).

Lezaji koji se obréu rapavo, pohabani, na-
prsli ili pregrejani lezaji moraju se odbagiti.

5. Proveriti naleganja leZajeva na vratilima i u
kucistima.

6. Kontrolisati zup¢anike. Ako su zupci istro3e-
ni, bodljikavi, ili odrunjeni, zup&anici se mo-
raju zameniti.

7. Kontrolisati viljuske. Ako su one istroSene ili
na neki drugi nadin ostecene, treba ih zame-
niti.

8. Ako se menjac rasklopi, uvek upotrebiti nove
zaptivace.

9. Sve zaptivke treba zameniti novim.

10. Kontrolisati kuciSte menjaa na naprsline i
oStecenja.

11. Kontrolisati samopodmazujuée caure u ku-
¢idtu menjaga (komande spojnice i kocnice)
na istroSenost ili oS$te€enja. Ako su poha-
bane ili o3teéene, treba ih zameniti.

Zamenu izvrSiti specijalnim alatom kako je
to prikazano na Sl. 8A.22. Provrtanje Caura
nije potrebno.

ZAVRSNA KONTROLA MENJACA

Kada je menjac sklopljen, a pre postavijanja po-
klopca menjata sa komandnim rugicama, treba
podesiti zazor prekidaca za bezbedno startovanje.

Sl. 8A.22 — Postavljanje lezidnih éaura komande
spojnice

Staviti zavrtku i kontranavrtku prekidata bezbed-
nog startovanja na BH/SH komandnu Sipku. Pra-
vilan zazor izmedu glave zavrike i gornje povrsi-
ne kuciste menjaca treba da bude 3*92 mm.
Olabaviti kontranavrtku i podesiti zavrtku kako
treba (vidi Sl. 8A.6). Pritegnuti kontra navrtku
posle podeSavanja i ponovo prekontrolisati za-
zor i osigurati Zicom zavrtku za Sipku.

Kada se izvri sklapanje menjaca potrebno je pre
ugradnje proveriti ispravnost sklapanja na sle-
dec¢i nacin:

— Postaviti ru€icu menjaca i rucicu reduktora u
neutralni poloZaj i obrtanjem ulaznog vratila
proveriti da 1li su gonjeni zup&anici razdvo-
jeni, 8to se opaza tihim radom menjaca i iz-
lazno vratilo se ne obrée.

— Rucicom menjaga i rucicom reduktora uklju-
Civati jedan po jedan stepen prenosa i obrta-
njem ulaznog vratila proveriti da li izlazno
vratilo dobija pogon i da li je rad menjaga
neometan.

Prvo izdanje
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Sl. 8B.1 — Uzduzni presek spornog menjaca
1. Uskoénik 10. Zupéanik punog posrednog vratila
2. Puno ulazno vratilo 11. Uskoénik
3. Lezaj 12. Puno posredno vratilo
4. Uskoénik 13. Poklopac
5. Suplje ulazno vratilo 14. Kuéiste lezaja
6. Kuéiste ulaznih vratila 15. LeZaj
7. Zupéanik Supljeg posrednog vratila 16. Uskoénik
8. Uskoénik 17. Odstojnik
9. Suplje posredno vratilo

Prvo izdanje 3



IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLIJE 8
ODELJAK B

MENJAC SPORI (IMT-558)

OPSTE

Za radove gde se zahtevaju sporije radne brzi-
ne, postoji moguénost ugradnje, na zahtev kupca,
tzv. SPOROG menjaca.

Bitno je napomenuti da ugradnja ovog menjaca
ne zahteva nikakvu doradu na traktoru, dakle
postoji razlika u samom menjadu.

PODACI
Oznaka menjaca

Tip

Broj stepeni prenosa
Ukupan broj stepeni prenosa

Reduktor menjaca

Tip prenosnika
Prenosni odnos
Koli¢ina ulja (u menjadu i centralnom kudistu)

Puno ulazno vratilo (2) SI. 8B.1 sporog menjaca
ima broj zuba 26 a stalno spregnuti zupcanik sa
njim (7) na Supljem posrednom vratilu 43 zuba.
Kod standardnog menjaga brojevi zuba ovih zup-
¢anika su 30 odnosno 40.

Uzduzni presek sporog menjata prikazan je na
Sl. 8B.1.

556.03.000

Sa pomerljivim zupéanicima i jednim stalno
uzubljenim parom zupéanika (na ulazu u menjag)
i planetarnim reduktorom (na izlazu iz menjaca)

3 za hod napred, 1 za hod unazad
6 za hod unapred, 2 za hod unazad

Planetarni
4:1
30,5 lit.

Ukupni prenosni odnosi i brzine kretanja u km/hsa pneumaticima 16,9 (14X28 i ra=645 mm)

Prenosni Prenosni Brzina pri broju obrta radilice
stepen odn. (ukup.) 1500 min—! 2250 min—!
I 2739 1,33 2,0
1l 182,6 2.0 3,0
1l 99,52 3,67 54
v 68,48 5,34 8,0
\Y% 45,65 8,0 12,0
Vi 249 14,68 22,0
Spori hod unazad 143 1,84 2,76
Brzi hod unazad 35,75 7,26 10,9
Dijagram radnih br?ina i?medu max. momenta STEPEN RASPODELA BRZINA ZA IMT-558 PRENQSH
motora (n=1300 min—!) i max. snage motora PRENOSA (PNEUMATIK  14x28) loONO'S
(n=2250 min—1). 8 mesm———— | 249
768 22
5 3 - 4565
4 — . 6848
3 m— 9952
RASKLAPANJE | SKLAPANJE 2 7% ROV DRZNE PRI | 2o
1 %?2 gﬁgleCEBRTAlJA 2739
Jedina razlika kod rasklapanja i sklapanja spo- HN 1 ;1!7286 2 100 1500 2250 %min 143
rog menjaéa u odnosu na standardni je u ku- HN 2 ﬁ— o L 3575
¢istu ulaznih vratila sa vratilima. 24 6 8 0.2 W % B8 2

Pri intervencijama na ovom sklopu treba:

Prvo izdanje



POGLAVLJE 8
ODELJAK B

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

1. Razdvojiti traktor izmedu motora i menjaca
(kao kod standardnog).

2. Odvrnuti ¢éetiri zavrtke i skinuti poklopac no-
saCa lezaja.

3. lzvaditi uskotnik pa skinuti nosa¢ lezaja
Sl. 8B.2.

4. lzvaditi uskoénik iz zupGanika na punom po-
srednom vratilu Sl. 8B.3 i izvaditi puno po-
sredno vratilo SI. 8B.4. Pri ovom d¢e zupGa-
nik (10) Sl. 8B.1 spasti u donji deo menjacke
kutije.

5. Posle ovoga odvrnuti Cetiri zavrtke koje pri-
¢vrsCuje kuc€iste ulaznih vratila za menjacku
kutiju i izvuéi (povlatenjem ka sebi) sklop
kué¢iSta ulaznih vratila sa vratilima iz menja-
¢ke kutije.

6. Da bi se rasklopio sklop kuéista ulaznih vra-
tila treba:

— Skinuti  uskoénik (1) Sl. 8B.1. i izvaditi
puno ulazno vratilo (2) sa lezajem (3).
— Skinuti usko€nik (4) pa izbiti Suplje ulazno
vratilo (5) iz kuéista (6).
Sklapanje se obavlja po obrnutom redosledu od
rasklapanja i ovde nisu potrebna nikakva dopun-
ska objasnjenja. Ipak, obratiti paznju pri stavlja-
nju odstojnika (17), da ispust na prstenu bude
okrenut prema poklopcu kuéista lezaja (vidi
Sl. 8B.1).

NAPOMENA: Proizilazi da pri intervencijama na
sklopu kucista ulaznih vratila sa vratilima nema
potrebe za rastavijanjem menjata izmedu cen-
tralnog kuéista i menjacta niti za skidanjem po-
klopca menjaca i vadenjem Sipki menjaca.

Za rasklapanje, sklapanje i podeSavanja ostalih
komponenti ovog (sporog) menjaca koristiti uput-
stva data uz standardni menjac.

Sl. 8B.3 — Skidanje uskoénika iz zup&anika
punog prikljuénog vratila

Sl. 8B.2 — Skidanje uskocnika i nosaca lezaja

Sl. 8B.4 — Vadenje punog prikljuénog vratila

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLIJE 8
ODELJAK C

MENJAC STANDARDNI (IMT-560)

OPSTE

Vazi izneto u poglavlju 8 odeljak A.

KOMANDE

VaZi izneto u poglaviju 8 odeljak A.

PODACI

Oznaka menjaca
Tip

Broj stepena prenosa
Ukupan broj stepena prenosa

Kolicina ulja (u menjadu i centralnom kuéistu)

REDUKTOR

Vazi izneto u poglavlju 8 odeljak A.

585.03.000

Sa promenljivim zup€anicima i jednim stalno
uzubljenim parom zupc&anik (na ulazu u menjac)
i planetarnim reduktorom (na izlazu iz menjaca)

3 za hod napred, 1 za hod u nazad.
6 za hod napred, 2 za hod u nazad.
35,5 lit.

Ukupni prenosni odnosi i brzine kretanja u km/h (sa gumama 14X 28).

Stepen Prenosni odnos Brzina pri broju obrta radilice
kuoni
prenosa (ukupni) 1500 ( 2250
1 221,19 1,71 2,57
1l 147,39 2,57 3,86
11 80,40 4,71 7,07
v 50,27 6,85 10,28
\ 36,85 10,28 15,42
\ 20,10 18,85 28,27
HN;, 162,34 2,33 3.5
HN, 40,58 9,33 14
STEPEN RASPODELA BRZINA ZA IMT-560 PRENOSNI
PRENOSA (PNEUMATIK 14x28) ODNOS
6 20,10
; 18,85 28,27
S 10,28 15,42 3685
4 685 1028 527
8 a7 7,07 8040
e T A e
1 - 22119
171 2,57 RADILICE . ’
o 1500-2250)
HN1 . sz min 162,34
HN 2 40,58
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
- V(Km/h)

Dijagram radnih brzina

Prvo izdanje



POGLAVLIJE 8

ODELJAK C IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755
Rasklapanje i sklapanje 5. Potisnuti puno priklju¢no vratilo unazad. Pri

ovom c¢e zup&anik (5) SI. 8C.1. spasti u donji
Opste operacije koje predhode, istovetne su za deo menjagke kutije.

sve menjace pa su opisane samo u odeljku A.

1. Razdvojiti traktor izmedu motora i menjala;

2. Odvojiti menja¢ od centralnog kucista;

3. Odvrnuti cetiri zavrtke i skinuti poklopac no-
saca lezaja;

4. lzvaditi uskognik pa skinuti nosal lezaja
Sl. 8C.2;

Sl. 8C.2 — Skidanje uskocnika

6. Posle ovoga, odvrnuti Cetiri zavrtke kojima je
pricvrS¢eno kuciSte ulaznih vratila | povuéi
sklop ka sebi kako bi se omoguéio prilaz
lamelastom osiguraéu S1. 8C.3. lzvaditi osi-
gurac i skinuti zupcanik Sl. 8C 4.

7. Postupak rasklapanja ovog sklopa prikazan je
na Sl. 8C.5. i 6.

Obrnutim redom obaviti sklapanje.
Sve ostale operacije rastavljanja i sastavljanja
obaviti prema uputstvima datim u odeljku A.

Uputstva o kontroli menjacéa i zavr$noj kon-
troli data u odeljku A mogu se i ovde ko-
ristiti.

Sl. 8C.4 — Vadenje zupcanika

6 ‘ Prvo izdanje
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Sl. 8C.6 — Skidanje sklopa punog i Supljeg ulaznog vratila
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLIE 9
ODELJAK A

CPSTE

Zadnji most je poslednja veza u prenosu snage
motora ka toCkovima. On daje konacéno smanje-
nje brzine i povecanje momenta pogonskim to-
¢kovima. Giavne su mu komponente: sklop po-
gonskog zupcanika, diferencijal, biokada diferen-
cijala, vratila poiuosovina (duza i kraca), njihova
kucista i bolni redukiori SI. 9A 1.

Pogon sa glavnog .vratila menjata prenosi se
spojnim vratilom (1) SI. 9A.1. cevastom spojni-
com (2] na koni¢ni zupcanik (3) i tanjirasti zup-
Canik (4), a zatim preko duzih vratila poluosovina
(5), boc¢nih reduktora (6) i kradih vratila (7) na
toCkove,

Difcrencijal

Ulaz snage u diferencijal je preko koni¢nog po-
gonskog zupcanika (3). Ovaj pogonski zupcanik
je spregnut sa velikim tanjirastim zup&anikom
(4) tako da se tanjirasti zup&anik obrée sa po-
gonskim zupcanikom.

Tanjirasti zupcéanik (4) je vezan zavrtnjima za ku-
¢iste diferencijala (8), oslonjeno na jednom i
drugom kraju koni¢no — valjGanim lezajima (9),
tako da se taniirasti zupcéanik i kuciste diferen-
cijala okrecu kao celina. Za tanjirasti zupganik je
spoiena {putem kuéista diferencijala) krstasta
osovira (10) na kojoj se obréu &etiri satelita di-
terencijala (11). Svaki tocak traktora ima posebna
vratila (8) 1 (7) unutradnji krajevi vratila (5) su
ozljebljenjima vezani za dva bogna [(sunZana)
zupCanika (12). Cetiri satelita diferencijala (11)
eu spregnuti sa ova dva bocna (suntana) zupla-
nika (12).

Kaca se traktor kreée na pravom putu, etiri sa-
telita diferencijala (11) se re ohréu na krstastioi
csovini (10), ali oni pritiskuju oba bodna (sun-
¢ana) zupanika (12) tako da se boéni zupdanici
obréu istom brzinom kao i tanjirasti zup&anik
(4). terajuci preko vratila zadnje totkove da se
obréu takode istom brzinom. (Siika 9A.2A).
Kada se trakter kreée u krivini, spsljni todak
mora da se obrée brze nego unutarnji totak. Da
bi se ovo omogudéilo, Getiri satelita diferencijale
(11) obréu se na krstastoj osovini (10), preno-

Sl. A2 — Dejstvo diferencijala

A — Traktor na pravom putu
B — Traktor prolazi kroz krivinu

seli veci broj obrta na spoljni bodni zupéanik
(12), nego na unutradnji boéni zupdanik. Na taj
nacin, bo¢ni zupdanik na vratilu unutarnjeg todka
omogucava spcljnjem totku da se obrée brze
kada se traktor krece u krivini. (Slika 89A.2B).

Blokada diferencijala

Diferencijal prenosi isti obrtni moment na svaki
zadnji totak. To se ispoljava kao mana diferen-
cijala u slugaju kada jedan toGak izgubi prianja-
nje na klizavom tlu i po¢ne da proklizava (»3laj-
fuje«). Tada drugi tofak ne moZe da prenese
obrtni moment, ¢ak moze da prestane uopste da
se obrée. Da bi se ovo spretilo, ugradena je
blokada diferencijala u kuciste desnog vratila
kojom se oba vratila vezu zajedno (»blokiraju«)}
sve dok se klizavo tle ne prode, a onda se po-
rnovo oslobode.

Prvo izdanje



POGLAVLIJE 9
ODELJAK A

IMT RADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

PODACI

Prenos u zadnjem mostu
Tip prenosnika

Prenosni odnos
Ukupni prenosni odnos na zadnjem mostu

Reduktori na zadnjim poluosovinama
Tip prenosnika

Prenosni odnos
Uredaj za blokiranje diferencijala
Koli¢ina ulja (u centrainom kuc¢iStu i menjacu)

Momenti pritezanja
Zavrtnji tanjirastog zupcanika
Zavrtke kucista diferencijala
Navrtka kradeg vratila
Prednaprezanje lezaja pogonskog
zupcanika
Navrtke zadnjih toCkova

DIFERENCIJAL | SKLOP POGONSKOG
ZUPCANIKA

1. lIspustiti ulje iz centralnog kuéiSta, odvojiti
elektro instalaciju, skinuti levi blatobran i sve
prikljucke na ovoj strani traktora kao i meha-
nizam kocnice.

2. Odvojiti levo kuciste duzeg i kraceg vratila i
bo&ni reduktor od centralnog kuéista. Sl. 9A.3.
(Slika pokazuje skidanje desnog kucista).

3. lzvaditi diferencijal Sl. 9A 4.

4. Skinuti lezajeve (1) i (10) (Vidi Sl. 9A.7).

IMT-558 IMT-560
Pod pravim uglom, izveden preko konusnog i ta-
njirastog zupcanika, sa ugradenim diferencijalom.

3,455:1 3,551

13,82:1 13,82:1

planetarni

4:1 4:1

Sa kandzastom spojnicom i noznom komandom
30,5 lit. 35,5

10—12 daNm

6—7 daNm

5—20 daNm

0,21—0,25 daNm
25 daNm

Sl. 9A.4 — Vadenje diferencijala

5. Skinuti Zicu za osiguranje zavrtki pa skinuti
poklopac na kome se nalaze kandze za blo-
kiranje Sl. 9A5.

6. Skinuti desno kuciSte diferencijala i dolazi
se do ostalih delova ovog sklopa Sl. 9A 6.

7. Medusobni poloZzaj delova diferencijala prika-
zan je na Sl. 9A.7.

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Sl. 9A.5 — Rasklapanje diferencijala Sl. 9A.6 — Suncani zupéanik, krst diferencijala i
sateliti

Sl. 9A.7 — Medusobni polozaj delova diferencijala
1. Lezaj 6. Satelit
2, Poklopac desnog kuéista 7. Krst diferencijala
3. Desno kuéiste 8. Levo kuéiste
4. Sunéani zupéanik 9. Navrtka
5. Zavrtanj 10. Lezaj

Prvo izdanje 9



POGLAVLIE 9

RASKLAPANJE SKLOPA POGONSKOG
ZUPCANIKA

1. Odvojiti traktor izmedu menjaca i centralnog
kuéista. (Vidi Sl. 7A.2).

2. Skinuti spojno vratilo i cevastu spojnicu i do-
bo§ rucne kocnice Sl. 9A 8.

Sl. 9A.8 — Skidanje dobosa ruéne kocnice (IMT-560)

. Traka

. Dobos

. Rascepka
. Osovinica

BWN =

3. lzvaditi elasticni osigura¢ za skinuti zupcanik
za pogon priklju¢nog vratila.

4. Odvrnuti zavrtke i uvrtanjem zavrtki u navoj-
ne rupe u prirubnici nosata pogonskog zup-
Canika izvaditi sklop Sl. 9A9.

5. Osloboditi limeni osigura¢ i odvrnuti zljebastu
navrtku sa pogonskog zupcanika SI. 9A.10.

6. Bakarnim cekicem isterati unazad konicni zup-
canik, kompletno sa cilindriéno valjkastim le-

o A R o /
Sl. 9A.9 — Vadenje sklopa pogonskog zupéanika

IMT BADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

Sl. 9A.10 — Skidanje Zljebaste navrtke

Zzajem i unutradnjim prstenom zadnjeg konic¢-
no-valjkastog lezaja.

7. lzgled sklopa pogonskog zupc&anika u raskiop-
ljenom stanju prikazan je na Sl. 9A.11.

NAPOMENA: Sklop pogonskog zupcanika moze
se izvaditi i kroz gornji otvor na centralnom ku-
¢istu, ako se prethodno skine poklopac hidrauli-
ka, spojno vratilo sa cevastom spojnicom izvadi
pumpa hidraulika pa tek onda odvrnu zavrtke i
izvadi sklop.

Treba imati u vidu da se ovaj sklop moze izva-
diti bez prethodnog skidanja diferencijala.

KONTROLA KOMPONENTI DIFERENCIJALA 1
POGONSKOG ZUPCANIKA

1. Oprati sve delove u sredstvu za ¢iscéenje.

2. Lezajeve treba prati u benzinu koji ne sadrzi
antidetonatorske sastojke.

3. Kontrolisati koni¢no-valjéane lezajeve i ako
se ne kotrljaju slobodno treba ih zameniti.

4. Proveriti naleganje lezajeva konitnog pogon-
skog zupCanika na njegovom vratilu. Ako su
labavi proveriti meru vratila novim lezajem.
Ako je novi lezaj takode labav na vratilu, to
pokazuje da je vratilo pohabano pa se oba i
koni¢ni i tanjirasti zupcéanik, moraju zameniti
novim.

5. Pregledati stanje zubaca svih zupcanika. Ako
su zupci istro$eni, rapavi ili naprsli moraju
se zameniti. Ako je stanje tanjirastog ili ko-
nicnog pogonskog zupéanika loSe, oba ova
zupcéanika se moraju zameniti. Mala rapavost
na zupcima moze se otstraniti prebrusivanjem.

6. Pregledati potisne podloske satelita i bocnih
(suncanih) zupcéanika. Ako su istroSeni ili oSte-
éeni, zameniti ih.

Prvo izdanje
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Sl. 9A.11 — Pogonski zupcanik i nosa¢ — sklop

. Osiguraé

Lezaj

. Pogonski zupéanik
Lezaj

Nosa¢

. Lezaj

oA wN s

Sl. 9A.12 — Osiguranje navoja zavrinjeva

SKLAPANJE DIFERENCIJALA

Sklapanje se vr§i obrnutim redom od rasklapanja.
Pri ovome obratiti paznju na sledece:

1. Pre pritezanja navrtki zavrtnjeva za vezu ta-
njirastog zupcanika za kuciste diferencijala
treba navoje namazati specijalnom teénoscu
(par kapi) koja spreava odvrtanje navrtki
SI. 9A12.

Navrtke pritegnuti unakrsno momentom od
10—12 daNm SI. 9A13.

2. Pri sklapanju levog i desnog kuéista diferen-
cijala treba imati u vidu da se ona obraduju
u sklopu, da nose isti broj i da pri sklapanju

7. Zupdanik

8. Spojnica

9. Opruzni osigurac
10. Osigurac

11. Zljebasta navrtka
12. Civija

Sl. 9A.13 — Postavljanje tanjirastog zupcanika

brojevi dolaze jedan naspram drugog (vidi
SI. 9A.5).

3. Zavrtke koje spajaju levo i desno kuéiste di-
ferencijala pritegnuti unakrsno momentom od
6—7 daNm SI. 9A 5.

4. Posle sklapanja diferencijala nabiti leZajeve
[(1} i (10) SI. 9A.7] Sl. 9A.14.

NAPOMENA: Pri zameni diferencijala, kuéista, le-
zajeva, tanjirastog i pogonskog zupcanika mora
se proveriti zazor u leZajevima diferencijala. O
ovome vidi odeljak: Sklapanje kuc¢ista duZeg
vratila.

Prvo izdanje
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8l. 9A.14 — Postavljanje lezaja

SKLAPANJE SKLOPA POGONSKOG ZUPCANIKA

Sklapanje se vr§i obrnutim redom od rasklapanja.
Treba obratiti paznju na sledece:

1. Treba podesiti prednaprezanje lezaja (4) i (6)
Sl. 9A.11. koji su smesteni u nosacu pogon-
skog zupcanika. Kada je sklop sastavljen, na-
vrtku (11) pritegnuti sve dok se ne postigne
da je potreban moment za obrtanje vratila
0,21—0,25 daNm (0,5 kg) teg postavljen na
420—510 mm rastojanja Sl. 9A.15.

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Obrtati vratilo nekoliko puta uz istovremeno
udaranje mesinganim ¢ekiéem po nosadu da
se podese lezaji, proveriti opet prednapreza-
nje i ako je potrebno ponovo podesiti. Ako je
postignuto pravilno prednaprezanje, teg treba
tek da pada slobodno pod sopstvenom tezi-
nom. Pre podeSavanja prednapregnutosti leza-
je podmazati transmisionim uljem.

2. Pri ubacivanju sklopa u centralno kuéiste obra-
titi paZnju da centrazna Civija ude u svoj otvor
pa pritegnuti sklop.

NAPOMENA I: Kada su pogonski i tanjirasti zup-
¢anik spregnuti dobije se bo&ni zazor zubaca ta-
njirastog i pogonskog zupcanika od 0,015 do
0,055 mm a meri se tangencijalno na podeonom
krugu tanjirastog zupcanika. Zazor se moZe ose-
titi kada se ukoCi tanjirasti zupéanik (Diferenci-
jal), a pogonski se pokrece levo desno. Ovaj za-
zor se ne podeSava i pravilnom montazom i ugrad-
njom originalnih delova ostvaruje se zazor u
navedenim granicama.

NAPOMENA II: Ukoliko se menja pogonski zup-
tanik mora se obavezno promeniti i tanjirasti jer
su oni spregnuti u fabrici i moraju se uvek me-
njati u paru.

SKLOP VRATILA POLUOSOVINE | BOGNI
REDUKTORI

RASKLAPANJE BOCNOG REDUKTORA

1. Pre skidanja sklopa bocnog reduktora skinuti
to€ak i blatobran pa ispustiti ulje iz kudista
reduktora.

2. Odvojiti sklop boénog reduktora sa krad¢im vra-
tilom Sl. 9A.16.

3. Skinuti uskoénik koji osigurava klin na kraéem
vratilu SI. 9A.17 pa izvaditi klin SI. 9A.18.

Sl. 9A.15 — Kontrola prednaprezanja lezaja

Sl. 9A.16 — Odvajanje sklopa boénog reduktora

12
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4. Odvrnuti Zljebastu navrtku kraéeg vratila Sl.
9A.19. Pri odvrianju polako podizati nosaé sa-
telita na gore.

5. lzvaditi nosa¢ satelita sa satelitima, skinuti
suncani zupcanik i izvuéi kraée vratilo.

SI. 9A.17 — Skidanje uskoénika

Sl. 9A.18 — Vadenje klina

Sl. 9A.19 — Odvrtanje zljebaste navrtke

6. Medusobni raspored komponenti ovog sklopa
prikazan je na Sl. 9A.20.

Sl. 9A.20 — Boéni reduktori i krace vratilo

1. Nosac satelita 6. Navrtka
2. Zupcanik 7. Klin

3. Kuéiste 8. Podloska
4. Krace vratilo 9. Zaptivka
5. Uskocnik

Prvo izdanje
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7. Rasklapanje sklopa nosaca satelita:
— Odvrnuti zavrtku za osiguranje i izbiti oso-
vinicu satelita SI. 9A.21.
— lzvuéi satelite sa lezajevima i podloSkama.

Sl. 9A.23 — Skidanje lezaja

Sl. 9A.21 — Izbijanje osovinice 3. Odvrnuti dve zavrtke (2} pa skinuti poklopac
kucista (3) pazeéi da se ne oSteti zaptivaca
— Medusobni poloZaj komponenti nosaca sa- u poklopcu.
telita prikazan je na Sl. 9A.22. 4. lzvaditi kandZu spojnice a zatim i viljusku spoj-
— Ukoliko je potrebno, skinuti lezaj sa nosaca nice ne vade¢i spoljni prsten lezaja diferen-
satelita Sl. 9A.23. cijala.

Sl. 9A.24 — Skidanje poklopca kuéista

1. Zavrtka
2. Zavrtka (nije prikazana na slici)
Sl. 9A.22 — Nosac¢ satelita — sklop 3. Poklopac kucista
1. LeZaj 6. Satelit
2. Kuéiste 7. Prsten-odstojnik
3. Podloska 8. Osovinica
4, Lezaj

RASKLAPANJE SKLOPA DUZEG VRATILA

1. Rastaviti kuciSte vratila od centralnog kudista
(vidi Sl. 9A.3) kako je ranije objaenjeno.

2. Skinuti Zicu za osiguranje pa odvrnuti osigura-

vajucu zavrtku (1) Sl. 9A.24. Sl. 9A.25 — Stavljanje podloski za podesavanje

14 Prvo izdanje
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NAPOMENA: Ukoliko se ukaZze potreba za pode-
Savanjem zazora lezaja diferencijala (ako su izvo-
deni radovi koji to uslovljavaju)
spoljni prsten lezaja sa podloskama za podeSava-
nje zazora Sl. 9A.25.

5. lzvuci sklop diskosne kocnice.

6. lzvaditi duze vratilo iz kuéidta (bocni reduktor
je veé skinut):

Sl. 9A.26 — Vadenje uskoénika 1.

— Skinuti uskoc¢nik Sl. 9A.26 pa izvuéi vratilo 2.
zajedno sa lezajem Sl. 9A.27. Pri ovome
obratiti paznju da se ne osteti zaptivaca
u kuéistu duzeg vratila.

— Ukoliko je potrebno, skinuti lezaj sa vratila.

Sl. 9A.27 — Vadenje duZeg vratila

treba skinuti I:

Sl. 9A.28 — Merenje zazora lezaja diferencijala

POGLAVLJE 9
ODELJAK A

NAPOMENA:

Ukoliko je potrebno zameniti zaptivace, pre
ugradnje potopiti ih u ulje da bi omek3sali a
zatim dobro ocediti i ugraditi. Vreme stajajna
u ulju je oko 30 minuta.

U prethodnom tekstu obradeno je rastavlja-
nje desnog kucista duZeg vratila sa vratilom.
Postupak rastavljanja levog kucéista je iden-
tican s tim Sto je poklopac nesto drukéiji i
§to nema uredaj za blokiranje diferencijala.

Kod rasklapanja kuéista duzih vratila traktora
IMT-560 treba imati u vidu da je kod ovog
traktora komanda nozne koé&nice hidrauli¢na,
da je aktiviranje koc¢ionih diskova hidrauliénim
cilindrom, pa u tim detaljima postoji razlika
naSta treba obratiti paznju pri intervencijama
na traktoru IMT-560.

SKLAPANJE BOCNOG REDUKTORA [ SKLOPA
VRATILA

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja. Treba imati u vidu sledede:

Zaptivacu kraceg vratila (ukoliko se mora me-
njati) nabiti koristec¢i alat.

Navrtku (6) SI. 9A.20 pritegnuti momentom
5—20 daNm. Poni$tenje eventualnih zazora
moze se izvrSiti lakim udarcima mekog cGekica
sa jedne i druge strane kradeg vratila. Posle
poniStenja zazora navrtku pritegnuti do prvog
zljeba i osigurati klinom (7) i uskocénikom
prstenom (5).

Pre sklapanja sklopa kuéista duzeg vratila sa
centralnim kuéiStem treba podesiti aksijalni
zazor lezaja diferencijala (£0,15 mm) na sle-
dec¢i nadin:

— U poklopac kuéista se ispod prstena lezaja
stavi izvestan broj limenih podloski (rade
se od 0,1, 0.4 i 0,55 mm debljine) vidi Si.
9A.25.

i

Prvo izdanje
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Sl. 9A.29 — Uredaj za blokiranje diferencijala (IMT-558)

1. Pedala 6. Zavrtka
2. Oslonac (nosa¢) 7. Viljuska
4. Civija 8. Spojnica
5. Breg 9. Poklopac
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Staviti prsten lezaja u poklopac pa poklo-
pac priCvrstiti unakrsno za centralno kudis-
te (sa tri navrtke). Navrtke pritezati dok se
ne ponisti zazor u lezajima i obrtanjem po-
gonskog zuplanika uveriti se da je zazor
u lezajima ponisten.

Ukoliko je poklopac suvise pritegnut pogon-
ski zup¢anik se neée moci obrtati i to je
znak da navrtke treba malo otpustiti.
Kontrolnim listi¢ima izmeriti zazor izmedu
poklopca i centralnog kucista S!. 9A 28 na
nekoliko mesta (najmanje 3), dobijene vred-
nosti sabrati i podeliti sa ukupnim brojem
merenja. Tako dobijena vrednost treba da
se odbije od vrednosti koju &ini zbir deblji-
na ugradenih limenih podloski.

Znaci treba skinuti poklopac sa centralnog
kucista, pa izvaditi prsten lezaja i od ukup-
nog broja podloski oduzeti onoliko koliko
iznosi vrednost dobijena merenjem.
Takav poklopac je sada spreman za ugrad-
nju i on se postavlja na kuciste duzeg vra-
tila koji se zajedno sa vratilom stavlja na
traktor.

POGLAVLIJE 9
ODELJAK A

BLOKADA DIFERENCHALA

Usled nepravilnog rukovanja moze doéi do oste-
cenja zuba na kandZama. Isto tako ako se ovaj
uredaj dugo ne upotrebljava (treba ga ukljugivati
makar jednom nedeljno) moZe se desiti da usled

korozije opruga ne vraca pedale.

Ukoliko je potrebno otkloniti nastali kvar na ure-
daju ili iz drugih razloga treba pregledati uredaj
za blokiranje potrebno je uraditi sledede:

1. Skinuti pedalu (1)} SI. 9A.29 zajedno sa oslon-
cem (2) odvrtanjem zavrtnjeva (3).

2. lzbijanjem civije {4) rastaviti pedalu od brega
(5) i nosaca.

3. Dalji postupak rastavljanja uredaja je isti kao

NAPOMENA: Pri merenju zazora kontrolnim listi-
¢ima obavezno postaviti zaptivku koja se nalazi
izmedu poklopca i centralnog kuéista.

\ Most bucan pri

i kod rastavljanja sklopa duzeg vratila {treba
skinuti kuciste duzeg vratila, prsten leZaja, Zicu

za osiguranje, odviti zavrtku (6) itd.).

KARTA DIJAGNOZA KVAROVA ZADNJEG MOSTA

Moguéi uzrok

Otklanjanje

a} Tanjirasti i koni¢ni  pogonski

3 Podesiti tanjirasti i konini zupGa-
I slobodnom hodu ‘ zupc€anik labavo spregnuti. nik prema uputstvima.
traktora | T . s e e -
r ‘ b) OSteceni lezaji na vratilu konic- Zameniti lezaje i podesiti prema
| nog pogonskog zupcéanika. uputstvima.
. ¢) Preteran &eoni (aksijalni zazor) Pritegnuti Zljebastu navrtku prema
koni€nog pogonskog zupcanika. uputstvima.
|
\
Most bucan pri a) Tanjirasti i koniéni pogonski 1 Podesiti tanjirasti i koniéni zupda-
|

pogonu traktora

zupcCanik suviSe stegnuto spreg-
nuti.

b) Osteceni lezaji na vratilu konic-
nog pogonskog zupéanika.

nik prema uputstvima.

Zameniti leZaje i podesiti tanjirasti

i koni¢ni zupdcanik.

pogonu i pri
slobodnom hodu

1

|

\‘ Most buéan i pri
|

' traktora

a) Nepravilna podeSenost tanjira-

Podesiti koni¢ni i tanjirasti zupéa-
stog i koni¢nog pogonskog zup- nik prema uputstvima.
c¢anika (koni¢ni suvise duboko
u tanjirastom).
b) Veoma istroseni ili odteceni zup- Zameniti tanjirasti i koniéni zupca-

ci tanjirastog ili koni¢nog pogon-
skog zupcanika.

nik.

Prvo izdanje
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Kvar

Moguéi uzrok

Otklanjanje

Diferencijal ne radi
nesmetano na
zaokretima

Blokada diferencijala |

na drzi

c)

d)

—

e

f)

b}

c)

d)

Osteceni lezaji na vratilu koni¢- |
nog pogonskog zupcanika:

Labavi ili osteéeni lezaji kucista
diferencijala.

Ostedeni lezaji vratila poluoso- |
vina. \

Nedovoljno ulja u centralnom
kucistu.

| Zameniti lezaje i podesiti prema
uputstvima. |
Zameniti ili podesiti ove lezaje.
Zameniti lezaje.
Uliti ulje.
Ostecenc delove zameniti novim.

Ostecéene ili pohabane nalezuce
povrsine izmedu krstate osovine
i satelita.

Ostedene ili pohabane taruce po-
tisne lezajne povrsine satelita.

Zaglavljen mehanizam za bloka-
du diferencijala.

Ostecene ili pohabane taruce
potisne lezajne povrsine bocnih
(Suncéanih) zupcanika.

Istrosene ili oStedene kandze
spojke ili kandzaste kape. j

Zameniti istroSene ili oStecene de-
love novim.

Rasklopiti, pregledati i zameniti de-
love ako je potrebno.

Zameniti istroSene ili oStecene de-
love novim.

Rasklopiti, pregledati, zameniti de-;
love i podesiti.

Prvo izdanje
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PRIKLIUCNO VRATILO

OPSTE

Prikljuéno vratilo izlazi iz zadnjeg dela centralnog
kué¢ista. Obrtni momenat se prenosi od zamajca
motora preko jednog para stalno uzubljenih zup-
canika (na ulazu u menja¢) sa prenosnim odnosom
3,12 :1. To zna¢i da pri nominalnom broju obrta
motora od 2250 min—', broj obrta prikljuénog vra-
tila iznosi 720 min—', §to odgovara najveéem broju
prikljuénih oruda.

PODACI

Tip

Dimenzije vratila:

Broj Zljebova

Sirina zljebova

Veéi precnik

Manji preénik

DuZina pristupa za prikljucivanje
Pre€nik rupe vratila

Odstojanje rupe od kraja vratila
Dimenzije kruznog zljeba, unutradnji
precnik radijus zaobljenja

Odstojanje kruZznog Zljeba od kraja
vratila

Prenosni odnos izmedu motora i prikljuénog vra-
tila (pri pogonu direktno od motora)

Snaga na prikljuénom vratilu

Broj obrta
motora min—!

Broj obrta prikljucnog
vratila min—1 i

540 1690
720 2250

Predeni put zadnjeg tocka za jedan obrt prikljuc-
nog vratila (pri pogonu preko menjaca)

Visina prikljuénog vratila

Priklju€éno vratilo moze imati broj obrta srazmeran
broju obrta motora i srazmeran broju obrta po-
gonskih tockova traktora. Ukljugivanje se vrsi ru-
Cicom smestenoj sa leve strane traktora. Detalj-
nije o ovome pogledati u Uputstvu za rukovanje
i odrzavanje.

Na SI. 10A.1 dat je uzduzni presek prikijuénog
vratila.

Ozljebljeno, preénik 34,9 mm
(po JUS.M.L1.601)

6

8,58/8,63 mm
34,82/34,87 mm
27,89/28,14 mm
70,6 mm

8,33 mm
15,88 mm
29,46/29,34 mm

6,73 mmm
28,6 mm

3,12 :1
39,7 kW

483 mm

517 mm
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RASKLAPANJE

-

Ispustiti ulje iz menjac¢a i centralnog ku¢ista.
Qdvojiti lance granicnike (1) Sl. 10A.2 od kot-
ve (2)

Sl. 10A.2 — lzlaz prikljuénog vratila

Sl. 10A.3 — Rugica za ukljuéivanje prikljuénog

oUuhwWN=

o w s w

. Lanac — graniénik

Kotva
Plocica

. Navrtka
. Prirubnica
. Prikljuéno vratilo (kapa-zastitnik je skinuta)

Odvrnuti zavrtke i skinuti ploéicu (3)
Odvrnuti navrtke (4) i skinuti kotvu (2)
Odvrnuti zavrtku pa skinuti prirubnicu (5)
Rucicu za ukljuéivanje prikljuénog vratila SI.
10A.3 postaviti u polozaj »direktni« pa ski-
nuti poklopac sa rudicom.

&

vratila

Sl. 10A.4 — Vadenje uskocnika sa prikljuénog
vratila

7.

10.

lzvaditi uskocénik Sl. 10A.4 i izvuéi prikljuéno
vratilo iz centralnog kuéista. Snimak je radi
jasnijeg prikaza napravljen kad je menja¢ od-
vojen od centralnog kucista.

U centralnom kudiStu ¢e ostati: uskoénik, od-
stojnik, mesingane podloske i zupcanik koje
treba paZljivo pridrzavati pri izvlaéenju prik-
ljuénog vratila.

Sa vratila skinuti ¢auru — nosa¢ (11) SI.
10A.5 zajedno sa zaptivatom i zaptivnim »O«
prstenom.

Ako treba skinuti kuglicni lezaj (12) sa vra-
tila, skinuti uskoénik (13) pa izbiti lezaj.

lzgled delova sklopa priklju¢nog vratila pri-
kazan je na Sl. 10A.5.

NAPOMENA: U centralnom kucistu ostaje nabijen
nosac igliCastog lezaja sa lezajem (8) Sl|. 10A.1.
Ako dode do oSteéenja ovog lezaja mora se ra-
staviti traktor izmedu menjaca i centralnog ku-
Cista, izvaditi pumpa hidraulika, prikljuéno vratilo
i izbiti nosac¢ iglicastog leZaja sa leZajem.

Prvo izdanje
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SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od rasklapa-
nja. Obratiti paznju na redosled delova ovog sklo-
pa — vidi SI. 10A.5, posebno na redosled prste-
nova (2) i (3).

Pri stavljanju poklopca sa rugicom za ukljugivanje
priklju¢nog vratila obratiti paznju da prst poluge

11 14

ude u zljeb spojnice (7) Sl. 10A.5. Da bi se ovo
postiglo najbolje je spojnicu a i rudicu za uklju-
Civanje prikljucnog vratila postaviti u neutralni po-
lozaj.

Po izvrSenom sklapanju prekontrolisati ispravnost
sklapanja prikljuénog vratila stavljajuéi rudicu u
odgovarajuce polozaje.

Sl. 10A.5 — Sklop zadnjeg prikljuénog vratila

. Vratilo

. Prsten 1,5 mm
. Prsten 1,75 mm
. Zupéanik

. Odstojnik

. Uskoénik

DO h_WN -

7. Spojnica

11. Caura — nosaé

12. Lezaj

13. Uskoénik

14. Zaptivaca

15. Zaptivni »O« prsten

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLIJE 10
ODELJAK B

ZADNIE PRIKLJUCNO VRATILO — STANDARDNO (IMT-560)

OPSTE

Prikljuéno vratilo izlazi iz zadnjeg dela centralnog
kucista i kucista lezaja. Obrtni momenat se pre-
nosi od zamajca motora preko jednog para stalno
uzubljenih zupcanika (na ulazu u menjag) sa pre-
nosnim odnosom 3,12 : 1. To znadéi da pri nomi-
nalnom broju obrtaja motora od 2250 min—', broj
obrta prikljutnog vratila iznosi 720 min—!, $to
odgovara najveéem broju prikljuénih oruda.
Priklju€no vratilo moze imati broj obrta srazme-
ran broju obrta motora i srazmeran broju obrta
pogonskih tockova traktora. Ukljugivanje se vrsi
ru¢icom smeStenoj sa desne strane traktora. De-
taljnije o ovome pogledati u Uputstvu za rukova-
nje i odrzavanje.

Na SI. 10B.1 dat je uzduzni presek zadnjeg prik-
ljuénog vratila.

RASKLAPANJE

1. lIspustiti ulje iz centralnog kuéista pa odvojiti
kotve lanca sa lancima od kuéista vratila.

2. Odvrnuti Sest navrtki sa uvrtnjeva centralnog
kuéista i osloboditi kuciste sa vratilom.

3. Skinuti poklopac sa ruéicom za ukljudivanje
priklju¢nog vratila.

Sl. 10B.2 — Skidanje uskoénika

4. Skinuti poklopac otvora za botno prikljuéno vra-
tilo (ako postoji).

5. Skinuti uskocnik kako je prikazano na sl. 10B.2.

6. Posle skidanja uskognika polagano povlagiti
kompletan sklop kuéista i vratila Si. 10B.3. Isto-
vremeno skidati sa vratila: spojnicu (7}, odstoj-
nik (5), prsten (2), zupéanik (4), prstenove (2)
i Cauru (3), SI. 10B.1. pa se ovako slobodno
vratilo izvuce.

7. Skinuti kapu prikljuénog vratila, odvojiti kotvu
lanca, odvrnuti dve zavrtke i skidanjem prirub-
nice osloboditi vratilo.

8. lzvuci sklop vratila sa aurom iz kuéidta lezaja.

9. Skinuti spoljni usko¢nik (11) Sl. 10B.A4. pa iz-
biti vratilo sa lezajem iz Gaure (10). U &auri
Ce ostati zaptivaé koji se moze lako izvaditi.

Treba imati u vidu da ée nosad iglicastog lezaja
(9) Si. 10B.1. sa leZajem ostati u centralnom ku-
Gistu.

Kuciste zadnjeg prikljuénog vratila sa prikljuénim
vratilom i pripadajuéim delovima prikazan je na
Sl. 10B.4.

NAPOMENA: Ako na centralnom kudistu nema
poklopca namesto bocnog prikljuénog vratila, da
bi se izvadilo prikljuéno vratilo mora se rastaviti
traktor izmedu menjada i centralnog kuéista, iz-
vaditi pumpa hidraulika, mali pokiopac na pok-
lopcu hidraulika, spojnica i nakon toga vaditi vra-
tilo kako je prethodno obja%njeno.

Sl. 10B.3 — Skidanje zadnjeg prikljuénog vratila

Prvo izdanje
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IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Sl. 10B.4 — Sklop zadnjeg prikijuénog vratila

. Uskoénik

. Spojnica — pomerljivi zupéanik
. Odstojnik

. Prsten

. Zupéanik sa lezajem

. Prsten

W N =

SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskla-
panja. Treba obratiti paznju da pri stavljanju bo¢-

PODACI
Tip

Prenosni odnos izmedu motora i prikijuénog vra-

tila (pri pogonu direktno od motora)
Snaga na prikljuénom vratilu

Broj obrta prikljuc¢nog Broj obrta motora
vratila (min—1) (min—1)
320 | 1000
540 f 1685
720 ;‘ 2250

Predeni put zadnjeg totka za jedan obrt prikljuc-

nog vratila (pri pogonu preko menjacke kutije)
Visina priklju¢nog vratila

7. Odstojnik

8. Prsten

9. Kuéiste

10. Caura sa lezajem, zaptivaéem i zaptivkom
11. Uskoénik

12. Vratilo sa leZzajem

nog poklopca sa ruc¢icom za ukljuc¢ivanje prst po-
luge ude u kanal pomerljivog zupcanika (2) Sl.
10B.4. Da bi se ovo postiglo najbolje je ovaj zup-
¢anik — spojnicu postaviti u neutralni polozaj.

Ozljebljeno, precnik 34,9 mm
(po JUS M.L1.601)

312:1
39,7 kW

24 c¢cm
543 mm

Prvo izdanje



IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLIJE 10
ODELJAK B

ZADNIE PRIKLJUCNO VRATILO ZA 540 | 1000 min—' (IMT-560)

OPSTE

Da bi se omogudio rad orudima koja zahtevaju
broj obrta vratila od 540 i 1000 min—! ugraduju
se, po Zelji kupca, sklopovi vratila koji te zahteve
ispunjavaju.

Na sl. 10 B.5. dat je prikaz sklopa prikljuénog
vratila.

RASKLAPANJE

1. Odvrnuti navrtke i odvojiti kotve lanca sa lan-
cima od kuéista vratila.

2. Odvrnuti navrtke i skinuti kuéidte vratila sa
zadnjim vratilom.

3. Skinuti zastitnu kapu prikljugnog vratila, od-
vrnuti zavrtke (3) SI. 10 B.5. i skinuti prirub-
nicu (4).

4. lzvuéi vratilo sa Gaurom komplet
— ukloniti unutranji uskocnik i izbiti vratilo
sa leZajem iz Caure.
— skinuti uskoénik pa svuéi lezaj
— iz Gaure izvaditi zaptivad
5. Odvrnuti zavrtku (6) SI. 10B.5, izvaditi osovi-
nicu (7) pridrzavajuéi zup&anik (8) sa lezajima.

PODACI

Zadnje prikljuéno vratilo za 540 min—!

Tip
Prenosni odnos u reduktoru prikljunog vratila

Ukupni prenosni odnos izmedu motora i
prikljuénog vratila (pri pogonu direktno
od motora)

Broj obrta prikljuénog Broj obrta motora
vratila (min—1) (min—")
250 1000
420 1680
560 2250

Predeni put zadnjeg totka za jedan obrt prikljud-
nog vratila (pri pogonu preko menjatke kutije)
33,5 cm

6. lzvaditi vratilo (1) Sl. 10B.5. iz centralnog ku-
¢ista kako je objasnjeno pod naslovom —
Standardno prikljuéno vratilo.

SKLAPANJE

Sklapanje se obavlja obrnutim redom od raskliapa-
nja. Za ovo nisu potrebne nikakve posebne na-
pomene.

NAPOMENA I: Zazor od 0,—1.0 mm (vidi
Sl. 10B.5) ostvaruje se pomoéu podiogke (16).

NAPOMENA II: Uz set zadnjih prikljuénih vratila
za 540 i 1000 min—! isporutuju se dva odgovara-
juéa vratila (5) Sl. 10B.5. Montirati vratilo za-
visno od Zeljenog broja obrta.

NAPOMENA Iil: Ako se Zeli preéi od standardnog
prikljuénog vratila na vratilo od 540 ili 1000 min—!
treba izvaditi standardno vratilo, namesto njega
ugraditi vratilo (1) Sl. 10B.5. sa leZajem (15),
odstojnikom (14) i sklopiti ostale komponente
kako je objasnjeno.

Ozljebljeno, preénik 34,9 mm (po JUS ML1.601)
128 : 1

Prvo izdanje
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Zadnje prikljuéno vratilo za 1000 min—1

Tip

Prenosni odnos u reduktoru prikljuénog vratila

Ukupni prenosni odnos izmedu motora i prikljud-
nog vratila {pri pogonu direktno od motora)

Broj obrta prikljuénog Broj obrta motora
vratila (min—1) {min—1)
470 { 1000
790 } 1688
1060 i 2250

Predeni put zadnjeg tocka za jedan obrt prik-
ljuénog vratila (pri pogonu preko menjacke kutije)

Ozljebljeno (evolventno) preénik 34,9 mm

0,68 : 1

213 :1

17,8 cm

Prvo izdanje
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Sl. 10C.1 — lzgled preseka remenice
1. Kuciste remenice 10. Limeni cep
2. Pogonski koni¢ni zupcanik 11. Uljni zaptivaé
3. Gonjeni zupéanik sa vratilom 12. Uljni zaptivaé
4. Kai$nik (remenica) 13. Prirubnica
5. Glavéina 14. Zaptivka
6. Iglicasti lezaj 15. Krunasta navrtka
7. Koniéno-valjkasti lezaj 16. Krunasta navrtka
8. Koniéno-valjkasti lezaj 17. Zaptivaé
9. Kugliéni lezaj

Prvo izdanje 3



IMT RADIONICKI PRIRUGNIK br. 019755

POGLAVLIJE 10
ODELJAK C

OPSTE

Remenica je posebni, dodatni sklop traktora (na
zahtev kupca) koji sluZi za pogon maSina koje se
gone remenom (kaiSem). Postavlja se na zadnju
stranu centralnog kucista u tri razli¢ita poloZaja,
prema potrebi, s kaiSnikom ulevo, udesno ili na-
dole SI. 10G.2.

Sl. 10C. 2 — Remenica postavijena na traktor

PODACI

PreCnik remenice

Sirina remenice

Tezina (bez ulja)

Prenosni odnos konitnog zup&astog para
Maksimalna snaga na remenici

Koli¢ina ulja u kudistu

Brojevi obrta i brzine remenice

Remenica dobija pogon od prikljugnog vratila, pa
se, prema tome, pusta u rad i iskljuduje rucicom
prikljuénog vratila — vidi Poglavlje 10, Odeljak
A i B. Pogon se od motora prenosi prikljuénim
vratilom, preko oZljebljenja, na pogonski koni&ni
zupcanik (2) remenice koji preko spregnutog ko-
nicnog zupcanika sa vratilom (3) ozljebljenim
krajem goni samu remenicu (kaisnik) (4).
Pogonski zupcanik se oslanja o igligasti lezaj (6)
i, preko svoje osovine, o kugli¢ni leZaj (9), a go-
njeni zupCanik sa vratilom (3) oslanja se jednim
krajem na koni¢no-valjtani leZaj (7) a drugim,
preko oZljebljenja o glavéinu (5) koja se opet
oslanja na koniéno valjkasti lezaj (8).
PodeSavanje aksijalnog zazora koni&no-valjéanih
lezaja (7} i (8) vrsi se pritezanjem/otpustanjem
krunaste navrtke (16), a podeSavanje boénog za-
zora koni¢nog zupdastog para vrSi se priteza-
njem/otpustanjem krunaste navrtke (15) na oso-
vini pogonskog zupé&anika (2).

Zaptivanje kuciSta remenice je ostvareno limenim
¢epom (10}, uljnim zaptivadima (11 i 12), prirub-
nicom (13), zaptivkom (14) i (17).

228,6 mm
165 mm
20 kg
1,783 : 1
39,7 kW

1 1t

Broi obrt Broj obrta Broi ob . ’ Obimna brzina

roj o r_a_;notora priklju€nog vratila roj obrta remenice remenice
min min—' min ' m/min
1.690 540 963 692
2.250 720 1.284 923

Prvo izdanje
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IMT RADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

POSTAVLJANJE | SKIDANJE REMENICE

1. Ukloniti zastitnu kapu prikljuénog vratila

2. Skinuti cetiri navrtke, opruzne podloske i od-
stojnike sa uvrtnjeva.

3. Osloboditi lanac — grani¢nik od kotve sa one
strane na koju ¢e se staviti remenica.

4. Postaviti sklop remenice na uvrtnje i pritegnu-
ti sa Cetiri navrtke — opruzne podioske.

5. Skidanje sklopa vr8i se po obrnutom redosle-
du od postavljanja.

Napomena: Cetiri odstojnika, koji su bili na
uvrtnjevima ne postavljaju se. Posle skidanja
remenice odstojnike postaviti na svoja mesta.
Primedba: Kontrolisati nivo ulja u kuéistu reme-
nice.

Jedanput godisnje, pre pocetka sezone, treba
zameniti ulje.

RASKLAPANJE REMENICE

1. Skinuti sklop remenice sa traktora.
Istociti ulje iz kucista remenice.

Izbiti limeni éep (10) (mora se ostetiti).

BowoP

lzvu¢i rascepku i ukloniti krunastu navrtku
(15) i podlodku sa osovine pogonskog zup-
¢anika.

5. Ukloniti sedam zavrtki i opruznih podlo3ki
koje vezuju poklopac sa prirubnicom (13) za
kuciste remenice (1}). Skinuti poklopac sa
prirubnicom, kompletan sa iglicastim leZajem
(6) i uljnom zaptivatom (12), i skinuti za-
ptivku (14}.

6. lIzbiti pogonski zupcanik sa osovinom (2)
SI. 10C.3. iz kucista remenice.

7. Skinuti remenicu (kaisnik) (4) sa glavgine
remenice (5) uklanjanjem c¢etiri zavrtke i
opruznih podloski.

8. lzvuéi rascepku i ukloniti krunastu navrtku
(16}, podlosku i zaptivku (17) sa vratila sa
koni¢nim zupéanikom (3) i svuéi glavéinu
remenice (5). Pri ovome ¢&e najverovatnije
izaCi zaptivaca (11) i unutras$nji prsten le-
Zaja (8).

9. lzbiti vratilo sa koniénim zup&anikom (3)
kompletno sa unutradnjim prstenom lezaja
(7) uz koniéni zupcanik.

10. lzvuéi uljnu zaptivaéu (11) ukoliko nije izva-
dena pri skidanju glavéine remenice (5).

11. lzvuci spoljadnje prstene lezajeve (7) i (8)
iz kucista, (ako je potrebno), koristeéi servi-
sni alat.

Si. 10C.3 — Vadenje pogonskog zupéanika

12. Skinuti unutradnji uskoZnik koji drzi kugli¢ni
lezaj (9) i izvuéi lezaj iz kucista.

13. Medusobni polozaj komponenti ovog sklopa
prikazan je na Sl. 10B.4.

PRIMEDBA: Rasklapanje remenice nije potrebno
vr8iti pri svakoj generalnoj opravci traktora, s
obzirom da ona nije ¢esto u upotrebi.

KONTROLA DELOVA REMENICE

1. Oprati sve delove u sredstvu za Giséenje.
2. Kontrolisati leZaje, zupCanike, oZljebljenja,
uljne zaptivace i druge delove.

3. Dobra je praksa da se pri generalnoj opravci
zamene svi lezaji, uljni zaptivaci i zaptivke.
Limeni Cep (10) se obavezno mora zameniti
novim, jer se pri vadenju osteti.

SKLAPANJE REMENICE

1. Upresovati kugli¢ni lezaj (9) u kuéidte reme-
nice (1) servisnim alatom i vezati ga unu-
trasnjim uskodénikom.

2. Upresovati spoljadnje prstene lezajeva (7) i
(8) u kudiste (1) servisnim alatom (ako su
bili izvadeni).

3. Uvuéi vratilo sa zupanikom (3) kompletno
sa unutrasnjim prstenom lezaja (7) u kuéiste
(1), staviti u kuciste unutrasnji prsten drugog
lezaja (7) i nabiti uljnu zaptivacu (11).

4. Nabiti glavginu remenice (5) pa staviti zap-
tivku (17), namazanu hermetikom i podlo-
Sku na wvratilo (3) i navrnuti krunastu na-
vrtku (16).

Prvo izdanje
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Sl. 10C.4 — Medusobni polozaj komponenti sklopa sa remenicom

5. Pritegnuti krunastu navrtku momentom od Pritegnuti krunastu navrtku toliko da se do-
0,025—0,045 kpm, a zatim je odvrnuti do bije boéni zazor izmedu zubaca koni¢nog
prvog Zljeba i osigurati rascepkom. Posle zupcCastog para od 0,10—0,15 mm. Odvrnuti
ovog vratilo sa zupcanikom (3} mora lako zatim navrtku do prvog Zljeba i osigurati
da se okrece, ali bez aksijalnog zazora. rascepkom. Boéni zazor se moZe kontrolisati

6. Uvuci pogonski zupéanik sa osovinom (2) u kada se ukoCi pogonski zupcanik, a vratilo
kuciste, prednjim krajem kroz kugliéni le- gonjenog zupvcamkg F)okrecehllevo-desno. Ako
saj (9). Je zazor suviSe veliki, smanijiti ga zavrtanjem

7. Staviti zaptivku (14) (namazati je hermeti krunaste. navrtke.
kom) i poklopac sa prirubnicom (13), komple- 9. Nab.ll’(l novi hmenll cep (10) u kuciSte. Pre
tan sa iglicastim lezajem (6) i uljnom za- nabijanja namazati ga hermetikom.
ptivacom (12), na kuéidte remenice (1) i 10. Postaviti remenicu (4) na glavéinu remenice
vezati sa sedam zavrtki i opruznih podlo&ki. (5) i vezati sa Cetiri zavrtke i opruzne pod-

8. Staviti podlosku i navrnuti krunastu navrt- loske.
ku (15) na osovinu pogonskog zup&anika (2). 11. Uliti preporuceno ulje u kuéiste.

Prvo izdanje



Industrija masina i traktora

IMT-558 i IMT-560 traktor , v
RADIONICKI PRIRUCNIK

Publikacija br. 019755 ODELJAK A

KOCNICE MEHANICKE IMT-558
KOCNICE HIDRAULICNE IMT-560

558 | 560




POGLAVLIE 11

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755 ODELJAK A
SADRZA]J

Strana

KOCNICE MEHANICKE (IMT-558) . o 5
OPSTE 5
PODACI 5
RASKLAPANJE 5
KONTROLA 5
S AP AN E e e e 7
PODESAVANJE 7
KOCNICE HIDRAULICNE (IMT-560) 8
O P ST E e 8
RASKLAPANJE 9
KONTROLA S
SKLAPANJE 11
NOZNA KOMANDA 11
KONTROLA 1
SKLAPANJE 11
PODESAVANJA KOCNICA . 12
RUCNA KOCNICA 13
R A S K L A P AN e e 13
PODESAVANJE 14

Prvo izdanie 4



POGLAVLIJE 11
IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755 ODELJAK A

Si. 11A.1 — Koénice

1. Kocione lamele 8. Opruga diska

2. Vratilo 9. Dvokraka poluga

3. Nosa¢ lezaja diferencijala 10. Mehanizam koénice

4. Kuéiste vratila 11. Zavrtanj

5. Diskovi 12. Navrtka (osiguravajuéa)
6. Kuglice 13. Poklopac

7. Zaptivac




IMT RADIONICKI PRIRUENIK br. 019755

POGLAVLJE 11
ODELJAK A

KOCNICE MEHANICKE (IMT-558)

OPSTE

Kocnice slu?e za smanjivanje brzine kretanja,
zaustavijanje i okretanje traktora sa malim po-
lupre¢nikom krivine.

Kocnice su diskosne sa duplim kog&ionim lame-
lama, smestenim u kuéistima vratila, blize di-
ferencijalu.

Kocione lamele (1) SI. 11A.1. su postavljene na
duzim vratilima (2) i sa njima se okre¢u, a mogu
se uzduzno pomerati (veza zljebovima). Kodione
povrSine su ravne metalne povrdine na nosacu

PODACI
Tip
Komandovanje
Delovanje koénica
Diskovi
Pre¢nik diskova
Dzbljina diskova
Koc¢iona lamela
Precnik
Debljina
Obloga lamele
Spoljni preénik
Unutradnji precnik
Debljina obloga

Proba koénica

Pri pritisku na pedalu (jednu) silom od 15 kp
sila koCenja na obimu toéka (mereno na mernim
valjcima) treba da iznosi

Razlika obimnih sila izmedu levog i desnog tocka
sme biti max.

RASKLAPANJE

Ako se iz bilo kog razloga ukaze potreba za pre-
gledom koé&nica treba:

1. Odvojiti 8ipku — zategu koénice

2. Skinuti poklopac pa izvaditi mehanizam kog-
nice Sl. 11A.2.

3. Skinuti kugiste duzeg vratila, kompletno sa
kucistem kraceg vratila i bognog reduktora
(vidi Sl. 9A.3).

4. Skinuti poklopac kuéista (vidi SI. 9A.24) i
dolazi se do komponenti ovog sklopa SI. 11A.3.

lezaja diferencijala (3} i kudista poluosovine (4)
i diskova (5). Okretanje diskova je spreteno od-
govarajucim ispustima u kucistima vratila i na
diskovima.

Zaokretanjem diskova (dejstvom na pedalu}, a
posredstvom pet kuglica (6), diskovi se uzduZno
pomeraju i dolazi do koZenja. Pokretanje diskova
je mehanicki, sistemom poluga.

ZaptivaCi (7) smeSteni u nosatu lezaja diferenci-
jala i u kuci$tu vratila spre¢avaju prodiranje ulja
u unutrasnjost kocnica.

Diskosna
Mehani¢kim putem, sistemom poluga

Na zadnje totkove, nezavisno ili jednovremeno

2054015 mm

+0,01
44 "¢ mm

20093 mm

12,6%0.2 mm

200—03 mm
120+02 mm

501 mm

372 130 daN

30 daN

5. Da bi se rastavio sklop diskova treba otka-
Citi tri opruge (2) SL. 11A. 4. i rastaviti sklop.

6. Izgled komponenti ovog sklopa prikazan je na
Sl. 11A5.

KONTROLA
U komori kognice ne sme biti ulja i masti. Uko-

liko postoje i najmanji tragovi ulja neophodno je
zameniti zaptiva¢ koji propusta ulje. Prekontroli-

Drsrm iorlam
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Sl. 11A.2 — Vadenje mehanizma koénice

Sl. 11A.3 — Komponente sklopa koénice

Sl. 11A.4 — Sklop diska i koéne lamele

1. Disk
2. Opruga

sati naiezuée povr§ine diskova i nosaca lezaja di-
ferencijala i kuciSta vratila. Kontrolisati ispravnost
povrSina kuglica u diskovima.

Posebnu paznju obratiti na kocione lamele. Uko-
liko postoje i najmaniji tragovi zamaSCenja lamele
zameniti. Prekontrolisati takode Zljebove lamela

3. Kuglica
4. Kocna lamela

i duzih vratila. Ako su istroSeni Zljebovi zameniti
lamele a ako je potrebno i vratila.

Ako je potrebno da se ugradi Caura u desnoj pe-
dali, ugradnju nove Caure izvrSiti servisnim ala-
tom SI. 11A.6. Razvrtanje Caure nije potrebno.
Na isti nadin postupiti i sa ¢aurama i leziStima vra-
tila komande koc¢nice kuéista menjaca.
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Sl. 11A.,5 — Medusobni polozaj komponenti sklopa

1. Kociona lamela
2. Disk
3. Mehanizam

5. Dvokraka poluga

6. Zavrtanj

7. Navrtka (osiguravajuca)
4. Poklopac

Sl. 11A.6 — Nabijanje leZisne ¢aure u pedalu

SKLAPANJE

Pre sastavljanja odistiti sve povr§ine. Obratiti
paznju da se ne zamaste koZione povrsine i ko&io-
ne lamele.

1. Tankim slojem masti LIS — MOS 2 (rafine-
rija INA) premazati Zzljebove kuglica, kuglice
i Zljebove kocionih lamela i vratila.

2. Staviti kogionu lamelu na duze vratilo i sklop
diskova koji je prethodno montiran.

3. Staviti drugu kogionu lamelu, staviti poklopac
kuéista i sastaviti kucéiSte vratila sa central-
nim kucistem.

4. Postaviti mehanizam koé¢nice (u polozaj koji
pokazuje Sl. 11A.2), poklopac i spojiti Sipku
— zategu.

PODESAVANJE

Sila sa pedala prenosi se na diskove koénice si-
stemom poluga. PodeSavanje poloZaja vr§i se na
slede¢i nagin:

1. Dvokraka poluga {1) Sl. 11A.7 postaviti se tako

da svojim donjim krajem nalegne na kuéiste
vratila.

2. PodeSavanjem duZine zatege (2) pedala leve
kocnice (3) se dovede u poloZaj pri kome pe-
dala nalegne sa donje strane prednjeg oslon-
ca nogostupa (4).

SI. 11A.7 — Komande koénica

1. Dvokraka poluga 3. Leva pedala

2. Zatega 4. Oslonac ncgostupa

NAPOMENA: Pri podeSavanju desne pedale, do-
vesti je — izjednatiti je po visini sa levom pe-
dalom kad je ova oslonjena na oslonac nogostupa
(podeSavanje duzine zatege).

3. Otpustiti kontranavrtku (1) SI. 11A8 i dovesti,
odvrtanjem zavrtanjem zavrtnja (2) mehanizam
za razmicanje u polozZaj pri kome je ponisten
zazor izmedu mehanizma (zavrinja 2) i dvokra-
lke poluge.

4. Kada su podeSene obe koénice, pritisnuti isto-
vremeno obe pedale (pedale nisu zabravljene)
do poniStenja zazora u koénicama. Hod za po-
niStenje zazora treba da iznosi, odnosno da se
podesi 20—25 mm. PodeSavanje se izvodi za-
vrtanjem 'odvrtanjem zavrtnja (2) Sl. 11A8 na
mehanizmu za razmicanje.

Prvo izdanie



POGLAVLIE 11
ODELJAK A

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Sl. 11A.8 — PodesSavanje kocnica

1. Navrtka (osiguravajuéa)
2. Zavrtanj

5. Dopunskim podeSavanjem (preko zatege —
Sipke) izjednaciti visine pedala.

6. Navrtkom (1) SI. 11A.8 osigurati poloZzaj zavrt-

nja mehanizma.

7. Posle sklapanja i podeSavanja ko&nica moZze
se proveriti efikasnost kocenja.

Pri nezavisnom optereéenju pedala koénica si-
lama od 15 daN, sila koCenja na obimu tocka
(mereno na mernim valjcima) treba da iznosi
372130 daN. Razlika obimnih sila izmedu levog
i desnog totka sme biti max. 30 daN.

KOCNICE HIDRAULICNE (IMT-560)

OPSTE

Koénice su diskosne sa duplim kocionim lamela-
ma, smestenim u kucéiStima vratila, blize diferen-
cijalu.

Kogione lamele (1) SI. 11A9 su postavljene na
duzim vratilima (2) i sa njima se okreéu, a mogu
se uzduzno pomerati (veza Zzljebovima). Kocione
povrSine su ravne metalne povrsine na nosacu le-
Zaja diferencijala (3) i kuéiSta poluosovine (4) i

PODACI
Tip

Komandovanje

Delovanje koénica

Diskovi

Prec¢nik diskova
Debljina diskova

Kociona lamela
Precnik
Debljina

Obloga lamele
Spoljni preénik
Unutrasnji precénik
Debljina obloge

Ruéna koénica

diskova (5). Okretanje diskova je spreéeno odgo-
varajuéim ispustima u kuéistima vratila i na di-
skovima.

Zaokretanjem diskova (dejstvom na pedalu), a
posredstvom pet kuglica (6}, diskovi se uzduZno
pomeraju i dolazi do kocenja. Pokretanje diskova
je sistemom hidrauli¢ne instalacije.

Zaptivaci (7) smeSteni u nosacdu lezaja diferenci-
jala i u kuéistu vratila sprecavaju prodiranje ulja
u unutrasnjost koénica.

Diskosna

Hidrauliénom komandom sa izravnjivaGem pritiska
u bloku ko¢nice

Na zadnje tockove, nezavisno ili jednovremeno

2054015 mm
443550 mm

200—03 mm
12,6202 mm

20093 mm
120+02 mm

5101 mm

Nalazi se na pogonskom zupcaniku diferencijala,
preko prenosnika u zadnjem mostu dejstvuje na
oba zadnja tocka.

Prvn izdania
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Si. 11A.9 — Koénice

1. Kocione lamele

2. Vratilo

3. Nosa¢ lezaja diferencijala
4. Kuéiste vratila

Rasklapanje

Ako se iz bilo kog razloga ukaze potreba za preg-
ledom kocnica treba:

1.

Skinuti kuéiste duzeg vratila, kompletno sa ku-
¢istem kracdeg vratila i bocnog reduktora. (Vidi
Sl. 9A.3).

Skinuti poklopac kuéista (vidi poglavlje Zadnji
most) i dolazi se do komponenti ovog sklopa
Sl. 11A.10.

Da bi se izvadio sklop diskova treba uvrnuti
zavrtku (1) pridrzavajuéi navrtku (2), izvaditi
cilindar sa pripadajuéim delovima i izvuéi di-
skove i kocCione lamele SL.11A.11.

. Diskovi

. Kuglice

. Zaptivaé

. Opruga diska

O~ O

4. Za rasklapanje diskova treba otkagiti tri opru-
ge (2) Sl. 11A.12 i rastaviti sklop.

5. lzgled komponenti ovog sklopa prikazan je na
Sl 11A12.

KONTROLA

U komori kocnice ne sme biti ulja i masti. Ukoli-
ko postoje i najmanji tragovi ulja neophodno je
zameniti zaptiva€ koji propusta ulje.
Prekontrolisati naleZzuée povrSine diskova i nosa-
¢a lezaja diferencijala i kuéista vratila. Kontrolisa-
ti ispravnost povrSina kuglica i sedi$ta kuglica u
diskovima.

Prvn ivdania
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Sl. 11A.10 — Vadenje kogionog cilindra Sl. 11A.11 — Delovi koénice
1. Zavrtka 2. Navrtka za osiguranje

Si. 11A.12 — Diskovi i kocioni cilindar

1. Diskovi 7. Zaptivna gumica

2. Opruge 8. Opruga

3. Kuglice 9. Cilindar sa adaptorom i ventilom za

4. Jabugica ispustanje vazduha

5. Zastitna gumica 10. Zavrtka sa navrtkom

6. Klip 11. Kociona lamela
Posebnu paznju obratiti na kocione lamele. Uko- i duzih vratila. Ako su istroSeni Zljebovi zameniti
liko postoje i najmanji tragovi zamas¢enja lamele lamele a ako je potrebno i vratila.

zameniti. Prekontrolisati takode Zljebove lamela

Fal T s
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SKLAPANJE

Pre sastavljanja ocistiti sve povrSine. Obratiti
paznju da se ne zamaste kocione povr3ine i ko-
¢ione lamele.

1. Tankim slojem masti LIS — MQOS 2 (rafinerija
INA) premazati Zljebove kuglica, kuglice i zlje-
bove kocionih lamela i vratila.

2. Staviti kocionu lamelu na duze vratilo i sklop
diskova koji je predhodno montiran.

3. Ubaciti kocioni cilindar na svoje mesto (zavrt-
ka i navrtka za podeSavanje treba da budu ok-
renuti ka prednjem delu traktora). Odvrnuti za-
vrtku toliko da cilindar ne moZe ispasti.

POGLAVLIE 11
ODELJAK A

4. Staviti drugu kogionu lamelu, staviti poklopac
kudista i sastaviti kuciste vratila sa centralnim
kugistem.

NOZNA KOMANDA

1. Komandovanje kocénicama je hidraulicnim pu-
tem. Rezervoar za te¢nost za koCenje nalazi se
sa desne strane traktora ispod table za instru-
mente.

2. Blok hidrauliéne koc¢nice smesten je ispod de-
snog nogostupa a od njega vode uljni vodovi
do kocionih cilindara u kuc¢igtima vratila.

3. Na slici 11A.13 prikazan je blok u raskloplje-
nom stanju.

Sl. 11A.13 — Blok koénice

. Rascepka

. Osovinica

. Viljuska

. Zastitna gumica
. Uskocénik

Klip

. Zastitna gumica
Klip

PNOHU A WN A

KONTROLA

Prekontrolisati zaptivnhe gumice i opruge. Poseb-
nu paznju obratiti na klipove i otvore za klipove.
Najce8Ci uzroci curenja ulja su dotrajalost zaptiv-
nih gumica i zaprljanost povrsina. Ukoliko se zak-
lju¢i da ovo nije razlog curenju, prekontrolisati
otvore za klipove da nisu ovalni ili da nemaju po-
javu korozije. Ovo se odnosi i na kocioni cilindar
(SI. 11A12 — poz. 6—10).

9. Zaptivha gumica

10. Opruga

11. Telo

12. Cep

13. Opruga

14. Zaptivna gumica

15. Ventil — izravnjaé pritiska

SKLAPANJE

1. Pri sklapanju bloka ko¢nice treba obratiti paz-
nju da zaptivne gumice (7), (9} i (14) SI. 11A.13
imaju glatku i rapavu nalezuéu povrdinu. Glatka
strana gumice dolazi do naslone povr§ine kli-
pa. U protivnhom doci¢e do propustanja ulja.

2. Treba besprekorno odistiti klipove i otvore za
klipove jer i najmanji tragovi prijavétine mogu
biti uzrocnici propustanja ulja.

3. Spojevi uljnih vodova mora besprekorno da zap-
tivaju. | najmanji tragovi propustanja ulja do-
vode do otkazivanja efikasnog koéenja.

Devny 17danie

44
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PODESAVANJE KOCNICA

Kocnice sluze za smanjivanje brzine kretanja, za-
ustavijanje i okretanje traktora sa malim polu-
prec¢nikom krivine.

Prenos sile sa pedale prenosi se na diskove koé-
nice pomocu specijalnog ulja. Kontrola koli¢ine
ulja u komandnoj instalaciji vr8i se proverom ni-
voa ulja u rezervoaru (2) SI. 11A.14, na kome su
oznaceni maksimalni i minimalni dozvoljeni nivoi.
Koriste se ulja UF-2, UKA-2 ili UHK-2.

Sl. 11A.14 — Komande koénica

1. Specijalni kljué

2. Rezervoar za ulje

Kada je proverena i povezana hidrauliéna instala-
cija treba podesiti koénicu.

1. Skinuti poklopac kocionog cilindra da bi se

doslo do zavrtke i navrtke za pode$avanje Sl.
11A.15.

Sl. 11A.15 — Koéioni cilindar

1. Navrtka
2. Zavrtka

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

2. Odvrnuti navrtku (1) a zatim odvrtati zavrtku

(2) sve dok se ne postigne mera od 8 do
12 mm (poZeljno 10 mm) i pritegnuti navrtku
za osiguranje.

3. Ispustiti zatim vazduh iz sistema koristeéi pri-

tom gumeno crevo i posudu Sl. 11A.16. Ispus-
tanje vazduha vrsi se kroz ventii na ko&ionom
cilindru a sa odvojenim pedalama jer su insta-
lacije leve i desne koc¢nice nezavisne.

4. Proveriti nivo ulja u rezervoaru kocnice.

5. Rukama potisnuti pedale do kraja (pedale tre-
ba da su razdvojene) i dovesti ih u polozaj da
su izravnate.

SI. 11A.16 — Ispustanje vazduha iz koéione
instalacije

U ovom polozaju pedala zazor izmedu nogostu-
pa i pedala treba da iznosi 9,5—11,5 mm SI.
11A.17, Sto iznosi 25—30 mm hoda pedale me-
reno na papuci. Ukoliko je zazor van ovih
granica treba podesiti ko€nice odvrtanjem (tada
se zazor smanjuje) ili zavrtanjem (tada se za-
zor povecava) zavrtke za podeSavanje (2) Sl.
11A.15. Treba voditi rauna da pri podeSenom
zazoru papuce pedala moraju biti medusobno
izravnate.

6. Proveriti koCenjem u pravoj voZnji po ravnoj
podlozi istovremenost koCenja oba toéka. Pe-
dale kocnica pri tome treba da budu spojene.
Kod tocka koji kasnije koCi pritezati ko&nicu
odvrtanjem pode8avajuéeg zavrtnja (3) SI.
11A13 dok se ne postigne =zadovoljavajuca
istovremenost kogenja. Zatim ¢vrsto pritegnuti
osiguravajuce navrtke.

7. Vratiti poklopac kocionog cilindra ko¢nice na
svoje mesto i pricvrstiti ga odgovarajuéim za-
vrtnjima.

192
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. 11A.17 — Podesavanje koénice

Po zavrSenom podeSavanju koénica treba pro-
veriti funkcionisanje izravnjaca pritiska u hid-
rauli¢noj komandnoj instalaciji.

Postupak je slededéi:

— Kao i pri podesavanju slobodnog hoda pe-
dala uhvatiti svaku pedalu sa po jednom
rukom i potisnuti ih do kraja i izravnati ih.

— Produziti sa pritiskivanjem desne ili leve
pedale, povecavajuéi joj hod, pri éemu ona
druga pedala treba da po¢ne da se vraca
nazad smanjujuéi svoj prvobitni hod i obr-
nuto. Ako se ne dobiju Zeljeni rezultati pro-
veriti pozicije (13), {(14) i (15) SI. 11A.13,
a naroCitu paZnju obratiti na otvor za ven-
til i da delovi budu besprekorno gisti.

RUCNA KOGNICA

Sluzi za trajno kotenje traktora pri

parkiranju.

KocCnica je sa trakom a postavljena je na vratilu
pogonskog zupdcanika.

Delovanje je sa sedita traktoriste preko rudice
rucne koc¢nice, smestene sa leve strane traktora.

RASKLAPANJE

1.

Da bi skinuli traku i dobos neophodno je ski-
nuti poklopac podiznog uredaja.

Izvaditi rascepku i uvuci vratilo u dobos, pos-
to se prethodno odvrne zavrtka koja prigvréu-
je viljusku za Sipku reduktora, skine viljuska

Sl.

Sl.
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reduktora i kandzasta spojnica navuge na vra-
tifo (vadi se skupa sa vratilom).

Zajedno sa vratilom povuéi ka sebi dobos i
izvuéi ga iz trake SI. 11A.18.

11A.18 — lzvlaéenje dobosa iz trake
1. Traka 3. Rascepka
2. Dobos 4. Osovinica

Ako je potrebno skinuti ostale komponente
ovog sklopa treba prethodno razdvojiti veze od
rucice ruéne kocnice, skinuti zastitni lim (3)
(Vidi SI. 11A.20) pa izvaditi rascepke (3) i oso-
vinice (4) SI. 11A.18 i izvuéi iz kudista ostale
delove ovog sklopa.

Medusobni polozaj delova mehanizma
ko¢nice prikazan je na Sl. 11A.19.

rucne

11A.19 — Medusobni polozaj delova mehanizma
1. Klin 5. Zatega

2. Mehanizam 6. Rucica kocnice
3. Kotva i vuéna zatega 7. Navrtka

4. Osovinica 8. Kontra navrtka

Prvo izdanie

.



POGLAVLJE 11
ODELJAK A IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

PODESAVANJE

Posle sklapanja koc¢nicu treba podesiti.

Provera podeSenosti ovog uredaja vr8i se na taj

nacin §to se povude ruéica kocnice do kraja si-

lom potrebnom za blokiranje tockova. Pri tome

skakavica rudice treba da prede preko 2—3 zub-

ca zup&astog segmenta. Ukoliko je ovaj hod ru-

gice veéi, podeSavanje slobodnog hoda iste vr§i

se na sledeci nacin:

1. Rucicu ruéne kocCnice spustiti u svoj najnizi
poloZzaj.

2. Otpustiti kontra navrtku na zategi komande
rucne koénice (1) SI. 11A.20.

3. Zavrtati navriku (2) na zategi dok se povre-

menim probanjem ne ustanovi zadovoljavajuéi Sl. 11A.20 — Komanda ruéne koénice
slobodan hod rucice kocnice.

4. lzvaditi osiguranje poloZaja navrike kontra na- ; Ilfl:r‘;:ltﬂﬁanavrtka
vrtkom. )

3. Zastitni lim

Py |
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10
11,

14
15
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—
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11
12
13
14
15
16

10
11
12
13
14
)

15 X 115

%jf

Sl 11B.1 — Opsti izgled pneumatskog koénog sistema

. Kompresor

. Regulator pritiska

. Rezervoar za vazduh

. Drenazni ventil

. Komandni prikoliéni koéni ventil
. Kompenzator aktiviranja

. Dvojni manometar

. Slavina

. Spojnicka glava

. Koleno
. Zaptivka
. Prsten

. Navrtka

. Zaptivni konus

. Navrtka
. Zaptivac

17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25,
26.
27.
28.
29,
30.
31.
32,

Racva

Cevni nastavak
Zaptivni konus
Navrtka

Cevni nastavak
Cevni nastavak
Racva

Gumena savitljiva
Gumena savitljiva
Gumena savitljiva
Gumena savitljiva
Gumena savitljiva
Cev 15X1,5

Cev 61

Cevni nastavak
Zaptivac

cev
cev
cev
cev
cev

Prvo izdanje



IMT RADIONICK! PRIRUCNIK br. 019755

POGLAVLJE 11
ODELJAK B

OPSTE

Pneumaticki koéni sistem je jednovodnog tipa i
predviden je za koenje prikolice opremljene od-
govarajucom kocnom instalacijom. Pored toga,
ima prikijuak za pumpanje guma i druge potrebe.
Glavne komponente ovog sistema su: kompre-
sor (1) SI. 11B.1 koji dobija pogon od motora,
regulator pritiska (2), rezervoar vazduha (3) snab-
deven drenaZnim ventilom za istakanje vode (4),
komandni ko€ni ventil (nozni) (5) za kotenje pri-

Sl. 11B.2 .— Kompresor

1. Kuéista

4. Gilindar

6. Glava cilindra

7. Kolenasto vratilo
13. Kapa

kolice, kompenzator aktiviranja (6), dvojni ma-
nometar (7) za pokazivanje pritiska vazduha u
sistemu, slavina (8) i spojnitka glava (9) za koju
se vezuje odgovarajuca ko&na instalacija priko-
lice.

KOMPRESOR

Kompresor je jednostepeni klipni i postavijen je
na poklopcu kuéista razvoda motora SI. 11B.1.
Pogon dobija od radilice motora preko donjeg
meduzupcCanika razvoda motora i stalno je uklju-
¢en, tj. radi uvek kad god motor radi.

Glavni su mu delovi:

— Kuciste (1) SI. 11B.2, odliveno od silumina:

— Kolenasto vratilo (7), koje je oslonjeno u ku-

¢istu preko kuglicnih lezaja i uravnotezeno je
protivtegom;

— Cilindar (4), odliven od sivog liva, sa rebrima
za hladenje i vezan za kuciste kompresora
vijéanom vezom;

— Klipnjaga, otkovana od aluminijumske legure.
Velikom pesnicom je spojena sa kolenastim
vratilom, a malom pesnicom je vezana pomodu
osovinice (8) sa klipom (2) u koji je osovinica
Cvrsto usadena;

— Kilipni prstenovi (3) — kompresioni i uljni po-
stavljeni u odgovarajuce Zljebove na klipu;

— Glava (8], vijcima vezana za cilindar, odlivena
sa rebrima za hladenje i u sebi nosi usisni
i potisni ventil (9 i 10).

Podmazivanje kompresora vrdi se preko central-
nog podmazivanja motora.

Nacin rada

Pri kretanju nanize, klip kompresora usisava
sveZz vazduh iz preéistada vazduha kroz usisni
ventil i pri kretanju klipa naviSe sabija ga i
otprema preko potisnog ventila ka regulatoru
pritiska.

Prvo izdanje
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PODACI

Proizvodac PRVA PETOLETKA, Trstenik
Oznaka 206-85050-31

Broj cilindara 1

Hod klipa 28 mm

Preénik klipa 75 mm

Ukupna radna zapremina 124 cm?®

Maksimalni radni pritisak 8 bar

Maksimalni kratkotrajni pritisak 10 bar

Maksimalni radni broj obrta 2800 min—!

Pritisak ulja za podmazivanje veéi od 0,6 bar

Maksimalni dozvoljeni broj obrta 3000 min—!

Kapacitet (pri 20°C i 1 bar)
Snaga za pogon kompresora

REGULATOR PRITISKA

Regulator pritiska odrzava pritisak vazduha u
sistemu u granicama od 4,8792 bar (ukljuéivanje)
do 54702 bar (iskljucivanje).

Glavni delovi regulatora pritiska su: kuéiste,

130—212 I/min Pri pritisku 5,3 bar i br. obrta
1,0—1,7 Kw 1800-2800 min—' kompresora

membrana (5) Sl. 11B.3 klip prekidaca (7), ventil
praznog hoda (1) i nepovratnog ventila (4). Na
kucistu su ugradeni uredaj -za pumpanje guma
(3), filter za vazduh (2) i ventil sigurnosti (12).

Sl. 11B.3 — Regulator pritiska

. Ventil praznog hoda

. Filter za vazduh

Uredaj za pumpanje guma
Nepovratni ventil
Membrana gumena
Opruga

. Klip-prekidaé

NoeawN s

8. lzduvna cev

9. Opruga

10. Leptirasta navrika

11. Navrtka

12. Ventil sigurnosti

13. Navrtka za podeSavanje pritiska

Prvo izdanje
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NACIN RADA

Sabijeni vazduh iz kompresora ulazi kroz priklju-
c¢ak (K) i pokraj zatvorenog ventila praznog hoda
(1), filtera za vazduh (2), uredaja za punjenje
guma (3) i nepovratnog ventila (4} odlazi kroz
prikljucak (R) u rezervoar. Istovremeno kroz
kanal (b) vazduh struji u prostor (c) ispod gu-
mene membrane (5). Kada pritisak dostigne ve-
li¢inu iskljucivanja pritiska, on savlada napon
opruge (8), membrana se izdize sa sedista i vaz-
duh kroz mlaznicu (d) i kanal (e) struji u prostor
(f) iznad klipa prekidaca (7). Klip prekidac se
pod dejstvom vazduha kreée nanize, otvara ven-
til praznog hoda (1) i vazduh kroz cev (8) odlazi
iz kompresora u atmosferu.

Ovo stanje traje sve dotle dok pritisak u rezervo-
aru, bilo usled kocéenja, bilo izlaskom vazduha u
atmosferu kroz otvor (0,2 mm) iznad klip-prekida-
¢a, ne opadne na pritisak ukljucivanja. Tada se
klip-prekida¢, pod dejstvom opruge (9) vraéa na-

PODACI

Pritisak regulisanja:

— ukljucivanje

— iskljugivanje

Ventil sigurnosti podeSen na

REZERVOAR ZA VAZDUH

Rezervoar za vazduh (3) je cilindricnog oblika,
varene konstrukcije, zapremine 20 litara sabije-
nog vazduha. Na prednjem dancetu nalazi se pri-

PODAC!

Zapremina

Oznaka oblika

Pre¢nik spoljasnji

Duzina ukupna
Maksimalni radni pritisak

DRENAZNI VENTIL

Drenazni ventil Sl. 11B.4 sluZi za ispustanje kon-
denzata iz rezervoara za vazduh, a po potrebi i
za potpuno ispustanje vazduha.

Sastoji se od kuéista (1), vretena (2) i opruge
{3). Vreteno je vulkanizirano gumom sa strane
kojom naleze na sediste ventila u kudistu.

gore, ventil praznog hoda (1) zatvara izlaz u
atmosferu i kompresor ponovo puni rezervoar za
vazduh.

UREDAJ ZA PUNJENJE GUMA

Pre punjenja guma treba odvrnuti leptirastu na-
vrtku (10) i ispustiti kondezat iz filtera, potom
ovu zategnuti, a odvrnuti navrtku (11) sa vre-
tenom i prikljugiti crevo za punjenje guma. Uko-
liko kompresor radi na prazno (regulator isklju-
Cio) pritisak vazduha u rezervoaru se prethodno
mora sniziti na pritisak uklju¢ivanja (4,892 bar),
jer se bez toga punjenje guma ne moZe obaviti.

VENTIL SIGURNOSTI

Ventil sigurnosti (12} sluzi za za8titu sistema od
preteranog pritiska vazduha i podeSen je za dej-
stvo na 11 bar.

4,8 bar
5,4 bar
11£0.2 bar

kljucak za cevovode, a na oplosju je prikljucak za
ventil za ispusStanje kondezata (4).
Rezervoar je iznutra zastiéen od korozije lakom.

20 1

206 mm
666*3 mm
8 bar

Opruga i sabijeni vazduh u rezervoaru drze ven-
til zatvoren. Povlacenjem ili guranjem vretena
u stranu, ventil se otvara i sabijeni vazduh, od-
nosno kondenzat izlazi napolje. Prestankom dej-
stva na vreteno, ventil se zatvara.
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Sl. 11B.4 — Drenazni ventil

1. Kuciste
2. Vreteno
3. Opruga

KOMANDNI PRIKOLICNI KOCNI VENTIL

Komandni prikoliéni koéni ventil SI. 11B.5 aktivi-
ra jednovodnu prikoliénu koénu instalaciju i me-
hani¢ku koénicu traktora.

Nacin rada

U otkotenom stanju, preko prikijucka R, ulaza
(1) duplog ventila (2) i priklju¢ka P postoji di-
rektna veza izmedu rezervoara traktora i priko-
lice. U komorama a i b sa gornje i donje polovine
klipa (6) vladaju isti pritisci.

PODACI

Radni pritisak
Temperaturni opseg
Nazivni otvori

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Aktiviranjem nozne koénice okreée se kuéiste ve-
zano sa noznom ko¢nom polugom oko osovinice
(10). Pri tome poluga (8) povlaci preko loptastog
lezista (9} osovinicu ventila (7), nasuprot dejstvu
opruge (4) iz kucista.

Dupli ventil (2) sledi kretanje osovinice (7) i
zatvara ulaz (1). Daljim dejstvom na nagaznu
plo€u, otvara se izlaz (3). Zavisno od veliine
sile, prikoli¢ni vod se prazni preko osovinice (7)
i oduSke (0). Na taj natin opada pritisak i u
komori b, pri ¢emu se klip (6) potiskuje usled
povecanog pritiska u komori a.

Dupli ventil (2) koji ga sledi zatvara izlaz (3). U
jednom momentu zatvoreni su ulaz (1) i izlaz
(3) i nastaje ravnotezno stanje (nema proticanja
vazduha od R ka P niti u atmosferu).

Za aktiviranje prikolicnog koénog ventila potreb-
na je relativno mala sila. Radi toga se ko¢nica
prikolice aktivira ne$to ranije nego traktor
kocen istom noznom silom. Ovo pretkocenje
prikolice spretava naletanje prikolice na traktor.
PojaCano koCenje trakiora izaziva povedan pad
pritiska u prikolicnom vodu, neposredno pred
puno kocenje traktora nastaje potpuno praznjenje
prikoli€nog voda, odnosno puno kocenje prikolice.
Ako se koZnica otkoéi, osovinica (7) zatvara iz-
laz (3) i, potiskujuci dupli ventil (2), otvara ulaz
(1). Time dolazi do ponovnog punjenja prikolig-
nog voda, Sto izaziva otkotivanje prikolice. Pro-
ces kocenja i otkogivanja se odvija postepeno,
§to je omoguceno konstrukcijom prikolicnog kog-
nog ventila.

5,3 bar max.
—40°C do +80°C
7 mm

@

. 11B.5 — Komandni prikoliéni koéni ventil

. Ulazni otvor

. Dupli ventil

. lIzlazni otvor
Opruga

. Opruga

. Klip

. Osovinica cevasta
. Poluga

© N, U A WN =

. Loptasto leziste

-
o

. Osovinica
. Odugka

-
-
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NACIN RADA

Sabijeni vazduh iz kompresora ulazi kroz priklju-
cak (K) i pokraj zatvorenog ventila praznog hoda
(1), filtera za vazduh (2), uredaja za punjenje
guma (3) i nepovratnog ventila (4) odlazi kroz
prikljucak (R) u rezervoar. Istovremeno kroz
kanal (b) vazduh struji u prostor (¢} ispod gu-
mene membrane (5). Kada pritisak dostigne ve-
licinu iskljucivanja pritiska, on savliada napon
opruge (6), membrana se izdife sa sedi§ta i vaz-
duh kroz mlaznicu (d) i kanal (e) struji u prostor
(f} iznad klipa prekidaca (7). Klip prekidaé se
pod dejstvom vazduha kreée naniZe, otvara ven-
til praznog hoda (1) i vazduh kroz cev (8) odlazi
iz kompresora u atmosferu.

Ovo stanje traje sve dotle dok pritisak u rezervo-
aru, bilo usled kocenja, bilo izlaskom vazduha u
atmosferu kroz otvor (0,2 mm) iznad klip-prekida-
ca, ne opadne na pritisak ukijuCivanja. Tada se
klip-prekida¢, pod dejstvom opruge (9) vraca na-

PODACI

Pritisak regulisanja:

— ukljuéivanje

— iskljucivanje

Ventil sigurnosti podeSen na

REZERVOAR ZA VAZDUH

Rezervoar za vazduh (3) je cilindricnog oblika,
varene konstrukcije, zapremine 20 litara sabije-
nog vazduha. Na prednjem dancetu nalazi se pri-

PODACI

Zapremina

Oznaka oblika

Precnik spoljasnji

Duzina ukupna
Maksimalni radni pritisak

DRENAZNI VENTIL

Drenazni ventil SI. 11B.4 sluzi za ispustanje kon-
denzata iz rezervoara za vazduh, a po potrebi i
za potpuno ispustanje vazduha.

Sastoji se od kuéista (1), vretena (2) i opruge
{3). Vreteno je vulkanizirano gumom sa strane
kojom naleze na sediste ventila u kuéistu.

gore, ventil praznog hoda (1) zatvara izlaz u
atmosferu i kompresor ponovo puni rezervoar za
vazduh.

UREDAJ ZA PUNJENJE GUMA

Pre punjenja guma treba odvrnuti leptirastu na-
vrtku (10) i ispustiti kondezat iz filtera, potom
ovu zategnuti, a odvrnuti navrtku (11) sa vre-
tenom i priklju€iti crevo za punjenje guma. Uko-
liko kompresor radi na prazno (regulator isklju-
¢io) pritisak vazduha u rezervoaru se prethodno
mora sniziti na pritisak ukljucivanja (4,8+02 bar),
jer se bez toga punjenje guma ne moZe obaviti.

VENTIL SIGURNOSTI

Ventil sigurnosti (12) sluzi za za$titu sistema od
preteranog pritiska vazduha i podeSen je za dej-
stvo na 11 bar.

4,8 bar
5,4 bar
11%0.2 bar

klju¢ak za cevovode, a na oplo$ju je prikljudak za
ventil za ispustanje kondezata (4).
Rezervoar je iznutra zastiéen od korozije lakom.

20 |

206 mm
6663 mm
8 bar

Opruga i sabijeni vazduh u rezervoaru drze ven-
til zatvoren. Povladenjem ili guranjem vretena
u stranu, ventil se otvara i sabijeni vazduh, od-
nosno kondenzat izlazi napolje. Prestankom dej-
stva na vreteno, ventil se zatvara.
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Sl. 11B.4 — Drenazni ventil

1. Kuéiste
2. Vreteno
3. Opruga

KOMANDNI PRIKOLICNI KOCNI VENTIL

Komandni prikoli¢ni koc¢ni ventil SI. 11B.5 aktivi-
ra jednovodnu prikolicnu ko¢nu instalaciju i me-
hanicku ko¢nicu traktora.

Nacin rada

U otkoCenom stanju, preko prikijutka R, ulaza
(1) duplog ventila (2) i priklju¢ka P postoji di-
rektna veza izmedu rezervoara traktora i priko-
lice. U komorama a i b sa gornje i donje polovine
klipa (6) vladaju isti pritisci.

PODACI

Radni pritisak
Temperaturni opseg
Nazivni otvori

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Aktiviranjem nozne kocnice okrece se kuciste ve-
zano sa noznom ko¢nom polugom oko osovinice
(10}. Pri tome poluga (8) povladi preko loptastog
lezista (9) osovinicu ventila (7), nasuprot dejstvu
opruge (4) iz kuéista.

Dupli ventil (2) sledi kretanje osovinice (7) i
zatvara ulaz (1). Daljim dejstvom na nagaznu
ploCu, otvara se izlaz (3). Zavisno od veliGine
sile, prikoliéni vod se prazni preko osovinice (7)
i oduSke (0). Na taj nacin opada pritisak i u
komori b, pri ¢emu se klip (6) potiskuje usled
povecanog pritiska u komori a.

Dupli ventil (2) koji ga sledi zatvara izlaz (3). U
jednom momentu zatvoreni su ulaz (1) i izlaz
(3) i nastaje ravnotezno stanje (nema proticanja
vazduha od R ka P niti u atmosferu).

Za aktiviranje prikolicnog ko¢nog ventila potreb-
na je relativno mala sila. Radi toga se kocnica
prikolice aktivira neSto ranije nego traktor
koen istom noznom silom. Ovo pretkodenje
prikolice sprecava naletanje prikolice na traktor.
Pojacano koCenje traktora izaziva povecan pad
pritiska u prikoliénom vodu, neposredno pred
puno koc€enje traktora nastaje potpuno praznjenje
prikoli€énog voda, odnosno puno koéenje prikolice.
Ako se kognica otkoGi, osovinica (7) zatvara iz-
laz (3) i, potiskujuéi dupli ventil (2), otvara ulaz
{1). Time dolazi do ponovnog punjenja prikolig-
nog voda, Sto izaziva otkodivanje prikolice. Pro-
ces kocenja i otkoCivanja se odvija postepeno,
Sto je omoguéeno konstrukcijom prikoliénog kog&-
nog ventila.

5,3 bar max.
—40°C do +80°C
7 mm

Sl. 11B.5 — Komandni prikoliéni koéni ventil

. Ulazni otvor

. Dupli ventil

. 1zlazni otvor

. Opruga

. Opruga

Klip

. Osovinica cevasta
. Poluga
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. Loptasto leZiste

-
o

. Osovinica
. Oduska

-
-




IMT RADIONICKI PRIRUENIK br. 019755

POGLAVLJE 11
ODELJAK B

KOMPENZATOR AKTIVIRANJA

Kompenzator aktiviranja Sl. 11B.6 ujednacuje po-
vecanje nozne sile i hoda aktiviranja kod meha-
nickih kocnica traktora. Vezan je sa komandnim
prikoliénim ventilom okretnim zaporkom.

[, I R N |

Sl. 11B.6 — Kompenzator aktiviranja

1. Opruga 4. Loptasto leZiste
2. Osovinica 5. Zavrtanj-stozer
3. Poluga

NACIN RADA

Pritiskom na jednu od nagaznih papudéa (prikolic-
nog koénog ventila ili kompenzatora aktiviranja)
pokreée se i kompenzator aktiviranja za istu ve-
licginu kao i prikoliéni ko¢éni ventil. Time se ku-
ciste okreée oko vijka (5), tako da poluga (3)
izvlac¢i osovinicu (2) preko loptastog leziSta (4),
nasuprot dejstvu sile opruge (1). Prestankom pri-
tiska noge vrada se osovinica (2) ponovo u po-
¢etni polozaj.

Kompenzator aktiviranja je ugraden tako da mo-
guéi hodovi i sile aktiviranja potpuno odgovaraju
istim kod prikolicnog ko¢nog ventila. Time se po-
stize ravnomerno ko€enje obe strane traktora.
Ako treba da se koé&i samo jedan toCak traktora,
treba ova dva uredaja samo razdvojiti zakretanjem
okretnog zaporka.

SLAVINA

Slavina Sl. 11B.7 sluzi za prekidanje strujanja
sabijenog vazduha u sistemu.

NACIN RADA

Aktiviranjem ekscentarske osovine (3) preko
ru¢ice (1) otvara se i zatvara ulazni ventil (2).
Kada je polozaj rucice paralelan sa strelicom,
sabijeni vazduh ima slobodan prolaz. Ako se
ru¢ica zakrene za 90°, zatvara se dovodni vod,
a odvodni vod se preko oduske prazni.

SPOJNICKA GLAVA

Spojnicka glava SI. 11B.8 spaja vazdus$ne vodove
kocnog sistema ftraktora i prikolice. Sastoji se
od siluminskog kuéista (1), prahobrana (2), zap-
tivke (3) i ventila (4) sa oprugom (5)}.

Sl. 11B.7 — Slavina

1. Rucica
2. Ventil (ulazni)

3. Ekscentar osovina

NACIN RADA

Kada je nepriklju€ena, spojnicka glava sa venti-
lom je zatvorena. Pre spajanja sa spojnickom
glavom sa civijom, slavina mora biti zatvorena.
Pomeranjem prahobrana (2) i spajanjem spoj-
nickih glava, Civija na drugoj polutki spojnicke

Sl. 11B.8 — Spojnicka glava

1. Kuéiste 4. Ventil
2. Prahobran 5. Opruga
3. Zaptivka




POGLAVLIJE 11
ODELJAK B

glave otvara ventil (4) ove polutke i tako se
uspostavlja veza izmedu traktora i prikolice. Posle
toga otvara se slavina i vazduh poéinje da struji
prema rezervoaru prikolice.

Pre rastavljanja polutki spojnicke glave, slavinu
treba zatvoriti, a po rastavijanju navuéi praho-
brane.

RAD SISTEMA
Pre kocenja

Kompresor (1) Sl. 11B.1 usisava sveZz vazduh i
potiskuje ga pod pritiskom (5 bar), preko regu-
latora pritiska (2), u rezervoar vazduha (3). Iz
rezervoara sabijeni vazduh se dovodi gumenim
crevom, preko komandnog ventila (5) i slavine
(8) do spojnicke glave (9), za koju se vezuje od-
govarajuca koc¢na instalacija prikolice. Dvojni ma-
nometar (7), koji je spojen gumenim crevima za
rezervoar (3) i prikoli¢ni vod (26), pokazuje priti-
sak vazduha u rezervoaru (bela kazaljka) i u pri-
koliénom vodu (26) (crvena kazaljka).

Kada se postigne maksimalni pritisak od 5,3 bar,
regulator pritiska (2) iskljuéuje i kompresor radi
naprazno.

Ako pritisak u sistemu opadne ispod 4,8 bar, (na
primer usled kocenja), regulator ponovo ukljucu-
je i rezervoar se puni do 5,3 bar.

Vazno:

Sistem je spreman za rad tek poSto pritisak vaz-
dubha u njemu dostigne vrednost od 5 bar (obe
kazaljke na dvojnom manometru treba da pokazuju
ovu vrednost).

Pri kocenju

Pritiskom na nagaznu papucu komandnog ventila,
zatvara se prolaz vazduha od rezervoara do pri-
kolicnog voda (26) i ovaj vod se delimi¢no ili
potpuno prazni, zavisno od polozaja komandnog
ventila (5).

Pad pritiska u prikoliénom vodu (26} pokazuje se
na dvojnom manometru (7) pomeranjem crvene
kazaljke ka nuli i ocitava se razlikom pritiska
koje pokazuju crvena i bela kazaljka u datom tre-
nutku. Pri punom otvaranju noznog komandnog
ventila (5) crvena kazaljka pada na nulu i to je
slucaj maksimalnog koCenja prikolice. Pri ovome
bela kazaljka na manometru treba i dalje da po-
kazuje pritisak od 5 bar, jer se on ne menja u
delu sistema ispred komandnog ventila.

Pad pritiska u prikolicnom vodu (26) izaziva akti-
viranje koénog ventila na prikolici koji tada pro-
pusta sabijeni vazduh iz rezervoara prikolice u
kotne cilindre, ¢ime se obezbeduje ko&enje pri-
kolice.

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

PODESAVANJE PRETKOCENJA PRIKOLICE

Pri kogenju traktora sa prikolicom potrebno je da

prikolica poéne ranije da koci od traktora, za iz-

vestan deo sekunde, da bi se odrzala stabilnost
kretanja. U protivnom bi prikolica gurala traktor,

§to moze da bude opasno pri kretanju kroz kri-

vinu, jer bi moglo da dovede do preturanja trak-

tora i prikolice.

PodeSavanje pretkocenja prikolice vrsi se na sle-

dec¢i nacin:

1. Podi¢i zadnji levi tocak traktora.

2. Razdvojiti pedale koc¢nica, otkacinjanjem za-
porka.

3. Pustiti motor u rad i napuniti sistem vazdu-
hom do pritiska 5,3 bar, ukoliko nije veé¢ pun.

4. Rukom obrtati levi tocak, a pritiskom noge na
levu pedalu kociti tocak sve dok se ne oseti
da kocnica pocinje da koci toCak.

5. U trenutku kada pocinje kocenje tocka dvoijni
manometar treba da pokaze pad pritiska u pri-
kolicnom vodu 1,5 do 2 bar (crvena kazaljka
treba sa oznake 5 da padne izmedu 3 i 3,5)
— ako je pretkoCenje prikolice ispravno po-
deSeno.

6. Ako je ocitani pad pritiska manji, treba povrat-
nu oprugu leve pedale kocnice zatezati za-
vrtanjem navrtke na kuki, kojom je opruga
vezana za drZza¢ na nosacu nogostupa.

Ako je ocitani pad pritiska vedéi, treba povrat-
nu oprugu otpusStati dok se ne dobije Zeljeni
pad pritiska.

7. Podesiti desnu pedalu koénice prema levoj.

Primedba: Provera pretkocenja prikolice prilikom

voZznje vrSi se vizuelno. Pri kocenju prikolica ne

sme da naleée na traktor.

SKIDANJE | POSTAVLJANJE KOMPRESORA

1. Odvrnuti prikljuéne navrtke (10) na usisnom i
potisnom cevovodu kompresora, ukloniti pod-
loske i skinuti priklju¢na kolena (9).

2. Odvojiti uljni cevovod (1) sa prednje strane
kucista kompresora uklanjanjem cevnog prik-
ljuénog zavrtnja (2).

3. Ukloniti tri zavrtke, navrtku i opruzne podloske
koji vezuju kuciste kompresora za poklopac
kuciSta razvoda i izvuéi prema napred kompre-
sor sa gonjenim zupcéanikom i zaptivkom.

4. Postavljanje kompresora se vr§i po obrnutom
redosledu skidanja.

Pri postavljanju staviti novu zaptivku.

Primedba: Ako trakior treba da nastavi rad bez
kompresora, treba postaviti poklopac i zaptivku
preko otvora na poklopcu razvoda i pritegnuti
ga zavrtkama i podloskama. Takode skinuti ce-
vovod za ulje i zatvoriti otvor na motoru.

SKIDANJE i POSTAVLJANJE USISNOG 1|
POTISNOG VENTILA

1. Ukloniti Cetiri navrtke i opruzne podioske koje
vezuju glavu cilindra za cilindar.

2. Skinuti glavu cilindra sa uvrtnjeva i odvojiti
zaptivku Si. 11B.9.

A n
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SI. 11B.9 — Skidanje glave cilindra

1. Sklop kuéista 7. Kolenasto vratilo
4. Gilindar 9. Usisni ventil
6. Glava cilindra 10. Potisni ventil

Potisni ventil

3. Odvrnuti kapu sa glave cilindra i ukloniti opru-
gu, tanjiri¢ opruge i zaptivku.

4. lzvuéi vodicu ventila (1) Si. 11B.10. sa drZa-
¢em (2}, podlosku (6) i osigurad (7).

5. lzvuci dve sinusne opruge (3), podlosku (4),
sediSte ventila (5) i zaptivni prsten (8).

Usisni ventil

6. Odvrnuti drza¢ usisnog ventila (6) SI. 11B.11.

i izvuc¢i podloSku (5), dve prstenaste opruge
(3 i 4), podlosku (2) i sediste ventila iz glave
cilindra.

ODELJAK B
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Sl. 11B.10 — lzgled preseka sklopa potisnog ventila
refoulement

1. Vodica ventila 5. Sediste ventila
2. Drzaé 6. Podloska
3. Sinusna opruga 7. Osiguraé
4. Podloska 8. Zaptivni prsten

7. Postavljanje oba ventila vr§i se po redosledu
obrnutom skidanju. Obratiti paznju da sinusne
opruge budu postavljene svojim izdubljenim
povrSinama jedna prema drugoj, kako je pri-
kazano na SI. 11B.10.

f J'ﬁ//

J) (W) (N) (=

L

4

Sl. 11B.11 — lzgled preseka sklopa usisnog ventila

1. Sediste ventila 4. Prstenasta opruga
2. Podloska 5. Podlogka
3. Prstenasta opruga 6. Drzaé

Primedba: Debljinu zaptivke glave cilindra treba
izabrati prema meri za koliko se &elo klipa, u
gornjoj mrtvoj tacki, nalazi iznad gornje povrsine
cilindra, kako sledi:

Prvo izdanie
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Celo klipa je iznad gor- 3.
nje povrSine cilindra Debljina zaptivke
0,15—0,40 mm 1 mm
0,40—0,70 mm 1,2 mm 4
0,70—0,95 mm 1,5 mm '
SKIDANJE | POSTAVLJANJE KLIPNIH
PRSTENOVA 5.
Dva kompresiona klipna prstena i jedan uljni
struga¢ su postavljeni na klipu, i to:
6.
Celo klipa je iznad gornje
75/68,4%x3 f Pt DIN 24911 7.
Drugi kompresioni: 8
75/68,4x3 f Pt DIN 24930 9'
Uljni strugac: 10'
75/68,4x5 f Pt DIN 24948 '
1. Skinuti kompresor sa motora. 11.
2. Ukloniti navrtku i opruznu navrtku koje ve-
zuju gonjeni zupéanik kompresora za kolena- 12.

sto vratilo i svuéi zupcanik. Ukloniti seg-
mentni klin sa vratila.

Ukloniti ¢etiri navrtke (11) SI. 11B.12 i opruz-
ne podloske (12) koje vezuju cilindar za ku-
¢iste i svuci cilindar sa uvrtnjeva. Odvojiti
zaptivku.

Skinuti klipne prstenove (3) sa klipa (2) po-
moc¢u odgovarajucih »kljeSta« za skidanje
prstenova, poc¢inju¢i sa gornjim kompre-
sionim prstenom.

Postaviti klipne prstenove, pocinjuéi sa ulj-
nim strugaem, koriste¢i za ovo »kljedta« za
klipne prstenove. Postaviti procepe prstenova
na podjednakim rastojanjima oko klipa.
Ocistiti cilindar &istom suvom krpom koja
se ne otire i premazati ga dovoljno uljem.
Proveriti da je klip potpuno c&ist, bez ogre-
botina i podmazati ga dovoljno uljem.
Postaviti zaptivku preko uvrtnjeva kuéista.
Staviti montazni prsten oko prstenova klipa.
Navlaciti cilindar na klip tako da klip ude
u otvor cilindra kroz montazni prsten.
Pritegnuti cilindar za kucéiste sa Getiri navrtke
i opruzne podloske.

Postaviti gonjeni zupcanik kompresora na
kolenasto vratilo i postaviti kompresor na
poklopac razvoda motora.

1. Sklop kucista

Sl. 11B.12 — lzgled rasklopljenog kompresora (na osnovne delove)

5. Zaptivka

9. Usisni ventil

2. Klip 6. Glava cilindra 10. Potisni ventil

3. Klipni prstenovi 7. Kolenasto vratilo 11. Navrtka

4. Cilindar 8. Osovinica klipa 12. Opruzna podloska

12 Prvo izdanie
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PLAN ODRZAVANJA PNEUMATICKOG KOENOG
SISTEMA

SVAKIH 10 CASOVA iLI DNEVNO

1. lIspustiti kondenzator iz rezervoara za vazduh.
Za vreme niskih temperatura i &edée.

2. Ocistiti rebra za hladenje na cilindru i glavi
kompresora od eventualnih naslaga blata i
praSine.

3. Proveriti zaptivenost celog sistema. Sa uga-
Senim motorom i otpustenim koénicama pad
pritiska za vreme od 50 min. ne sme da iz
nosi vise od 0,5 bar (obe kazaljke na dvojnom
manometru ne treba da se pomere vise od
ove vrednosti).

SVAKIH 50 CASOVA ILI 1 MESEC

1. lzvrSiti 10 Casovni servis.

2. Ulozak pretistaca regulatora pritiska oprati u
benzinu.

3. Odvrnuti leptirastu navrtku za ispustanje kon-
denzata na regulatoru pritiska i pustiti da
kompresor produva vazduh kroz filter.

4. Proveriti pode8enost pretkocenja prikolice.

SVAKIH 200 CASOVA ILI 4 MESECA

1. lzvrSiti 50 Casovni servis.

2. Kontrolisati regulator pritiska. Pritisak ukiju-
Civanja treba da je 4,8%02 bar, a iskljugiva-
“nja 54 702 bar. U sluaju potrebe, pritisak
podes$avati pomocu navrtke za pode3avanje i
manometra, pri éemu se ne smeju preéi pro-
pisane granice.

SVAKIH 1000 CASOVA ILI 12 MESECI

1. lzvrSiti 200 Gasovni servis.

2. Rasklopiti spojnicku glavu i temeljno je pre-
gledati. Dotrajale i oStecene delove zameniti.

3. Zameniti usisni ventil, sediste i opruge poti-
snog ventila kompresora i pregledati da nije
prljavtinom zatvoren kanal za prolaz ulja.

4. Kontrolisati pravilan rad kompresora utvrdi-
vanjem njegovog kapaciteta (§to moze da se

POGLAVLJE 11
ODELJAK B

uradi merenjem vremena punjenja rezervoara
do odredenog pritiska).

Za ovo mogu posluziti sledeéi podaci:
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SVAKIH 1400 DO 1600 CASOVA

i. lzvr8iti 200 casovni servis.

Zameniti klipne prstenove.

w N

Kontrolisati pravilan rad kompresora merenjem
vremenom punjenja rezervoara do odredenog
pritiska.

ISPITIVANJE INSTALACIJE POSLE UGRADNJE

1. Kontrola zaptivenosti.

Instalaciju napuniti do maksimalnog pritiska i za-
ustaviti motor. Sva prikljuéna mesta premazati
sapunicom i proveriti zaptivenost. Smatra se da
je zaptivenost zadovoljavajuca ako u vremenu od
10 minuta pritisak u instalaciji ne opadne za vise
od 0,1 bar.

2. Komandni ventil prikolice

Zadnje tockove traktora podignuti tako da se slo-
bodno okre¢u. Komandni ventil i kompenzator
aktiviranja spojiti i potiskivati dok se totkovi jo3
mogu da okreéu. U ovom momentu pritisak na
manometru (spojnicka glava) treba da opadne
za 1,5 do 2,0 bar. Ovaj pad pritiska u prikoli¢nom
vodu obezbeduje odgovarajuée pretkocenje pri-
kolice. Potrebne korekcije se mogu izvriti po-
mocu povratne opruge na noznoj poluzi.

Prvo izdanje
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Sl. 12A.1 — Uzduzni presek upravljaga

. Tocéak upravljagéa
. Osovina upravljaéa sa globoidnim puzem
. Osovina sa zavojnim tockiéem

. Kuéica upravljaéa

. Bocni poklopac kuéice upravljaéa
. Caure osovine upravljaca

. Zaptivaca za ulje

. Segmentni klin

. Zaptivka cevi osovine upravljaéa
. Cev osovine to&ka upravljaca

. Podloska za pode$avanje

. Spoljni prsten lezaja

. Kavez sa konusnim valjéi¢éima

. Podloska za podesavanje

. Kavez sa konusnim valjéi¢éima
- Spoljni prsten za lezajeve

Prvo izdanie

17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3.
32,

Segmentni klin toc¢ka upravljaga

Navrtka za priévriéivanje tocka upravljaca
Opruzni osigurac poklopca toéka upravljaéa
Poklopac tocka upravljata

Caura osovine — nosaca totkica

Seger osiguraé

Oslona podloska zavrtnja za podeSavanje
Zavrtanj za podeSavanje upravljaga
Navrtka zavrinja za podesavanje

Zaptivka navrtke

Zaptivka poklopca

Caura

Komandna poluga

Krunasta navrtka

Rascepka

Podloska komandne poluge
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UPRAVLJACKI MEHANIZAM

Upravljacki mehanizam sastoji se iz toéka upra-
vljaca (1), SI. 12A.1, osovine upravljaéa sa glo-
boidalnim puzem (2), osovine sa zavojnim tog-
kicem (3), kuéista (4), komandne poluge (29),
poduzne i popretne spone za upravljanje.

Veza izmedu toCka upravljaca i osovine upravlja-
Ca ostvaruje se pomocu segmentnog klina totka
upravljaca (17) i navrtke za pridvriéivanje tocka
volana (18). Osovina upravljaca sa globoidalnim
puzem oslanja se preko dva konusna lezaja (13,
12) i (15, 16) i okreée se u kudici upravljaa (4).
Sa globoidalnim puzem spregnuta je osovina sa
zavojnim tockicem na kojem se nalazi komandna

TEHNICKI PODACI
Tip
Koli¢ina ulja

Vrsta ulja

RASTAVLJANJE

. lIspustiti ulje iz kuéista upravljata.

2. lzvaditi rascepku (31), SI. 12A.1. odvrnuti kru-
nastu navrtku {30) i skinuti podlosku (32).

3. Lakim udarcem ¢ekica skinuti komandnu po-
-lugu upravljagéa (29).

4. Odvrnuti navrtku (25) zavrtnja za podesava-

nje (24).

Odvrnuti &etiri navrtke koje priévrséuju po-

klopac i skinuti boéni poklopac (5) odvrtanjem

zavrtnja (24) sve dotle dok se poklopac ne

skine SI. 12A.2.

(]

U poloZaju koji pokazuje Si. 12A3. izvaditi
osovinu sa zavojnim tockicem sa koje pret-
hodno treba skinuti segmentni klin.

Sl. 12A.2 — Skidanje bo&nog poklopca
5. Poklopac
24. Zavrtanj
6. Iz osovine izvaditi zavrtku (24) posto se pret-

hodno skine uskoénik pazeéi na oslonu pod-
losku {23).

POGLAVLJE 12
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poluga upravijata (29) spojena sa osovinom sa
zavojnim toc¢kiéem pomocu segmentnog klina (8)
i krunaste navrtke za pri¢vrséivanje komandne
poluge (30) osigurane protiv odvrtanja rascep-
kom (31).

Veza izmedu komandne poluge upravijadkog meha-
nizma i tockova ostvarena je pomocu poduzne
spone koja spaja komandnu polugu i dvokraku
polugu za zaokretanje totka (desnog) koja je dru-
gim svojim krakom posredstvom popre&ne spone
vezana za polugu za zaokretanje tocka (levog).
PodeSavanje upravljatkog mehanizma vrsi se po-
mocu podloski za podeSavanje (14) i (11) i za-
vrtnja za podeSavanje upravljagda (24).

Pruzni prenosnik sa jednom poduZnom sponom

0.8 lit. 0,95 lit (IMT-560)

Hipenol 90, Hipol 90 i HIP 90 te sva ulja koja
odgovaraju standardu: JUS B H3.302 odnosno
MIL-L 210 F

spoljni prsten donjeg lezaja (16}, zaptivacu
(7) i obe Caure (6).

8. lz boénog poklopca kucice upravljaca izvaditi
¢auru osovine nosaca tockiéa (21).

9. Iz cevi osovine upravljaca (10) izbiti cauru
cevi osovine upravijaca (28) a sa osovine ski-

njeg lezaja.

NAPOMENA: Pri skidanju tocka upravljaca voditi
ratuna da se ovo obavi svliakagem SI. 12A.4. jer
moze doci do oStecenja tocka upravljada.

SKLAPANJE | PODESAVANJE

1. U kuciste upravijada (4) nabiti ¢aure (6) uti-
snuti zaptiva6u (7) i spoljni prsten donjeg
lezaja.

2. U cev osovine upravljaca (10} nabiti &auru
cevi upravljaca (28).

Prvo i7zdanie
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Sl. 12A.4 — Skidanje totka upravljaéa

3. U spoljni prsten donjeg lezaja koji je u ku-
¢iStu upravljaCa staviti kavez sa konusnim

4. Staviti osovinu upravljata sa globoidalnim
puzem u kucéicu upravijata pa na nju navudi

gornjeg lezaja.

5. Spoljni prsten gornjeg lezaja nabiti u kuciste
upravljaga.

6. U cev osovine upravljata (10) nabiti ¢auru
(28) navuéi je na cev i zavrinjima za pri¢vrs-
¢ivanje cevi osovine upravljada priévrstiti je
za kuciste upravljaca.

Sl. 12A.5 — Merenje zazora i podlogke

Napomena: Kada je cev osovine upravljaca
pricvr8éena za kuciSte upravljaca proveriti da li
se osovina upravljac¢a sa globoidalnim puzem lako
okre¢e i da Ii ima uzduZzno pomeranje, (aksijalni
zazor). Ako se osovina lako okrece a bez aksi-
jalnog zazora znaci da je dobro sklopljena. Me-
dutim ako se osovina teSko okreée, to znaci da
su lezajevi suviSe pritegnuti. U ovom sluéaju
ravnomerno odvrtati zavrtnje, za pri¢vrSéivanje
cevi osovine upravljata sve dotle dok osovina
ne pocne lako da se okrede. Mernim listiéem iz-
meriti zazor izmedu kuéiSta upravljac¢a i prirub-
nice cevi osovine upravljada Sl. 12A.6. Staviti

podloSke za podeSavanje (11) Cija je ukupna deb-
ljiina jednaka debljini mernog listi¢a. Podloske se
izraduju debljine 0,1, 0,15 i 0,5 mm.

Ukoliko osovina upravljaéa ima uzduzno pomera-
nje mora se odrediti koliko je to pomeranje i ova

Sl. 12A.6 — Podesavanje siobodnog hoda toéka
upravljaéa
1. Navrtka
2. Zavrtanj

mera odreduje debljinu podloski (14) koje se
stavijaju ispod spoljnog prstena donjeg leza-
ja (16). Podloske se izraduju u debljinama 0,1 i
0,2 mm.

7. U boc¢ni poklopac kuciSta upravljac¢a (5) na-
biti ¢auru (21) i uvrnuti zavrtanj za podeSa-
vanje koji je priCvrdéen za osovinu sa to¢-
kicem.

8. Na poklopac kucisSta upravljata staviti zap-
tivku poklopca (27} i pricvrstiti ga na kuciste
upravljaca. Na zavrtanj za podeSavanje sta-
viti zaptivku navrtke (26) i navrtku zavrinja
za podeSavanje (25) koju ne treba pritegnuti
radi kasnijeg podeSavanija.

9. Na osovinu sa toCkiéem staviti segmentni
klin, komandnu polugu, podlosku komandne
poluge, krunastu navrtku i osigurati je ras-
cepkom.

10. Kada je upravljat sklopijen treba podesiti
slobodan hod toc¢ka upravljata. Ovo se po-
stize okretanjem zavrinja za podeSavanje,
koji se nalazi sa leve strane kuéiSta uprav-
ljaca SlI. 12A.6. Prvo se otpusti kontra na-
vrtka (1), pa se zavrée ili odvrée zavrtanj za
podeSavanje: okretanjem udesno (zavrtanjem)
smanjuje se slobodan hod, a okretanjem ule-
vo (odvrtanjem) poveéava seg slebodan hod
tocka upravljata. Kada se dobije Zeljeni slo-
bodan hod, kontranavrtku dobro pritegnuti.
Slobodan hod ne sme biti veéi od 40 mm
meren po obimu toCka upravijata (precnik
tocka je 480 mm).

Napomena: Tocak upravijaca (1) segmentni kiin
volana (17), navrtka za pritezanje volana (18), po-
klopac volana (20) u ovom poglavlju nisu pomenu-
ti, jer su to elementi koji se moraju skinuti sa
upraviljatkog mehanizma, da bi se mogla skinuti
instrument tabla.

Prvo izdanie
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Sl. 13A.1 — Hidrauliéni podizni sistem (unutradnji

1. Pumpa

2. Cev uljnog voda

3. Kapa uljnog voda
4. Zaptivni »O« prsten
5. Cilindar podizaca
6. Klip podizaca

izgled)

o ~

. Klipnjaca

. Izbrazdana &aura sa krakom
. Padizno vratilo

10.
11.
12.

Poklopac hidrauli¢nog podizaca
Rame podizaéa
Balansna opruga

| 5 Py

[ P
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Sl. 13A.2 — Hidrauliéni podizni sistem (Sematski prikaz) (Legendu vidi kod SI. 13A.1)

13. Gornja poluga

14. Prenosne poluge za kontrolu vuée i polozaja
15. Dvokraka poluga razvodnika

16. Sigurnosni ventil

17. Bregasto vratilo pumpe
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Sl. 13A.3 — Tok ulja kroz hidrauliéni podizaé

Prvo izdanie IS
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OPSTE

Hidrauliéni podizni sistem je smes$ten unutar i
oko centralnog kucista traktora. Kao $to se vidi,
on se sastoji od jedne Cetvoro-cilindricne pumpe
(1)} SI. 13A1. i 13A2. koja potiskuje ulje kroz
vertikalnu cev uljnog voda (2) ka radnom cilindru
(5). Klipnjaca (7) je vezana za izbrazdanu Gauru
sa krakom (8) na podiznom vratilu (9) &iji kra-
jevi izviruju iz poklopca hidraulicnog podizaca
(10). Po jedno podizno rame (11) je uZljebljeno
na krajevima podiznog vratila.

Kada ulje pumpom potisne u zatvoreni deo cilin-
dra, ono tera klip u cilindru unazad, a ovaj preko
klipnjace gura krak izbrazdane Caure (8) nagore
zaokretajuéi time podizno vratilo (9) i podizuéi
podizna ramena (11).

Kada se ulju omoguéi da istekne nazad, klip se
pomera nazad duz svog cilindra pod dejstvom te-
reta na podiznim ramenima.

HIDRAULICNA PUMPA

Hidrauli€éna pumpa je smestena u centralnom ku-
¢istu izmedu menjaca i diferencijala Sl. 13A.1.
Pokre¢e je puno posredno vratilo. Pumpa, prema
tome, neprekidno radi kadgod motor radi. Telo
pumpe je oslonjeno na njeno vratilo lezidnim ¢au-
rama, pa je tako ona »lebdeda« radi lakSeg cen-
triranja, a Civije postavljene sa obe strane cen-
tralnog kuciSta sprecavaju telo pumpe da se
obrce.

Pumpa se, kako je prikazano na Sl. 13A.44, sa-
stoji od dve kulise sa klipovima (6) koje se voze
na kliznim kamenima (3) preko eks-centara na
bregastom vratilu (2). Klipovi, po dva na svakoj
kulisi, kreéu naizmeni¢no u po dve naspramne
ventilske komore (5) u kojima se, u svakoj od
njih, nalaze dva usisna i potisna ventila i opruge.
Zaptivni €ep i uskoénik zavaraju cilindre ventila
u ventilskim komorama. Prednji i zadnji odliveni
poklopci (1} i (7) imaju kanale za ulje koji
povezuju obe ventilske komore, u njima je sme-
dar stvara se potpritisak (usisavanje) koji po-
telo oscilatora (9) i preéistaé ulja (10).

Rad pumpe

Pri kretanju svakog klipa pumpe niz njegov cilin-
dar stvara se potpritisak (usisavanje) koji podize
usisni ventil sa njegovog sedidta i uvladi ulje
pored razvodnika — ako je on otvoren — duz
usisnog kanala u radni cilindar.

Za vreme ovog usisnog hoda potisni ventil je
zatvoren dejstvom opruge na njega. Kada klip
dode do kraja usisnog hoda, usisavanje prestaje
i usisni ventil zatvara njegova opruga.

Pri vrac¢anju klipa uz njegov cilindar pritisak ulja
koji se time stvara drzi usisni ventil zatvorenim
a podize potisni ventil. Ovaj pritisak tera ulje oko
potisnog ventila u izlazni kanal.

POGLAVLIE 13
ODELJAK A

Ostala tri cilindra rade na isti nacin tako da pum-
pa daje Getiri jednoliko rasporedena impulsa ulja
za svaki obrtaj vratila pumpe. Tok ulja kroz hidra-
uli¢ni podizaé prikazan je na Sl. 13A.3.

Razvodnik

Razvodnik Sl. 13A.4. cevastog tipa — kliza unutar
donjeg dela zadnjeg poklopca pumpe na tri Ce-
licne kaljene podloSke koje su razdvojene otstoj-
nim C¢aurama i time dele cilindri¢nu Supljinu unu-
tar poklopca na dva odeljka.

Sl. 13A.4 — Sklop razvodnika

Ova dva odeljka obrazuju upusnu i ispusnu ko-
moru pumpe. One se otvaraju i zatvaraju ulaznim
i izlaznim urezima na krajevima razvodnika. Usi-
sna strana pumpe, ili ulazni kana!, spojen je sa
zadnjim ili spoljasnjim odeljkom; sliéno, unutra-
Snji odeljak lezi na donjem delu strane visokog
pritiska sistema, odnosno izlaznog kanala. Ko-
mora visokog pritiska je na oba kraja zaptivena
zaptivnim (»O«) prstenima i ceo ovaj potsklop
je prcivrscen ploctom vezanom zavrtkama za zad-
nji poklopac pumpe.

Polozaj punjenja (»podizanje«)

Kada se razvodnik pomera unapred (tj. unutra),
njegovi ulazni urezi ulaze u upusnu komoru tako
da pumpa koja neprekidno radi moze da usisava

PREMATPUMPI

K
H

N
y v ayays
T
IZLAZNA KOMORA
USISNA KOMORA (ZATVORENA)

Sl. 13A.5(a) — Polozaj punjenja (»podizanje«)

Prvo izdanje
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ulje i da ga oda$ilje radnom cilindru radi podi-
zanja donjih poluga SiI. 13A.5a. U ovom poloZaju
razvodnik je zatvorio ispusnu komoru tako da
ulje ne moze da istekne nazad u korito.

Neutralni polozaj

Kada je razvodnik postavljen na sredini, njegov
ulazni i izlazni urezi su izvan njihovih odgovara-
jucih komora, pa je zbog toga tok ulja u sistemu
prekinut i radni cilindar i donje poluge miruju
SI. 13A.5b.

X K

4 -

.//,

*/\ZLAZNA KOMORA
(ZATVORENA)

USISNA KOMORA
(ZATVORENA)

Sl. 13A.5(b) — Neutralni polozaj

PoloZaj praznjenja (»spustanje«) — »Sporo«

Kada se razvodnik pomera unazad (tj. napolje),
upusna komora ostaje zatvorena, ali izlazni otvo-
ri su udli u ispusnu komoru dopustajuéi ulju da
se iz cilindra ista6e u centralno kuciste i donje
poluge se spustaju Si. 13A.5c.

Brzina istakanja ulja je, naravno, srazmerna po-
vr8ini ureza unutar ispusne komore, a to zavisi
od toga koliko je razvodnik izvuden.

Izlazna komora
(otvorena)

Grani¢nik hoda

Usisna komora g
razvodnika

(otvorena)

Sl. 13A.5(c} — Polozaj praznjenja
(»spustanje«) — »sporoc

Polozaj praznjenja (»spustanje«) — »Brzo«

Kada razvodnik nastavi da se postepeno pomera
dalje unazad, drugi, veéi par ureza podinje da se
pomalja stvarajué¢i dodatne otvore za isticanje

ulja, pa se brzina spustanja zbog toga naglo po-
vecava kada ova druga dva dodatna izlazna ureza
udu u ispusnu komoru SI. 13A.5d. Brzo istakanje
ulja koje se ovim postize predstavija posebnu

Grani¢rik hoda
razvadnika

Izlazna komora
(otvorena)

Usisna komora
(zatvorenz;

SI. 13A.5(d) — Polozaj praznjenja
(»spustanje«) — »brzo«

prednost pri radu sa izvesnim orudima. Medu-
tim, ovo nema nikakve veze sa uredajem za »pre-
kidanje preopterecenjax.

Polozaj prekidanja preopterecenja

Ovaj poloZaj se dobija kada je razvodnik gurnut
sasvim unapred toliko da i Siri ulazni otvori raz-
vodnika upravo udu u ispusnu komoru i ulje se
na taj nacin naglo nspraznjuje iz sistema
Sl. 13A.5e.

Izlazna komora Grani¢niki hoda
(otvorena) razvodnika

Usi na komora
(olvorenay)

Sl. 13A.5(e) — Polozaj prekidanja preoptereéenja

Hod razvodnika je ograni¢en ogrlicom koja nailazi
na prednju zaptivhu podlosku u jednom pravcu, a
na srediStu zaptivhu podlosku u drugom pravcu,
kako je pokazano na Slikama 13A.5d i 13A.5e.
Kao 8to se vidi na Sl. 13A.6, razvodnik je nepre-
kidno potisnut prema ispusnom poloZaju (»spu-
Stanju«) oprugom koja deluje na Cetvrtastu glavu
na zadnjem kraju Sipke potiskivata razvodnika.
Koni€na cetvrtka na prednjem kraju potiskivaca
uglavijuje se u Cetvrtasti deo Supljine razvod-
nika.

Cetiri zljeba u Supljini tela oscilatora vode uglo-
ve Cetvrtaste glave Sipke potiskivata, koji slo-

P/ ivdanio
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Sl. 13A.6 — Delimiéni presek hidraulicne pumpe — prikazuje skiop razvodnika

. Otstojnik

. Granicénik hoda razvodnika

. Otstojnik

. Podloska (prednja)

. Telo oscilatora

. Opruga potisne Sipke (povratnika)

DU AR WN =

bodno kliza unutar ove 3upljine sabijajuci i otpu-
Stajuci oprugu. Ovaj potsklop je potopljen u ulju,
a prednji kraj Supljine je zatvoren. Zazor izmedu
Cetvrtke i okrugie Supljine u telu oscilatora omo-
guCuje priguivanje (amortizovanje) kretanja raz-
vodnika.

Dalje, glava potiskivata u Zljebovima u Supljini
tela oscilatora prenosi direktno na razvodnik osci-
latorno kretanje saop3teno telu oscilatora kako
je u daljem izlaganju opisano.

Mehanizam za oscilovanje razvodnika
(oscilator)

Da se obezbedi reagovanje razvodnika i spreéi
njegovo blokiranje, ugraden je mehanizam za
oscilovanje razvodnika (14) (SI. 13A.40) koji dej-
stvuje na sledeéi nadin:

7. Klackalica oscilatora

8. Potisna Sipka (povratnik)

9. Zaptivni »O« prsten

10. Zaptivna podloSka (zadnja i srednja)
11. Razvodnik

Telo oscilatora (9), oslonjeno na oba kraja u
prednjem i zadnjem poklopcu pumpe (1) i (7)
Sl. 13.A.42, slobodno se obrée i na svom srednjem
defu je obuhvaéeno klackalicom vezanom polo-
zajnom zavrtkom.

Rame ove klackalice je spojeno sa zahvatnim
prstencm (4) koji se vozi na jednom od ekscen-
tara bregastog vratila pumpe kada se vratilo
obrce i, pritom pokretan, saopstava oscilatorno
kretanje ramenu klackalice i, preko tela oscila-
tora i Sipke potiskivaca, razvodniku.

Sigurnosni ventil

U hidraulicnom sistemu nema jednosmernog ven-
tila, ali se u izlaznom kanalu pumpe nalazi sigur-
nosni ventil (12).

(Slika 13A.6), koji stupa u dejstvo kada pritisak
poraste iznad nominalnog koji iznosi 172 bar. Do
toga moze doci pri nastojanju da se podigne pre-

Prvn izdania
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vise tezak terst na donjim polugama ili pri po-
kuSaju da se podigne orude €iji su radni organi
zahvadéeni nekom zaprekom.

Uzduzni presek ventila prikazan je na Sl. 13A.7.

ANt

Sl. 13A.7 — Sigurnosni ventil

Primedba: Veoma uske tolerancije izrade su ko-
riSéene da bi se postigla izuzetno velika tacnost
naleganja razvodnika u otvorima zaptivnih pod-
loski. Otuda je oCevidno da se mora pokloniti izu-
zetna paznja CISTOCI ULJA u transmisiji trakto-
ra. Pored ovoga, magnetni tip Cepa za istakanje
ulja iz transmisije takode je jedna od mera za-
Stite.

MEHANIZAM | PRENOSNE POLUGE
RAZVODNIKA

Kao §to se vidi na Slici 13A.6, veza izmedu raz-
vodnika i njegovih prenosnih poluga je ostvare-
na potisnom Sipkom koja je slobodno oslonjena
na donji deo dvokrake poluge, koja se u sredini
klati na Sipki uvrnutoj u zadnji poklopac pumpe.
Pocev od vrha dvokrake poluge razvodnika meha-
nizam se grana na dve posebne i nezavisne grupe
prenosnih poluga koje se zavrSavaju dvema ver-
tikalnim pelugama koje se pokreéu jedna uz dru-
gu nasuprot zajednickom valj¢iéu na vrhu dvo-
krake poluge, kao $to je pokazano na detalju
Slike 13A.6.

Na taj nacin razvodnik moZe da se postavi u sva
tri njegova polozaja — punjenja (»podizanje«),
neutralni i praznjenju (»spustanje«<) putem dva
posebna sistema:

1. Sistema za kontrolu polozaja i rcagovanja, i
2. Sistema za kontrolu vuéne sile i prekidanja
preoptereéenja.

Svakim od ova dva sistema se komanduje ruéno
i automatski.

GORNJA POLUGA NAPREGNUTA
NA SABUANJE

{gitiskivan'e i kontrolisanje)

Tendencija pluga da se
brne oko_svoje popre -
ne osovine

Popreéna |
asoviha
luga

I8

TEZISTE PLUGAY

Sl. 13A.8 — Delovanje vuénog otpora oruda na
podizne poluge traktora

DONJE POLUGE NAPREGNUTE

NA ISTEZANIE
{vuia i noSenje)

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Ruéno komandovanje se obavlja posebnim ko-
manndim rucicama na nacin objasnjen na stra-
ni....... ; Automatsko komandovanje se za prvi
sistem vr§i pomoc¢u brega na izbrazdanoj Cauri
koji se obrée zajedno sa podiznim vratilom kada
se donje poluge podizu ili spuStaju; za drugi si-
stem ono se vr8i vuénim otporom oruda prene-
tim na gornju vuénu polugu i merenim balansnom
oprugom — vidi Sliku 13A.8. Slavne komponente
i rad oba ova sistema opisani su u daljem tekstu.

1. Sistem za kontrolu polozaja (Podizanje i spus-
tanje) i reagovanja
Glavne komponente ovog sistema su elipticna
kulisa (A) Sl. 13A.9 koja se klati pri vrhu, a

62711

Kulisa
Valheié
Valj&i¢
Viljuika kontrole polozaja
Dvokraka vertikalna poluga
kontrole polozajs

Vodica opruge

Dvokraka poluga sa potiski-
vadem

Breg na 1zbrazdanoy aur
sa krakom

Ekscentar

Isturent deo viljuike
Graniénik rudice komande
2a polozar |

Grani¢nik rudice komunde
za poloza)

Valjei¢

MmO Ow>

C & vxR= T o

Sl. 13A.9 — Kontrola poloZaja i reagovanja

na donjem delu ima dva valjéica — jedan (B)
u dodiru sa bregom na izbrazdanoj cauri sa
krakom, drugi (C) u dodiru sa viljuskom (D)
dierencijalnim bregom). Na jednom kraju vi-
ljuska je oblika Celjusti radi smes$taja valjci-
¢a (U), koji se nalazi na osovini komandne ru-
Cice za polozaj i reagovanje; na drugom kraju
viljuska se klati oko vertikalne dvokrake po-
luge (E), koja se, pak, klati oko oslonca na vo-
dici opruge (F). Donji kraj ove poluge (E) krec¢e
se u prorezu na limenoj konzoli i u dodiru je
sa valj¢iéem na gornjem kraju dvokrake poluge
razvodnika (G).

'Nal
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Kada je komandna rutica za polozaj i reago-
vanje u vrhu svog kvadranta, razvodnik se odr-
zava u srednjem ili neutralnom polozaju verti-
kalnom dvokrakom polugom (E) koja drzi
unazad dvokraku polugu razvodnika (G) odu-
piru¢i se sili opruge koja dejstvuje na razvod-
nik preko Sipke potiskivaga. Ova sila opruge
uvek tezi da zakrene vertikalnu polugu (E} oko
njene tatke oslonca na vodici opruge {F) i na
taj nacin da viljusku (D) pomeri unazad prema
valjéiéu (C) na kulisi (A).

2. Sistem za kontrolu vuéne sile i
preoptereéenja
Glavne komponente ovog drugog sistema su
postavljene jedna pored druge sa komponenta-
ma sistema za kontrolu polozaja i reagovanja.
To su viljuska za kontrolu vuée (L) SI. 13.A10
(diferencijalni breg), vezana za vertikalnu po-
lugu (M) koja se slobodno klati oko svog oslon-
ca na vodici opruge (N), a svojim donjim kra-

prekidanje

Dvokraka poluga
s2 pouskivadem

1. Vihudka za kontrolu vude

M Verukalna poluga kon-
rrole vuce

N Vodica opruge
O Sipka kontrol: vuée
P Valj¢i¢
Q Vreteno sa pedurkom
R Podesiva navrtka sa sumo-
dejstvuruéim osiguraniem R
YV valjeie

< 17LAZ —

Sl.

13A.10 — Kontrola vuéne sile

jem moze da dode u dodir sa dvokrakom po-
lugom razvodnika (G). Zadnji deo viljuske (L)
ima oblik €eljusti i oslanja se svojim gornjim
krakom na valjgi¢ (V) koji je vezan za osovinu
komandne rugice za vucnu silu. Drugi valj-
¢i¢ (P) na prednjem kraju Sipke za kontrolu
vuce (O) je u dodiru sa donjom unutradnjom
ivicom Celjusti. Kulisa za kontrolu vude spre-
Gava vertikalno pomeranje valj¢iéa (P) silom
opruge razvodnika koja deluje preko Sipke po-
tiskivaga i dvokrakih poluga (G) i (M).

POGLAVLIE 13
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(a) — Poéetni polozaj — balansna opruga
neoptereéena

Faktor ograni&enie
hoda: uporna pod-
lo3ka

vuce

Gornja

poluga Sipka kontrole

vule
(¢) — Gornja poluga napregnuta na istezanje
8l. 13A.11 — Balansna opruga dvojnog dejstva

BALANSNA OPRUGA

Balansna opruga meri vuéni otpor oruda koji se
prenosi preko gornje poluge i istezanjem ili sabi-
janjem ove opruge prenose se promene na hidra-
uliéni sistem radi samopode3avanja za odrzavanje
izabrane radne dubine.

Balansna opruga je sme3tena u poklopcu hidra-
ulicnog podizada, kao $to je prikazano na Slici
13A.1, i dvojnog je dejstva, tj. reaguje i na opte-
recenje na istezanje i na optereéenje na sabijanje
koja se prenose gornjom polugom — vidi Slike
13A11 (a), (b} i (c). Zahvaljujuéi ovoj osobini,
hidrauli¢na kontrola dejstvuje u sludaju kada se
radi sa teSkim orudem ¢ak i kada ono pruza mali
vuéni otpor, kao Sto je, na primer, slugaj pri radu
na maloj dubini. Da nema ovoga, balansna opruga
bi se morala postaviti izmedu oruda i traktora
radi uravnotezenja teZine oruda na prepustu i tako
obezbedila, pri svim radnim uslovima, sabijajuca
sila u balansnoj opruzi.

Pored toga, pri transportu oruda, tezina na pre-
pustu se klati na balansnoj oprugi, pa prema tome,
ona priguduje {amortizuje) udare pri kretanju po
neravnom terenu.

Prvun izdanie
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KOMANDNE RUCICE

Kvadrant sa dve komandne ruéice za upravljanje
hidrauliénim sistemom postavljen je pored sedista
sa desne strane, na dohvat ruke vozaca. Ove dve
ruCice, jedna za vuénu silu i druga za polozaj i
reagovanje, sluZe za ruéno komandovanje hidrau-
licnim sistemom, na sledeé¢i nacin:

Komandna ruéica za vuénu silu

Komandna rudica za vuénu silu je spoljadnja ru-
¢ica i njome se bira Zeljena dubina rada oruda.
Orude za zahvat tla, prikljuéeno za traktor i po-
dignuto u transportni polozZaj, spusta se u radni
polozaj pomeranjem komandne rucice za polozaj
i reagovanje nadole kroz oblast za podeSavanjée
polozaja do Zeljene brzine reagovanja. Vidi Sliku
13A.12.

Kada traktor krene, Zeljena dubina rada se bira
komandnom rucicom za vuénu silu postavljenom
u spoljnjem kvadrantu. Sto se niZe spusti ova ru-
¢ica, orude ée sve dublje prodirati u tle pod dej-
stvom sopstvene teZine i »uvlagenja« radnih tela
konstruisanih da prodiru u tle. Kada se dostigne
izabrana dubina rada, ona ée se stalno odrzavati,
nezavisno od talasanja (konfiguracije) terena i uz-
duznog klaéenja traktora.

Kada je poloZaj komandne ruc¢ice za vuénu silu
konatno odreden, podesivi grani€nik na malom

Sl. 13A.12 — Komandne ruéice i kvadranti

1. Komandna ruéica za polozaj i reagovanje

2. Komandna ruéica za vuénu silu

3. Hvataljka podesivog graniénika

4. Nareckane navrtke graniénika komandnih ruéica

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

sektoru kvadranta mora se postaviti u istoj liniji
sa ru¢icom i osigura u ovom poloZaju nareckanom
navrtkom. Hvataljka podesivog grani¢nika ozna-
¢ava rukovaocu polozaj koji je izabrao, a mali
sektor ograni¢ava opseg unutar kojeg se moze
vrsiti eventualno potrebno podeSavanje komandne
ru¢ice ukoliko promene u sastavu zemljiSta pro-
mene vucni otpor i zbog toga se promeni radna
dubina oruda.

Primedba:

Komandna rucica za vuénu silu ne sme se koristiti
za podizanje i spuStanje oruda (na primer na kra-
ju brazde). Za ovu svrhu mora se koristiti koman-
dna rucica za polozaj i reagovanje.

Komandna rucica za poloZaj i reagovanje

Komandna ruéica za poloZaj i reagovanje je unu-
trasnja rucica. Kada je postavljena u gornjoj ob-
lasti unutrasnjeg kvadranta ona kontrolise (odre-
duje) polozaj donje poluge, njenu visinu od tla,
a kada je postavljena u donjoj oblasti kvadranta
onda se njome podeSava brzina kojom orude pada,
tj. brzina reagovanja.

a) Biranje brzine reagovanja

U svojoj donjoj oblasti {oznacenoj sa »REAGO-
VANJE«) unutrasnji kvadrant ima dve oznake:
»BRZO« i »SPORO«,

Kada je rucgica u polozaju »BRZO«, orude ce
pri radu padati brzo, i obrnuto, u poloZaju
»SPORO«, ono ¢e padati sporo. Prema tome,
kada se, na primer, ore po talasastom tlu, plug
¢e pratiti konturu tla ta¢nije kada je rudica
postavljena prema polozaju »BRZO«. U nacelu,
reagovanje treba da bude 8to je moguce spo-
rije u skladu sa zadovoljavajuéom promenom
dubine.

Konacni izbor zavisi od toga koliko vozaé ose-
¢a traktor ili R orude. Granicnik ove rucice,
koji ima nareckanu navrtku, treba postaviti i
osigurati tako da obelezava izabrani polozaj,
jer se ova ista ruéica koristi za podizanje oru-
da na kraju brazde.

b) Kontrola polozaja

U gornjoj oblasti svog kvadranta {oznaenoj sa
»POLOZAJ«) ovom komandnom ruc¢icom se po-
dize i spusta orude, a isto tako njome se po-
stize neograni¢en broj polozaja donjih poluga
koji priblizno odgovaraju polozajima ruéice. Ru-
kovalac moZe na taj nacin da odabere i auto-
matski odrZava jednu odredenu visinu ili du-
binu oruda.

Na kvadrantu se nalazi podesivi graniénik sa
nareckanom navrtkom tako da se orude posle
podizanja moze ponovo vratiti u prethodno iza-
brani polozaj.
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UPOZORENJE

Komandna rucica za polozaj i reagovanje se NE
SME pomeriti iz oblasti kontrole polozaja (»POLO-
ZAJ«) u polozaj za brzo reagovanje (»BRZO«) kada
se traktor nalazi na tvrdoj podlozi, na primer be-
tonu, posto ¢e orude naglo pasti i moZe se oSte-
titi.

RAD

U ovom odeljku se objasnjava rad dva sistema
upravijanja hidraulikim podizaéem. Moéi ée se
uocCiti da postavljanje komandnih rugica mora biti
uskladeno da bi se obezbedio skladan rad ova dva
sistema, da funkcionisanje ukljuéenog sistema ne
bi bilo ometano od strane drugog sistema.

Primedba:

Elementi viljuski (diferencijalnih bregova) i vodi-
ca na koje se deluje komandnim rugicama, u sus-
tini predstavljaju spone promenljivih duZina koje
se mogu podesiti da odgovaraju promenama ra-
stojanja izmedu vertikalnih poluga i vretena sa pe-
C¢urkom balansne opruge, odnosno brega kontro-
le polozaja. Radi upro3éenja daljih objasnjenja
i crteza, ovi elementi ¢e biti predstavijeni pravim
spojnim Sipkama.

1. KONTROLA POLOZAJA

1.1. Transportni poloZaj

Zahtevi:

Razvodnik mora biti pomeren u poloZaj pu-
njenja (»podizanje«) radi dizanja oruda, a kad
se dostigne maksimalna visina, da se auto-
matski vrati u neutralni poloZaj.

Sistem A" —
rudica k di
za polotai u po-
lozaju maksimal-
nog podizania

Breg kontrole polozaja

Sistem .B' — rustojanje
izmedu pojedinih eleme-
nata su prilicno vehk

kada se orude transpor-
1uic po neravnom tereni

Sistem B —

\ rudica komande
4~ Za vudu u polo-
Zaju , maksimal-
ne vuée"

Sistem LA™ — vertikalna poluga
devedena u polo2aj maksimalnog
podizanja, vratiée se u neulraim
polozaj pod dejstvom pritiska
opruge razvodnika kada se valj-
¢i¢ X" pomeri unazad po donjem
delu brega kontrole polozaja usled
podizanja tamena padizada

Sistem ,,B* - vers
tikalna poluga je u
polo2aju maksimal-
nog spustania

Dyokraka poluga
va potiskivacem

/5

>
Razvodmik

Sl. 13A.13 — Transportni polozaj

« Dristvo onruge
povrathika

Postupak:

Komandna rucica za poloZaj i reagovanje mora
se povuci do vrha njenog kvadranta SI. 13A.13,
da bi se razvodnik pomerio u polozaj punjenja
(»podizanje«). Kada donje poluge dostignu
maksimalnu visinu, razvodnik se automatski
vrata u neutralni polozaj dejstvom brega na
izbrazdanoj &auri (breg za kontrolu poloZaja)
koja se okrec¢e sa vratilom podizaéda.
Komandna ruécica za vuénu silu treba, idealno
uzev, da bude pomerena u krajnji donji po-
lozaj tako da prenosni mehanizam za razvod-
nik ovog sistema bude sasvim izvan opsega
dejstva kada bi tezina oruda truckala na gor-
njoj poluzi za vreme transporta preko nerav-
nog tla.

1.2. Podizanje i spustanje oruda

Zahtevi:

Orude mora da se podize i spusta na izabrani
polozaj, zavisno od visine ili dubine rada koja
se trazi.

Postupak:

Komandna ruéica za polozaj i reagovanje mora
biti u oblasti kontrole poloZaja {(»POLOZAJ«)
u kojoj se bira interval izmedu valjéiéa (ozna-
ten sa »X«, Sl. 13A.14) i brega na izbrazdanoj
¢auri. Donje poluge ¢e dosledno slediti polo-
Zaj rucice u njenom kvadrantu, tj. svakom
polozaju rugice odgovara odredeni polozaj (vi-
sina) donjih poluga. Kada se dostigne izabrana
visina ili dubina, razvodnik se vraéa u neutral-
ni polozaj dejstvom brega na izbrazdanoj &auri
koja se okrece sa vratilom podizaga.

RN Breg &
kontrote Ny,
poloZaja

Sistem LAY — rudi-
ca_kemande za polo-
24j u oblasti kontrole
polozaja

Sistem ,B* «= rudi-
ca komande za vudu
u poloZaju , maksi-
malne vude"

Sistem ,,B’*'— ne
dejstvuje dok se ne
postigne ,,mzksimal-
na vuta’'
Sistem A" — vertkalng polugn
dovedena u polosaj L.spudtanja®
vn_nén se u neutralni polozaj pod
dexslvon_\ brega kontrole polofaja
na vali¢i¢ ,, X", kada se dostigne
izabrana visina

Sistem |, B — verti.
kalna poluga u po'~
Zaju ,,punog s~
nju’ iza poluge

ma A"

Dvokraka poluga
53 potiskiva¢em

4 .
4 Deistvo opruge
povritnika

Razvodnik

Sl. 13A.14 — Kontrola poloZaja

Prvn izdania

FEa)
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Komandna ruéica za vuénu silu treba da bude
postavljena kako sledi:

(a) Oruda koja grabe tlo (na pr. plugovi, ta-
njirace, kultivatori itd.).

Komandna rué¢ica za vuénu silu normalno
treba da bude postavljena u krajnjem do-
njem poloZaju svog kvadranta, tj. na gra-
nici opsega kontrole vuge. Time se obez-
beduje da sistem za kontrolu vuce ne
moze da se upliée u veé uspostavljeni
poloZaj donjih poluga, osim ako vuéna
sila na gornjoj poluzi ne dostigne veligi-
nu koja odgovara »maksimalnoj vuci«. Ako
se ovo dogodi, »kontrola polozaja« ée biti
»nadjaana« i razvodnik ¢e se pomeriti
u polozaj »podizanja« dejstvom sistema
za kontrolu vuce.

(b) Oruda koja ne grabe tlo (na pr. kaSikar,
transportni sanduk, skuplja¢ sena itd.).

Ako nema vuénih sila, komandna ruéica
za vucnu silu moze se postaviti na ili bilo
gde ispod oznaka na sektoru.

2. KONTROLA VUCNE SILE

Zahtevi:

Razvodnik mora da reaguje na kolebanje vuc-
nih sila koje deluju na gornju polugu i da na
njega ne uti¢e obrtanje brega kontrole polo-
zaja na ozljebljenoj ¢auri na vratilu podizada.

Postupak:

Komandna ruéica za polozaj i reagovanje mora
se nalaziti izvan oblasti kontrole polozaja
(»POLOZAJ«), tako da breg izbrazdane caure
na vratilu podizaca ne uti¢e na polozaj raz-
vodnika. Komandna ruéica za poloZaj i reago-
vanje ¢e biti, prema tome, u oblasti kontrole
reagovanja (»REAGOVANJE«) na svom kva-
drantu u polozaju koji se Zzeli, posto u ovom
polozaju vertikalna poluga (E) sistema za kon-
trolu polozaja i reagovanja postaje podesivi
granicnik koji regulise koliko daleko moze
dvokraka poluga razvodnika da pomeri raz-
vodnik u polozaj praznjenja (»spudtanje«),
odredujuéi time brzinu spustanja. Vidi »Brzi-
na reagovanja« na str. ..

Komandna rucica za vuénu silu treba da bude
postavljena kako sledi:

(a) Na gornju polugu deluje sila sabijanja (na
pr. normalno oranje i kultiviranje).

Kada je komandna ruéica za vuénu silu
izmedu oznaka na sektoru svog kvadranta,
vertikalna poluga (M) sistema za kontro-
lu vuéne sile i prekidanje preoptereéenja
je u punom poloZaju praznjenja (»puno

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

spustanje«) — (vidi kod »Brzina reago-
vanja« na str...) — ali ée vuéna sila
na gornjoj poluzi morati jo§ uvek da bude
dovoljna da pomeri razvodnik iz polozaja
»punog spustanja« u neutralni polozaj. A
ovo ¢e se desiti ¢im orude pocne da
prodire u tlo.

Komandna ruéica vuéne sile mora, pre-
ma tome, da se pomeri unapred, dalje
od oznaka na sektoru, da bi udaljila kon-
trolnu 8ipku od vretena s peturkom —
vidi Sliku 13A.15. Zazor stvoren izmedu
ova dva dela mora tada najpre da se po-
nisti pre nego Sto potisak vretena dospe
do kontrolne 8ipke da bi promenilo polo-
7aj razvodnika. U meduvremenu orude
prodire u zemlju. Veli¢cina pomeranja ko-
mandne rucice za vuénu silu, a time i

Sistem B ~= rudi-
ca komande zh vu-
&u postavliena u
poioZaj Zeljene

™\ dubine rada oruda

Vreteno sa pecurkom

(Reakci-

W vuds

nog ot- o
pora) hd
Otpor

vule

Sistem A" = ruc
komande za polo2s
postavliena u obla:
kontrole reagovan).

 (RESPONSE
Sistem A | —jmb’
— vertikalna = I
poluga regu- A -
lide vehéinu f
pomerania Sistem BY —

dvokrake po-
fuge sa pon-
skivadem |
prema polo-
2aju ,punog
spudtanja”

© verutkalna polugd
u poloaju ,,pu-
aog spuldtania™

~

Kada je doshignuta 1zabrana
radna dubina, verukalna poluga

sistema L, BY pod depstvem Dvokraka poluga s
vudnog otpors, pomert se pored potiskivatem
certikalne poluge ,A™ 1 polisne

dvokraku polugu sa potiskivatem

1 razvodnik se pomer u neutralni

polozy Razvodnik

Si. 13A.15 — Kontrola vuéne sile

Deistvo
- Opruge
povratmiks

veli¢ina zazora je, naravno, Srazmerna
vuénom otporu il dubini do koje orude
treba da prodre, pre nego 5to se prodi-
ranje ne zaustavi pomeranjem razvodnika
u neutralni polozaj.

(b) Na gornju polugu deluje sila istezanja (na
pr. tesko orude sa malim vuc¢nim otpo-
rom)

Sila istezanja na gornjoj poluzi povlaci
vreteno s pecéurkom balansne opruge una-
zad dalje od kontrolne Sipke — vidi Sliku
13A.11 (c) — razdvajajuéi ova dva dela,
tako da kad orude radi pod ovim uslovi-
ma, ono ¢e prodirati u zemlju sve dok
je vuéna sila na gornjoj poluzi a dovoljna
da drzZi ravnotezu teZini oruda poniStava-
juéi pritom zazor izmedu kontrolne Sipke
i peGurke, a tada ¢e pomeriti razvodnik
u neutralni polozaj. U meduvremenu je
tesko orude veé prodrlo dublje nego §to
se zahtevalo.

14

Prvo i7danie
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Zbog toga u ovom sluéaju komandnu ru-
Cicu vucéne sile treba pomeriti unazad od
oznaka na sektoru da bi se smanjio za-
zor izmedu kontrolne Sipke i vretena sa
pecurkom na veli¢inu srazmernu 2eljenoj
dubini rada oruda.

3. BRZINA REAGOVANJA

Mada je vertikalna poluga sistema za kontro-
lu vucne sile i prekidanja preopterecenja u
polozaju »punog spustanja«, valj¢i¢ dvokrake
poluge razvodnika naleze na vertikalnu polugu
sistema za kontrolu polozaja i reagovanja (izu-
zev kada je ukljueno »brzo« reagovanje), i on
moZe u tom poloZaju da ogranitava hod raz-
vodnika, tako da su uski izlazni prorezi raz-
vodnika samo delimi¢no izlozeni u ispusnoj
komori. Ovo se dogada kada se dubina rada
teskog oruda koriguje, u protivnom a tesko
orude ce teziti da prodire suvise brzo i du-
boko pre nego $to se prodiranje moze da za-
ustavi.

Nasuprot gornjem slugaju, pri radu sa lakim
orudem mora se dopustiti veéi hod u polozaju
»spuStanje«, tako da se otkrije veca povrsi-
na izlaznih uvreza razvodnika. Brzina reago-
vanja lakog oruda se moze pri tome podesiti
da bude jednaka onoj za teze orude, veé pre-
ma zahtevima — kompenzirajuci tezinu izloze-
nom povrSinom ureza.

Kada se orude podiZe, brzina podizanja manje
zavisi od teZine oruda, podto na protok koji
pumpa ostvaruje pri datom polozaju ulaznih
ureza razvodnik u upusnoj komori, ne utitu
u nekoj vecoj meri promene pritiska ulja pro-
uzrokovane razlikama u teZini oruda. Otuda,
nema potrebe da se podesivo ograniGava hod
razvodnika u pravcu »podizanjac.

POGLAVLIJE 13
ODELJAK A

Sl. 13A.16 — Transportni poloZaj

Komandna rucica za vuénu silu (spoljna
rucica). Kada traktor krene, pomerati ru-
Cicu nadole; §to se ona niZe pomeri niz
kvadrant, utoliko ¢e orude teziti dublje da
prodire pod dejstvom sopstvene tezine i
»uvlacenja« radnih tela konstruisanih da
prodiru u tle.

PRIMERI RUKOVANJA KOMANDNIM
RUCICAMA

1. Transportni poloZaj

Komandna rugica za poloZaj i reagovanje (unu- Sl. 13A.17 — ZapoCinjanje rada — Oranje i

tarnja rucica). Postavljena u krajnjem gornjem kultivacija
polozaju svog kvadranta Sl. 13A.16.
Komandna rugica za vuénu silu (spoljna ruéica). (b) Rad

Postavljena u krajnjem donjem polozaju svog
kvadranta.

Oranje i kultiviranje
(a) Zapoéinjanje rada

Komandna rugica za poloZaj (unutarnja ru-
¢ica). Pomeriti rugicu nadole kroz oblast
kontrole poloZaja (»POLOZAJ«) radi spus-
tanja oruda, za =zapocCinjanje rada SI.
13A.17.

Komandna ruéica za vuénu silu (spoljna
ru€ica). Kada se dostigne zeljena dubina
rada, pomeriti hvataljku podesivog granic-
nika na malom sektoru kvadranta tako da
bude u istoj liniji sa ru¢icom i osigurati
ga u ovom polozaju nareckanom navrtkom
Sl. 13A.17. Komandna rucica za vuénu silu
moze se malo pomerati na jednu ili drugu
stranu od nareckane navrtke radi prilago-
davanja promenama u sastavu zemljista.

Prvo izdanie
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Sl. 13A.18 — Rad

Komandna rucica za polozZaj i reagovanje
(unutarnja rucica). Pomeriti ruicu na
»SPORO«. Ako se radna dubina menja (na
primer preko grbina i brazda) pomeriti ru-
Cicu unapred na poloZzaj »BRZO«.

Kada je izabrana najprikladnija brzina re-
agovanja, oznaciti odgovarajucéi polozaj ru-
Cice nareckanom navrtkom, jer se ova
rucica koristi za podizanje oruda na kraju
brazde i za spuStanje pri ulazu oruda u
novu brazdu.

(c) Zavrsavanje rada

Komandna rudica za poloZaj i reagovanje
{unutarnja rucica). Kada se stigne na kraj
brazde podi¢i orude pomeranjem rudice
nazad u polozaj »PODIZANJE«.
Komandna rucica za vuénu silu (spoljna
rucica). Ne koristi se tj. ostaje u izabra-
nom polozaju.

PRIMEDBA: O ovome se mora strogo voditi racu-
na. Ako bi se orude podizalo komandnom ruéicom
za vuCnu silu, kada je sila zatezanja na gornjoj
poluzi manja od oko 450 kp, sigurnosni ventil ée
se otvoriti i ispustiti ulje, $to moze biti Stetno ako
se €esto ponavlja. Da bi se ovo izbeglo, nikad ne
zaboraviti da se ispravno postavi mali podesivi
sektor. Kada se njegov poloZaj osigura, sektor ée
spreciti rukovaoca da nehotimice koristi rudicu
za vuénu silu.

3. Kontrola poloZaja

Nekim orudima se upravija mnogo tacnije ko-
mandnom ruéicom za poloZaj nego rudicom za
vuénu silu, kao na pr. busilice tla, ravnjati, ko-
silice, transportni sanduci i druga oruda koja
stvaraju mali ili nikakav vuéni otpor.

Sl. 13A.19 — Zapocinjanje rada — Kontrola polozaja

(a) Zapocinjanje rada

Komandna rucica za vucnu silu (spoljna
rucica). Ne koristi se. Postaviti rudicu na
donji kraj kvadranta Sl. 13A.19.

Komandna rugica za poloZaj i reagovanje
(unutarnja rucica). Pomerati rudicu u ob-
lasti »POLOZAJ« sve dok se ne postigne
Zeljena visina oruda. Pomeranjem rucice
unapred orude ¢e se spustati i obratno.

(b) Rad

Komandna rugica za vuénu silu (spoljna
rucica). Ne koristi se. U krajnjem donjem
poloZaju.

Komandna rucica za poloZaj i reagovanje
{unutarnja rucica). Kada se dostigne Ze-
ljena radna visina, pomeriti podesivi gra-
niénik do rucice i osigurati ga u tom po-
lozaju nareckanom navrtkom.

(c} Zavrsavanje rada

Komandna rucica za vuénu silu (spoljna
ru¢ica}. Ne koristi se. U krajnjem donjem
polozaju.

Komandna rucica za polozaj i reagovanje
(unutarnja rucica). Posto se stigne na kraj
brazde, podi¢i orude pomeranjem ove ru-
¢ice nazad do krajnjeg gornjeg poloZaja
kvadranta. Ponovo =zapoceti rad pokreta-
njem ove rucice unapred do podesivog gra-
nicnika.

4. Pogon spoljnih hidrauli¢nih potrogaéa

Oruda koja su snabdevena daljinski upravlja-
nim hidrauliénim sistemima, kao 8to su utova-
rivaci ili kiper-prikolice itd. mogu se stavljati
u pogon hidrauliénim sistemom traktora na sle-
deéi nacin.

1A
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Sl. 13A.20 — Pogon spoljnih hidrauliénih korisnika

PODACI

Hidrauliéna pumpa

Precnik klipa

Precnik cilindra

Hod

Pre€nik klipa podizata
Prec¢nik cilindra podizada
Hod

Procep klipnog prstena

Kapacitet

Ventil sigurnosti (pode$en)
Prikljuéci na poklopcu podizada

Navoji — odozgo
sa strane (2)

Koli¢ina ulja

(snabdeva hidrauli¢ni sistem,
menja¢ i zadnji most)

Momenti pritezanja
Zavrtke poklopca hidraulika

Zavrtke sa poluupus$tenom glavom
{4 kom — centrazni)

Zavrtka balansne opruge

Zavrtnji pumpe hidraulika

Komandna ruéica za polozaj i reagovanje (unu-
tarnja rucica). Pomeriti ruéicu prema krajnjem
donjem polozaju na kvadrantu u oblast »RE-
AGOVANJE«, tj. postaviti je u ovoj oblasti veé
prema zeljenoj brzini reagovanja SI. 13A.20.

Komandna ruéica sile vuée (spoljna rudica).
Postaviti rucicu sasvim gore radi isporuke ulja
spoljnjem radnom cilindru na orudu, ili je po-
staviti u krajnji donji polozaj ako ulju treba
omoguciti da se vrati u centralno kuéiste trak-
tora.

PRIMEDBA: Prilikom ovog rada ulje se dovodi i
odvodi pomoc¢nim cilindrima a da se pri tom donje
poluge ne drZe spu$tene.

Stalno ukljucena, potisna, &etvorocilindriéna pum-
pa za naspramnim klipovima (»Bokser«), »lebde-
¢a« u traktorskom centralnom kucistu, gonjena
punim prednjim vratilom prikljuénog vratila sa
oscilujucim razvodnikom na usisnoj strani.

25

--0,020

—0,033 MM

25+0.033 mm

15 mm

8

—0€36
—ofsg MM

83+0.35 mm

121 mm

0,05—0,20 mm (na 83+0.035)

15,0 I/min pri max. broju obrta pumpe
od 720 min—*

172 bar
R 3/8”
R 3/8"

35 litara

NajviSe 10 litara se sme povuéi za pogon spoljnih

potroSaca
6 —7 daNm
7—7,5 daNm

0,69 — 0,83 daNm
6,1 — 7,6 daNm

Drvn 17danio
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PODESAVANJA

Kadgod hidrauliéni sistem ne radi zadovoljavajuce,
a uzrok nije odmah uodljiv, narocito preporuduje

da

se proveri podeSenost sistema briZljivo i si-

stematski, sledeéim redosledom:

1.

Sl

Otkac¢iti orude sa traktora, spustiti donje po-
luge sasvim dole, a komandne ruéice na niji-
hove odgovarajuée oznake na kvadrantu, tj.
komandnu rucicu za polozaj i reagovanje na
»BRZO« a komandnu ru¢icu za vuénu silu iz-
medu dveju crtica — vidi Sliku 13A.21.

13A.21 — Komandne rugice na sektorskim
oznakama

1. Komandna rugica za polozaj i reagovanje

2. Komandna ruéica za vucnu silu

3. Hvataljka podesivnog graniénika

4. Nareckane navrtke graniénika komandnih ruéica

2,

241

2.2.

PodeSavanje ¢eonog zazora balansne opruge

. Proveriti spoljni ¢eoni zazor balansne opruge

(3) SlI. 13A.22 i, ukoliko postoji i najmanji za-
zor, ukloniti dva zavrtnja sa Sestougaonom
rupom (8} iz klackajuée spone, olabaviti za-
vrtku sa Sestougaonom rupom sa strane ku-
Cista opruge (2), SI. 13A.27 i obratiti oslonu
navrtku (7) servisnim alatom (pokazanim na
SI. 13A.28) koliko je potrebno da se ukloni
sasvim Ceoni zazor. Ne preterati u pritezanju,
jer ¢e se Ceoni zazor opet pojaviti.

Ako se zazor ne moze da otkloni podesava-
njem oslone navrtke, skinuti sklop balansne
opruge kako. Tada proveriti unutranji ¢eoni

2.4.

3.

4.1.

4.2.
4.3.

4.4.

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

zazor balansne opruge, pa ako je potrebno
izbiti &iviju (5) i zavrtati vreteno sa peturkom
(4) u viljusku gornje poluge (6) sve dok se
ne ukloni sasvim ¢éeoni zazor i opruga se te-
sno obrée rukom.

Ukucati €iviju (5) kroz pogodni otvor u viljuski
gornje poluge (6) u prvi susedni prorez na
kraju vretena sa pecurkom (4).

. Postaviti sklop balansne opruge u poklopac

podizata pos$to se najpre proveri da je upor-
na podloska (1) pravilno postavijena na pred-
njem kraju cilindra.

Pritezati oslonu navrtku (7) sve dok se Ceoni
zazor potpuno ne ukloni. Ne preterati u pri-
tezanju, jer ¢e se inaCe zazor opet pojaviti.

Osigurati oslonu navrtku (7) pritezanjem za-
vrtke sa Sestougaonom rupom (Slika 13A.27)
ali ne preko 0,69—0,83 daNm. Ako se prete-
ra u pritezanju, unutradnja olovna kuglica ¢e
se spljostiti oko navoja oslone navrtke i ka-
snije skidanje navrtke ce biti teSko.

Pode3avanje ¢eonog zazora vratila podizaca

Potpuno pritegnuti zavrtke (3) SI. 13A.37 de
snog podiznog ramena i osigurati osiguravaju-
¢om podloskom. Pritezati zavrtke levog ramena
toliko da se podizna ramena tek slobodno kre-
¢u (upravo da padnu pod sopstvenom tezinom)
a da nema Ceonog zazora vratila, pa osigurati
osiguravajué¢om podloskom. Ako su zavrtke pre-
vide pritegnute, to ¢ée dovesti do nepraviinog
rada hidrauli¢nog sistema.

Podesavanje vertikalnih poluga za kontrolu
poloZaja i vuce

Skinuti kontrolni poklopac sa desne strane
centralnog kuciSta i proveriti pomeranja raz-
vodnika i njegovih prenosnih poluga da li ona
zadovoljavaju. Bilo kakva sputanost ili ograni-
¢enost kretanja moraju se najpre otkloniti
pre nego Sto se izvedu sledeca podeSavanja.

Skinuti sklop poklopca podizaca.

Olabaviti oslonu navrtku (1) SI. 13A.23 malog
ekscentra (3) na vertikalnoj poluzi (za kon-
trolu poloZaja) (13) i izvuéi ekscentar iz do-
dira sa viljuskom (14).

Postaviti komandne rucice na njihove oznake
na kvadrantu (Slika 13A.21) i ramena podizaca
u potpuno spuSten poloZzaj, pa tada proveriti
podeSenost dveju vertikalnih poluga (12) i (13)
pojedinacno pomodu ruénog dinamometra,
kako je pokazano na Sl. 13A.24. PodeSenost
je pravilna ako je potrebno 1,36 kg na kraju
poluge da se ona dovede tek u dodir sa Ge-

40
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Sl. 13A.22 — UzduZni presek sklopa balansne opruge
1. Uporna podioska 4, Vreteno sa pecurkom 7. Oslona navrtka
2. Sipka kontrole vuée 5. Civija 8. Zavrtka sa Sestougaonom rupom
3. Balansna opruga 6. Viljuska gornje poluge 9. Gumena ogrlica

Sl. 13A.23 — Otpustanje oslone navrtke vertikalne poluge
1. Oslona navrtka

12, Vertikalna poluga (kontrola vuée)
3. Ekscentar 13. Vertikalna poluga (kontrola polozaja)

Divian i=danmia
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lom proreza u konzolnom nosacu ovih poluga,
tj. da se postigne zazor od 0,1—0,6 mm (pre-
poru¢eno 0,2 mm). Potrebno podeSavanje vrSi
se odgovaraju¢om samoosiguravaju¢om navrt-
kom na vodicama opruga.

Ako vertikalna poluga moze da se privue

do ivice proreza konzolnog nosaca bez ikak-
vog pritiska, navrtka na odgovarajuéoj vodici
opruge treba da se otpusti. Ako je navrika
suviSe labava, bi¢e potreban veci pritisak od
propisanog da bi se vertikalna poluga privuklia
do ivice proreza, pa se navrtka mora priteg-
nuti da se postigne pravilno podeSavanje. Ne
treba da zbunjuje Cinjenica §to se podeSava-
njem navrtke vertikalna poluga primice ili od-
mice od ivice proreza.

NAPOMENA: — Sila od 1,36 daN odgovara sili
opruge razvodnika kada je sklop ugraden u trak-

tor.

5. PodeSavanje ekscentra

5.1.

Sa komandnim ruéicama i dalje na njihovim
oznakama na kvadrantu (Slika 13A.21) i sa
ramenima podizata u potpuno spuStenom po-
loZaju, obrnuti mali ekscentar (3) tako da ¢vr-

5.2.

5.3.

sto dodiruje viljuSku za kontrolu poloZaja i
pritegnuti osiguravaju¢u navrtku momentom
od 0,69—0,83 daNm, pazeci da se pritom ne
obrée sam ekscentar.

Proveriti podeSenost pomeranjem komandne
ruCice za polozaj i reagovanje u oblast reago-
vanja (»REAGOVANJE«)}: €im rugica napusti
polozaj »BRZO«, donji deo vertikalne poluge
(13} treba da pocne da se pomera unazad.

Postaviti sklop poklopca podizaca.

6. Podesavanje dvokrake poluge razvodnika

6.1.

6.2.

Dvokraka poluga se podeSava pre ugradnje
pumpe u traktor, s obzirom da nije vezana za
potiskiva¢ (potiskiva¢ se na nju oslanja).

Pritezati/otpus$tati samoosiguravajuéu navrtku
(5) SI. 13A.39 tako da se gornji kraj dvokra-
ke poluge ovlas osloni na zareze tela vodice.
Pre podeSavanja treba proveriti uglovnu
ispravnost vodice (vidi Sklapanje pumpe hid-
raulika).

Postaviti desni poklopac za kontrolu na cen-
tralno kuéiste (kroz ovaj otvor se podeSava
dvokraka poluga).

Sl. 13A.24 — Podesavanje vertikalne poluge

4. Navrtka
5. Navrtka

12. Vertikalna poluga (kontrola vuce)
13. Vertikalna poluga (kontrola polozaja)

Fa¥al
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7. PodeSavanje granicnika komandne ruéice za komandnu rucicu za poloZaj i reagovanje
poloZaj i reagovanje pazljivo nadole kroz oblast reagovanja (»RE-
3 B AGOVANJE«) sve dok donje poluge ne poénu
Pre no Sto se otpoCne sa ovim podeSavanjima da se podizu. Zatim, pomerati komandnu ru-
treba cbaviti sledece: Cicu nagore sve dok donje poluge ne poénu
(a) Proveriti da je centralno kuciste napunje- da se spustaju veoma sporo i u tom poloZaju
ho uljem. rucice osloniti donji grani¢nik uz donju ivicu
N o . rucice i pritegnuti navrtku graniénika na
{b) Prikaciti teret od priblizno 400 kg — il 0,7—0.8 daNm.
trobrazdni 30 cm IMT plug — na kraju
donjih poluga. (300 kg ili dvobrazdni IMT 8. PodeSavanje taruéih podloski komandnih
plug kod IMT-558 traktora). rucica
(c) PodeSavanje treba izvoditi pri broju obrta i .
motora od 400—600 min—. Taruca podloska na kvadrantu treba da se
‘ . podesi tako da se komandne rugice pokreéu
(o} Postaviti komandnu rugicu za vuénu siiu
na ili ispod oznake na kvadrantu.
{e) Proveriti da li su donje poluge i lanci pra-
vilno postavijeni.
(f) Pokrenuti motor i pokretanjem komandne
rucice za polozaj i reagovanje po kvadran-
tu podizati i spuStati teret da bi se od-
stranio vazduh iz sistema.
7.1. PodeSavanje grani¢nika za transport. Skinuti

sa centralnog kuéista dugacku zglobnu oso-
vinicu i na njeno mesto postaviti Sipku preé-
nika 19 mm.

Pokrenuti motor i povlagiti na gore komandnu
rudicu za polozaj i reagovanje sve dok se
postigne rastojanje od 296 mm (320 mm za
traktor} izmedu ose Sipke i ose osovinice u
ramenu podizaga Sl. 13A.25. Merenje treba da

Sl. 13A.26 — Pode3avanje graniénika za transport
(gornjeg) i graniénika za reagovanje (donjeg)

1. Graniénik za transport (gornji graniénik)
2. Grani¢nik za reagovanje (donji graniénik)
3. Osiguravaju¢a navrtka
4. Osiguravaju¢a navrtka

glatko i lako a da pritom jo§ uvek ostaju na
svom mestu na kvadrantu. Ove taruée podloske
ne treba podmazivati nikakvim uljem ni mascu.
Ako dode do preteranog prilepljivanja, kva-
drant i podloske se mogu premazati kolidalnim
grafitom kako bi se time ovo prilepljivanje
sprecilo. Podloske treba da budu podeSene
tako da se komandna rucica pomera glatko
kada se na nju deluje silom od 1,36%0.11 daN.

Sl. 13A.25 — PodeSavanje graniénog polozaja
za transport

je 8to preciznije i, ako se Zeli, sekatem se BALANSNA OPRUGA

moZe urezati oznaka na ramenu podizada i

poklopcu podizata za docnija podeSavanja. RASKLAPANJE

Pritegnuti grani¢nik za transport (1) Sl. 13A.26 1.

na 0,7 do 0,8 kpm tako da je oslonjen na
zadnju ivicu ru€ice u ovom poloZaju.

Ukloniti dve navrtke (1) Sl. 13A27 i dva za-
vrtnja sa Sestougaonom rupom, koji vezuju
klackajuéu viljusku.

7.2. PodeSavanje graniénika za reagovanje. Ola- 2. g[iat;g\'&itzi;avrtku sa Skes"F(v);Jgaonom rupom (2)
baviti navrtku grani¢nika za reagovanje (do- : 27 sa strane kucista opruge.
njeg graniénika) {2) Sl. 13.A26. i pomeriti 3. Povuéi unazad gumenu ogrlicu (1) SI. 13A.28.

Prvo izdanie

Fa¥l
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Sl. 13A.27 — Skidanje navrtke klackajuée spone

1. Navrtka
2. Zavrtka sa Sesteugaonom rupom

4. Odvrnuti oslonu navrtku (2) balansne opruge
poklopca podizata pomoc¢u servisnog alata
kako je pokazano na Si. 13A.28.

5. lzvuci sklop balansne opruge kako je pokazano
na SI. 13A.29.

6. lzvuci upornu podlosku (1) SI. 13A.22 iz poklop-
ca podizaca.

Sl. 13A.28 — Skidanje oslone navrtke balansne
opruge

1. Gumena ogrlica
2. Oslona navrtka

7. Ukloniti gumeni &ep (2) SI. 13A.30 iz viljuske
gornje poluge (2).

8. lzbiti &iviju (4) i odvrnuti viljusku (2) —
SI. 13A.30.
9. Skinuti gumenu ogrlicu (5), oslonu navrtku

{(6), balansnu oprugu (7) i sedidte opruge (8)
sa vretena sa pecurkom (9) — Sl. 13A.30.

Sl. 13A.29 — Vadenje sklopa balansne opruge

PODESAVANJE | SKLAPANJE

1. Postaviti sediSte opruge (8), balansnu oprugu
(7) i oslonu navrtku (6) na vreteno sa pedur-
kom (9) — Si. 13A.30.

2. Zavrtati vreteno sa pecurkom a u viljusku
gornje poluge SI. 13A31 sve dok se &eoni
zazor (»unutradnji Ceoni zazor«) potpuno ne
ukloni i opruga se tesno obrée rukom.

3. Utisnuti civiju (4) Sl. 13A.30 kroz pogodni
otvor u viljuski gornje poluge u prvi susedni
prorez na kraju vretena sa pecurkom. Postaviti
gumeni ¢ep (3) u viljusku.

Sl. 13A.30 — lzgled rasklopljenog sklopa balansne
opruge

. Klackajuéa spona

. Viljuska

. Gumeni cep

Civija

. Gumena ogrlica

. Oslona navrtka

. Balansna opruga

. Sediste opruge

. Vreteno sa pecéurkom

22
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4. Staviti upornu podlosku (1) Sl. 13A.22 u poklo-
pac podizaca tako da je otvor podloske cen-
triran sa otvorom u kuéistu za prolaz Sipke
kontrole vuce (2).

5. Postaviti sklop balansne opruge u poklopac
podizacCa, pos$to se najpre proveri da je uporna
podloska pravilno postavljena (centrirana) da
prihvati Sipku kontrole vuce.

Sl. 13A.31 — Podesavanje vretena sa pecurkom
balansne opruge

6. Pritezati oslonu navrtku (2) SI. 13A.28 sve dok
se ceoni zazor {»spoljasnji ¢eoni zazor«) pot-
puno ne ukloni. NE PRETERATI U PRITEZANJU,
jer ¢e se inaCe zazor opet pojaviti.

7. Pritegnuti zavrtku sa Sestougaonom rupom (2}
Si. 13A. 27 sa strane kucista opruge, ali ne
preko 0,47—0,75 daNm; ako se pretera u
pritezanju, unutran$ja olovna kuglica ¢e se
spljostiti oko navoja oslone navrtke i kasnije
skidanje navrtke bi¢e tesko.

8. Postaviti gumenu ogrlicu (1} Sl. 13A. 28.
9. Postaviti klackajuéu viljusku i vezati je sa dva

zavrtnja sa Sestougaonom rupom i dve navrtke
(1) SI. 13A.27.

SKLOP POKLOPCA HIDRAULICNOG PODIZACA
RASKLAPANJE

Skinuti sediste traktora.

2. Odvojiti elektiriéne vodove od razvodne kleme
vezane za centralno kuéiste i osloboditi snop
vodova od drzalica.

3. Skinuti rascepku i osovinicu koji vezuju po-
dizne poluge za ramena podizada.

4, Ukloniti dve zavrtke i opruzne podloske koje
vezuju kapu uljnog voda za poklopac hidrau-
licnog podizaga, zatim izvuéi kapu (1) i verti-
kalnu cev (2) Sl. 13A.32. Obratiti paznju na

POGLAVLIJE 13
ODELJAK A

gumene prstenove (»O« prstenove) na oba
kraja vertikalne cevi, koji je zaptivaju u
pumpi i u kapi.

5. Ukloniti Sest zavrtki koje vezuju desni poklo-
pac otvora za kontrolu za centralno kudiste i
skinuti poklopac.

Sl. 13A.32 — Vadenje cevi uljnog voda

1. Kapa
2. Cev uljnog voda

= e o
Sl. 13A.33 — Podbogéivanje dvokrake poluge
razvodnika

6. Podbogiti dvokraku polugu razvodnika unazad,
dalje od vertikalnih poluga (pomoéu proboj-
ca ili odvrtaca) Sl. 13A.33.

7. Ukloniti 13 zavrtki koje vezuju poklopac hi-
draulitnog podiza¢a za centralno kuéiste.

8. Staviti servisni alat na uvrtanj sediSta tra-
ktora na poklopcu hidrauli¢nog podizaca.

9. Odvoijiti poklopac hidrauli¢nog podizaca od
centralnog kucéista kako je pokazano na Sl.
13A.34 i postaviti servisni alat i poklopac
kako je pokazano na Sl. 13A.35.

10. Ukloniti zavrtku sa Sestougaonom rupom sa
poklopca podizaga, kako je pokazano na SI.
13A.36, pomeriti komandne rudice da budu

Prvn i7danio
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Sl. 13A.34 — Skidanje poklopca hidrauliénog

podizaéa

1. Alat (prvi deo)

2. Alat (drugi deo)

<

Sl. 13A.35 — Poklopac hidrauli¢nog podizaéa
— skinut

11.

12.

naspram oznaka na SPOLINJEM KVADRANTU,
zatim pazljivim manevrisanjem izvuéi sklop
kvadranta i vratila iz poklopca hidrauli¢nog
podizaca.

Ukloniti €etiri navrtke i uvrinja koji vezuju
sklop cilindra podizaga (9) Sl. 13A.37 za po-
klopac podizaca.

Odvoijiti cilindar i sklop limene konzole zajed-
no sa kulisom i vertikalnim polugama. Obra-

FCETRE

-

Sl. 13A.36 — Odvrtanje zavrtke sa $estougaonom

IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755

Mumv‘vmww-“ .

rupom vratila kvadranta

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

titi paznju na gumeni »O« prsten koji zaptiva
ulazni otvor u poklopac podizaca.

Osloboditi osiguravajuéu podlosku, zatim uklo-
niti dve zavrtke (3) Sl. 13A.37, i podlosku
koji vezuju svako podizno rame (4) za po-
dizno vratilo (5). Odvojiti podizna ramena od
vratila 1 izbiti podizno vratilo iz poklopca
podizaca.

Skinuti unutrasnje i spoljasnje c¢aure (6),
medusobno odvojene gumenim »Q« prste-
novima (7).

Ukloniti navojni ¢ep (14) sa leve strane po-
klopca podizata i zavrtku sa Sestougaonom
rupom sa osovinice kulise (15). lzvuéi oso-
vinicu (15} iz poklopca podizaca, zatim uklo-
niti ostatak prenosnog poloZaja (10, 11) iz
poklopca podizaca.

Izneti izbrazdanu ¢auru (8) i klipnjadu (2) iz
poklopca podizaca.

lzvuéi klip (2} Sl. 13A.38 iz cilindra (1) paz-
ljivim udaranjem otvorenog kraja cilindra o
komad nekog drveta.

Odvojiti sklop limene konzole od cilindra
uklanjanjem dva zavrinja i podloski.

Ukloniti samoosiguravajuéu navrtku na vo-
vodici opruge (4) SlI. 13A.24 sklopa vertikal-
ne poluge za kontrolu polozaja i izvuéi vodicu
opruge unazad iz limene konzole i, istovre-
meno, skinuti vodicu sa &ivije poluge. Skinuti
vodicu opruge, oprugu i sklop poluge za
kontrolu poloZaja.

Sliéno kao u tacki 19. ukloniti sklop poluge
za kontrolu vude, vodicu opruge i oprugu.

A
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. Rascepka

. Klipnjaca

. Zavrtka

Podizno rame

Podizno vratilo

Caura

. Zaptivni »O« prsten

. Izbrazdana ¢aura sa krakom

PNOUIAWN =

SKLAPANIE

1. Postaviti sklop poluge za kontrolu poloZaja i
sklop poluge za kontrolu vuéne sile na limenu
konzolu Sl. 13A.37. Sklopiti opruge i vodice
opruga sabijajuéi oprugu i uvlaceéi po jednu
vodicu kroz prednji otvor u limenu konzolu, a
zatim navréuéi samoosiguravajuéu navrtku
(4) za nekoliko obrta. Uhvatiti samoosigura-
vajucéu navrtku steznim kljeStima i povuéi je

unazad sve dok vodica opruge

da se uvuée u otvor na zadnjem defu limene
konzole i, istovremeno, namakne na C¢iviju

vertikalne poluge.

2. Sklopiti klip u cilindar.

Primedba: Zazor izmedu cilindra i klipa treba da podizaéa
bude 0,093—0,036 mm (kod novog). Procep klip- 1. Cilind o
nog prstena treba da je 0,05—0,20 mm kada je . Klli;l;n ar 4. Civija

Sl. 13A.37 — Sklop poklopca hidrauliénog podizaca
9. Sklop cilindra podizaca
10. Kulisa (kontrole vuce)
11. Kulisa (kontrole polozaja)

12. Prenosne poluge (kontrole vuce)

13. Prenosne poluge (kontrole poloZaja)

14. Cep sa navojem
15. Zavrtka

ne bude mogla

Sl. 13A.38 — lzgled rasklopljenog sklopa cilindra

prsten utisnut u cilindar pre¢nika 83+0.035 mm, 3. Klipnjaga

5. lzbrazdana €aura sa krakom

Prvo izdanie

N



POGLAVLIE 13

ODELJAK A IMT RADIONICKI PRIRUCNIK br. 019755
3. Vezati sklop limene konzole za cilindar (9) 16. Postaviti vertikalni uljni vod sa gumenim
sa dva zavrtnja i podloSkama. (»O«) prstenovima na oba kraja i staviti kapu.
L L . Vezati kapu dvema zavrtkama i opruznim po-

4. Staviti klipnjacu (2) i |zbr_azcjanu cauru sa dlogkama, pritegnuti momentom od 6—7 daNm
krakom (8) u poklopac podizaca. —_ Sl 13A 32.

5. Postaviti unutrasnje i spoljasnje Caure (6) me- 17. Vezati podizne poluge za ramena podizaéa.
dusobno razdvojene gumenim »O« prsteni- 18. Ukloniti podboéni (probojac, odvija¢ ili sl.)
ma (7). ;

sa dvokrake poluge razvodnika.

6. Staviti podizno vratilo (5) u poklopac podizaca 19. Postaviti poklopac otvora za kontrolu na cen-
i izbrazdanu €auru (8) poravnavajuci glavne tralno kuciste i vezati ga sa Sest zavrtki.
(pojacane) Zljebove na vratilu i u izbrazdanoj
dauri. 20. Spojiti elektricne vodove za razvodnu klemu

na centralnom kuéistu, a zatim obezbediti

7. Staviti podizna ramena (4) na podizno vratilo, snop vodova stezaljkama.
poravnavajuéi glavne (pojacane) »ljebove na . -
vratilu i u ramenima. Vezati svako podizno 21. Staviti sediste traktora.
rame podloskom, dvema zavrtkama i osigu-
ravaju¢om podloskom. Potpuno pritegnuti za-
vrtke desnog podiznog ramena i osigurati PUMPA H|DRAUL|KA
osiguravajuéom podloskom. Pritezati zavrtke
levog ramena toliko da se podizna ramena RASKLAPANJE
tek slobodno kreéu (upravo da padnu pod
sopstvenom tezinom), a da nema &eonog za- 1. Ispustiti ulje iz centralnog kuéista.
zora vratila, pa osigurati osiguravaju¢om pod- 2. Rastaviti traktor izmedu menjada i central-
loskom. nog kuéista.

8. Postaviti sklopove kulise za kontrolu vuce i 3. Skinuti mali poklopac (kapu) na poklopcu
kulise za kontrolu polozaja sa valj¢i¢éima (12) hidraulicnog podizaca i izvaditi vertikalnu
i (13) u poklopac podizaca. Sklopiti osovinicu cev pazeCi na zaptivne prstenove (»O«) pr-
kuglice (15) u poklopcu podizata i vezati je stenove.
zavrtkom sa Sestougaonom rupom. Zavrnuti 4. Skinuti dve &ivije za odrZavanje pumpe u
navojni Eep sa leve strane poklopca podizaca. centralnom kuéistu i izvaditi pumpu iz cen-

9. Sklopiti sklop kvadranta i vratila — sa obema tralnog kucista.
komandnim ru€icama postavljenim naspram 5. Skinuti podesivu navrtku (5) SI. 13A.39 sklo-
oznaka na SPOLINJEM KVADRANTU — u po- pa dvokrake poluge i skinuti sklop dvokrake
klopac podizata i vezati zavrtkom sa Sesto- poluge sa potiskivagem (1).
ugaonom rupom Si. 13A.36. 6. Ukloniti 8est zavrtki i &etiri opruzne pod-

10. Podesiti taruée podloske komandnih rugica loske (2) koje vezuju konzolnu vodicu dvo-
kako je prethodno objasnjeno. krake poluge (3), ulazni poklopac pregistaca

11. Postaviti sklop cilindra (9) i limene konzole ulja (6) i .ku0|ste (7) za pumpu. Od\_/ou’u _kon-
u poklopac podizaa i vezati sa &etiri za- z’c.>vlnu vodicu (.3)’ poklopac (6), Zapt'ka.' k,u'
vrtnja i navrtke pritegnuti  momentom C'.Ste (7), -zajedno sa sklopom pretistaca
9—10 daNm. Obratiti paznju na gumeni »O« ulja (4).
prsten koji zaptiva ulazni otvor u poklopcu 7. lzvuéi potisnu Sipku razvodnika (1) Sl. 13A.40,
podizaca. razvodnika (2) spoljnu podlosku (4), zadnju

12. lzvrSiti podeSavanja poluga za kontrolu polo- zaptlv'nu poc_ilosku (5) Upusni otstojnik (6) i
Zaja i kontrolu vucéne sile i ekscentra kako srednju zaptivnu podlosku (7).
je prethodno objasnjeno. 8. Skinuti veznu Zicu, poloZajnu zavrtku (12) i

13. Staviti novu zaptivku za poklopac hidraulié- uskocnik (13), pa 1Zvucl sklop tela oscila-
nog podizaa na centralno kudiste. tora (3) prema prednjem delu pumpe.

14. Podboditi dvokraku polugu razvodnika unazad 9. Skinuti odstojni!< visokog pritis|.<a (du?i] (9)
{probojcem ili sekagem ili sl.) da ne smetaju sa dva ”,O“ zaptivna prstena (S) i (10), i pred-
vertikalnim polugama u poklopcu podizaca nju zaptivau podiosku (11).

Sl. 13A.33 i manevrisanjem postaviti sklop 10. Da se rasklopi sklop tela oscilatora, paZljivo
poklopca hidrauliénog podizata u centralno izvuéi unutradnji uskoénik (48), Sl. 13A.41 i
kuéiste. pustiti potisnu Sipku (povratnik) (49) i opru-

15. Vezati poklopac podizata za centralno kudi- gu da se pomole, a zatim i osloni disk (51).

Ste sa 13 zavrtki pritegnuti momentom od
6—7 daNm.

Skinuti unutradnji uskoénik (54) iz Zljeba na
prednjem kraju cilindra.

26

Pwvna ivdania
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Sl. 13A.39 — Sklop hidrauli€éne pumpe
. Sklop dvokrake poluge razvodnika

. Zavrtka

. Konzolna vodica

Sklop preéistaca ulja

. Podesivna navrtka

. Poklopac

. Napojno kuéiste

11. lzvuéi rascepku (42) Sl. 13A41 i skinuti

ozljebljen u spojnicu (43) vratila pumpe.

12. Ukloniti 4 navrtke i podlodke i razdvojiti
sklop prednjeg poklopca pumpe (7) Sl. 13A.42,

13.

14.

15.

17.

18.

ODELJAK A

Probojem obeleZiti oba sklopa bo¢nih ko-
mora ventila (5) i susedne delove sklopova
prednjeg i zadnjeg poklopca pumpe (1) i (7),
kako bi se mogao utvrditi njihov pravilan po-
lozaj pri sklapanju.

Izvuci dve komore ventila (2) Sl. 13A.43 sa
njihovih uvrtanja u zadnjem poklopcu pumpe
(1), zajedno sa prednjim kliznim kamenom i
klipovima, zahvatnim prstenom sa klackali-
com, i zadnjim kliznim kamenom.

Odvojiti komore ventila (5) od klipova (6) i
skinuti klizne kamene (3) sa klipova.

Izvuéi sklop bregastog vratila (2) Sl. 13A.44 iz
sklopa zadnjeg poklopca pumpe (1).

lzgled delova sklopa pumpe prikazan je na
Sl. 13A.44.

Skinuti sklop sigurnosnog ventila i zaptivni
»O« prsten sa sklopa zadnjeg poklopca pumpe.

Rasklopiti komore ventila skidanjem usko&ni-
ka (1), SI. 13A.45, zaptivhog »O« prstena,
Cepa (2), opruge ispusnog ventila (3), ispu-
snog ventila (3}, ispusnog ventila {4), opruge
upusnog ventila (5) i upusnog ventila (6).

Sl. 13A.40 — Izgled rasklopljenog razvodnika pumpe i oscilatora

. Potisna Sipka razvodnika

. Razvodnik

. Sklop tela oscilatora

. Spoljna podloska

. Zaptivna podloska (zadnja)

NRWN =

6. Upusni otstojnik
7. Zaptivna podloska (srednja) 11. Zaptivna podloska (prednja)
8. Zaptivni »O« prsten
9. Otstojnik visokog pritiska (duzi) 13. Uskoénik

10. Zaptivni »O« prsten
12. Polozajna zavrtka

14. Klackalica oscilatora

Prvo izdanie

nw
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Sl. 13A.41 — lzgled rastavljenog sklopa hidrauliéne pumpe

. Sklop dvokrake poluge razvodnika
. Potisna Sipka razvodnika

Uvrtanj

. Konzolna vodica
. Zavrtka

. Navrtka

. Podloska

. Zaptivne podlogke razvodnika
. Otstojnik

. Zaptivni »O« prsten

. Razvodnik

. Graniéni prsten

. Otstojnik visokog pritiska
. Upusno kuciSte precistaca ulja
. Zaptivka

. Poklopac

. Zavrtka (M6.12)

. Zavrtka (M6x35)

. Opruzna podloska

. Sklop sigurnosnog ventila
. Zadnji poklopac pumpe

. Cep

. Zadnji klizni kamen

. Komora ventila

. Klip

. Klipni prsten

. Prednji klizni kamen

. Prednji poklopac pumpe

. Zaptivni »O« prsten

. Upusni ventil

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

41

42,
43.
44,
45.
46.
47.
48,
49,
50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.

Opruga upusnog ventila
Ispusni ventil

Opruga ispusnog ventila
Zaptivni »O« prsten
Cep

Uskoé€nik

Cep

Bregasto vratilo pumpe
Uvrtanj

Navrtka

Rascepka

Ozljebljena spojnica
Zahvatni prsten
Osovinica

PoloZajna zavrtka
Klackalica

Uskocénik

Potisna Sipka oscilatora (povratnik)
Opruga

Oslona podloska

Telo oscilatora
Uskoénik

Uskoénik

Caura

Zaptivni »O« prsten
Sklop predistaca ulja
Zaptivka

Podlogka

Zavrtka

Cep

(51}

Dvirmn 1ordami~
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SKLAPANJE

1. Postaviti zaptivni »O« prsten i sklop sigur-
nosnog ventila (8) SI. 13A.42 na sklop zad-
njeg poklopca pumpe (1).

Sl. 13A.43 — Rastavljanje komora ventila

. Sklop zadnjeg poklopca pumpe
. Komora ventila

. Bregasto vratilo

. Zadnji klizni kamen

. Zahvatni prsten

. Prednji klizni kamen

Sl. 13A.42 — Skidanje prednjeg poklopca pumpe

U WN =

1. Sklop zadnjeg poklopca pumpe
5. Komora ventila

7. Sklop prednjeg poklopca pumpe
8. Sigurnosni ventil

9. Telo osiguraca

Sl. 13A.44 — Hidrauliéna pumpa rasklopljena

. Sklop zadnjeg poklopca pumpe 6. Klip

. Bregasto vratilo 7. Sklop prednjeg poklopca pumpe
. Klizni kamen 8. Sigurnosni ventil

. Zahvatni prsten 9. Telo oscilatora

. Komora ventila 0. Precistac

g W N =

-
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2. Postaviti sklop bregastog vratila u sklop zad- 10. Postaviti zadnju zaptivnu podlosku (5), upusni
njeg poklopca pumpe. odstojnik (6) i srednju zaptivhu podlosku (7)
3. Sklopiti u svaku komoru ventila: upusni na l_(r_aj razvodnika !2) i pazljivo k!_izno_ po-
ventil (6), SI. 13A.45, oprugu upusnog venti- stgvm sklop na_svole_mesto, V.OdeCl pritom
la (5), ispusni ventil (4), oprugu ispusnog ven- racuna _da ulgzm urezi razvod_mka budu po-
tila (3), Gep (2), zaptivni »O« prsten i usko- sta\_/IJ.enl_ hf)r_lzontalno k'ako b|_ se spregllo
&nik (1). zapinjanje ivica o zadnju zaptlvng podl’osk_u
(5) koja »lebdi« kada se razvodnik vraca iz

polozaja »prekidanja preopterecenja«.

11. Umetnuti spoljnu podlosku razvodnika (4) oko
zadnje zaptivne podloske (5).

12. Proveriti uglove konzolne vodice (A) SI.
13A.44 i popraviti ih ako je potrebno. Ugao
izmedu savijene nozice konzole i usisnog
kucista precistaca ulja treba da bude 90°, a
ugao izmedu povijenog vrha konzole i usi-

» snog kucCiSta precistata ulja treba da
O °,= bude 50°,

13. Staviti sklop precistata ulja (4), Sl. 13A.39
sa svojim upusnim kuéistem (7), zaptivku,
poklopac (6) i konzolnu vodicu dvokrake po-
luge (3) na pumpu. Vezati sa 3est zavrtki (2).

Sl. 13A.45 — lzgled rasklopljene komore ventila 14. Sklopiti telo oscilatora umetanjem usko&nika
1. Uskoé&nik (54}, SI. 13A.41, oslonog diska (51), zatim
2. Cep opruge (50), potisne Sipke (povratnika) (40)
3. Opruga ispusnog ventila i zadnjeg uskoénika (48).

4. Ispusni ventil

g Sg:‘;?l? “,‘g:t‘?;‘og ventila 15. Postaviti sklop dvokrake poluge (1} Si. 13A.39,

. Staviti nove klipne prstenove, ako je po-
trebno.

Sklopiti klizne kamene sa klipovima i posta-
viti sklopove klipova u komore ventila. Kli-
pove postaviti tako da Sire strane kulisa (u
odnosu na klip) dodu jedna prema drugoj
(vidi C na Sl. 13A.44). Postaviti zahvatni prst
sa klackalicom oscilatora izmedu klipova ta-
ko da je njegovo rame okrenuto prema dnu
pumpe.

Postaviti komore ventila na uvrtnje sklopa
zadnjeg poklopca pumpe (1), tako da su ra-
nije urezane oznake poravnate kako je po-
kazano na Sl. 13A.43.

Postaviti sklop prednjeg poklopca pumpe (7)
Sl. 13A.42, i vezati sa &etiri navrtke ravno-
merno pritegnute, dijagonalno (naspramno),
momentom od 6,9—7,6 daNm.

Staviti tri zaptivne podloske (5), (7) i (11)
Sl. 13A.40 na razvodnik. Zazor izmedu pod-
loski i razvodnika je 0,005—0,010 mm. Ski-
nuti zatim sve tri podloske sa razvodnika.

Umetnuti u komoru razvodnika pumpe pred-
nju zaptivnu podlosku razvodnika (11}, pred-
nji zaptivni »O« prsten (10), i odstojnik vi-
sokog pritiska (duZi) (9) zajedno sa drugim
zaptivnim »O« prstenom (8).

duzim krajem nagore i podesiti je priteza-
njem ili otpuStanjem podeSavajuci navrtke (5),
tako da se dvokraka poluga ovlad osloni o
zareze tela vodice.

PRIMEDBA: Veoma je vazno da se dvokraka po-
luga postavi duzim krajem nagore; inade moze

doéi

do preskakanja i zaglavijivanja potisne

Sipke.

16.

17.

Provuci sklop tela oscilatora kroz donji otvor
na prednjem poklopcu pumpe (29), spoljni
usko¢nik (53) i klackalicu oscilatora (47),
postavljeni koni¢ni kraj potisne 3Zipke (49}
tacno na sediSte unutar razvodnika. Vezati
klackalicu (47) poloZajnom zavrtkom (46) za
telo oscilatora (50) i osigurati je Zicom.

Postaviti spoljni usko¢nik {53) i njegov Zljeb
oko tela oscilatora.

Postaviti sklop hidrauliéne pumpe u central-
no kuciSte pazeéi da dvokraka poluga zauzme
poloZaj kako to Slika 13A. 33 pokazuje. Sa-
staviti menja¢ sa centralnim kuéiStem.

Napomena: Da bi se odgistio filter pumpe hidrauli-
ka treba skinuti poklopac koji se nalazi na levoj
zadnjoj strani centralnog kudista i kroz otvor iz-
vaditi filter.

~
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KONTROLA DELOVA HIDRAULICNOG
PODIZNOG SISTEMA

1.

Oprati delove u sredstvu za ciSéenje.
Sklop balansne opruge

Pregledati delove da se utvrdi da li su po-
habani ili o3teceni i zameniti ih ako je po-
trebno.

Sklop poklopca hidrauliénog podizaca

Pregledati sve delove da se utvrdi da li po-
kazuju znake habanja ili oSteéenja. Zameniti,
ako je potrebno, ostedene i pohabane delove.
Proveriti da cilindar i klip nisu zaparani ili
osteceni. Ako su klip ili cilindar preterano
zaparani, treba zameniti ceo sklop.

Proveriti klipne prstenove da li su poha-
bani ili o8teéeni i zameniti ih ako treba. Pri
montaZzi prstenova obratiti paZnju na me-

dusobni polozaj procepa (pod 120°).

Pregledati kalotu u izbradanoj Gauri sa kra-
kom u kojoj se oslanja kraj klipnjace. Uko-
liko ima znakova vecih deformacija ili oSte-
¢éenja zameniti je.

1.

12.

13.

14.

Proveriti osovinice sa to¢kiéima na kvadrantu,
kao i ekscentar na kulisi kontrole vude da
nisu oSteceni. Isto tako, pregledati valjcice
za kontrolu vuge i poloZaja.

Sklop hidrauli¢éne pumpe.

Pregledati sve delove da li su pohabani ili
oSteéeni i zameniti ih ako treba.

Zameniti sve uljne zaptivne prstenove.

Zameniti, ako je potrebno, leziSne Gaure bre-
gastog vratila pumpe.

Medusobno su zamenljive.

Pregledati da ventili i ventilska sedi$ta nisu
nagrizeni ili o8teéeni. Ako su sedista ventila
oSteCena moguce ih je popraviti i staviti
onda nove ventile. Posle obrade ventilskih
sedista, treba komore isprati te¢no$éu i osu-
Siti komprimovanim vazduhom.

Pregledati klipove ako su zaparani ili pohaba-
ni zameniti ih.

PazZljivo pregledati razvodnik. Ako su na
njemu uodljivi znaci otisaka zaptivnih podlo-
§ki, zameniti razvodnik i sve tri zaptivne pod-
loSke (obavezno se zamenjuju kompletno).

Pregledati valjciée dvokrake poluge razvod-
nika da nisu oStedeni.

FaWl
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ZUPCASTA PUMPA VISOKOG PRITISKA

OPSTE

Smestena je u centralnom kuéi$tu iznad hidra-
ulicne pumpe na posebnom nosagu. Konstruisana
je za trajni pritisak od 160 bar i za opseg obrta-
ja od 500 do 3500 min—".

Automatska kompenzacija aksijalnog zazora
bazira se na hidraulitkoj ravnotezi pokretnih de-
lova. Iglidasta lezista visokog kvaliteta i potpuno
rastereCen mehanizam od radijalnih i aksijalnih
sila koje deluju na pogonsko vratilo, obezbeduju
pumpi dug radni vek, ¢ak i pri stalnom radu pod
visokim pritiskom.

RAD PUMPE:

Okretanjem pogonskog zup&anika stvara se
potpritisak na usisnoj strani pumpe pa ulje ispu-
njava meduzublja koja ga prenose u oblast poti-
skivanja. Lezidne &aure su pokretne u odnosu
na kuéicu pumpe i montirane su sa veoma ma-
lim zazorom. Ceona strana zadnje ¢Caure, okre-
nuta prema zadnjem poklopcu, povezana je jed-
nim kanalom sa potisnim vodom, tako da ulje pod
pritiskomb deluje na povrsinu &aure, izmedu
zaptivki, koja je tako dimenzionisana da je sila
{(F) koja ¢auru potiskuje prema zup&aniku nesto
vec¢a od sile (F1) koja Gauru razdvaja od zupla-
nika. Odnos ovih sila je tako odabran da ne moze
do¢i ni do razdvajanja &aure i zupc€anika, ni do
zaribavanja na kliznoj povr&ini Gaure.

Radijalna sila pritiska ulja, preko zup&anika,
pomera Caure prema usisnoj strani kuédice, tako
da se mogucnost za stvaranje procepa svodi na
minimum. Isto tako, radijalni zazor izmedu zup-
Canika i kuéice praktitno ne postoji zbog znat-
nog zazora u leZidtima zup&anika pa je time na
ovom mestu eliminisano strujanje ulja iz potisnog
voda u usisni.

Povezivanje prostora ispred simeringa sa usis-
nim vodom je tako izvedeno da promena pritiska
u njemu veoma malo zavisi od pritiska u potisnom
vodu, broja obrtaja pumpe i visokoziteta ulja.
Ekstremne vrednosti pritiska u ovom prostoru
su takve da je za deklarisane uslove rada obez-
bedeno sigurno zaptivanje kako u pogledu cu-
renja ulja spolja, tako i u pogledu usisavanja
vazduha.

Sl. 13A.46 — Pumpa pomoéne hidraulike

1. Ploéa zadnja

3. Zupcanik gonjeni
7. Meduzupéanik

10. Pogonski zupéanik
13. Plo¢a odstojna
14. Ploca prednja

18. Pumpa zupéasta

NAPOMENA:

Pri zameni pumpe voditi raduna o smeru obrtanja
pogonskog zupéanika. Na poklopcu pumpe sa gor-
nje strane, nalazi se plocica sa strelicom.

RASKLAPANJE

1. Skinuti zupéastu pumpu sa nosaca.
2. Ukloniti zavrtnje (12) sl. 13A. 47 sa poklopca
(2) pumpe (1)

Skinuti poklopac pumpe sa simeringom (3) i
uskoénikom (4).

Izvuéi prednju lezidnu Gauru (5).
Izvuci pogonski (7} i gonjeni zup&anik (9).
6. lzvuci zadnju lezisnu dauru (10).

w

o &

SKLAPANJE | KONTROLA

Proveriti igliCaste lezajeve (13) u &aurama (ko-
mada 4} i zaptivke (6 i 7).

Sklapanje se vrsi obrnutim redom od rasklapanija.

NAPOMENA:

Ukoliko se ugraduje nova pumpa ne sme se vr-
8iti nikakvo ispiranje jer je pumpa spremna za
upotrebu.

I»Ya)
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7

5

Sl. 13A.47 — Pumpa u rasklopljenom stanju

. Telo pumpe

. Poklopac pumpe

. Simering

. Uskoénik

. Prednja lezi$na ¢aura
. Gumena zaptivka

. Gumena zaptivka

~NOUTRWN=

8. Pogonski zupéanik
9. Gonjeni zupéanik
10. Zadnja leZisna €aura
11. Prirubnica

12. Zavrtanj

13. Iglicasti lezaj

RAZVODNIK POMOCNE HIDRAULIKE

OPSTE

Pokretanjem komandne rugice napred-nazad odvo-
di se ulje u radne cilindre na orudima sa jedne
ili druge strane klipa. Kada je rugica u srednjem
polozaju kretanje klipa se zaustavlja. Na razvod-
niku se nalazi slavina. Povezana je jednim crevo-
vodom za radni cilindar na orudu a drugim za
traktor (rezervoar). Ventil sigurnosti se pode-
8ava na odredeni pritisak koji mora da se kon-
troliSe pomoéu manometra koji se postavlja na
brzorazdvojive spojnice.

PODACI
— Nominalni protok 40 |/min
— Opseg podesavanja

ventila sigurnosti 70—180 bar

— Temperatura u radnom pogonu 70°C
— Ventil sigurnosti

se podeSava 160 bar

RASKLAPANJE

1. Odviti 2 vijka (1) sl. 13A.48 i skinuti podsklop
rucice (2).

2. Odviti 2 vijka (4) i skinuti poklopac (5).

Prvo izdanje
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3. lzvuéi klip (komplet) sl. 13A.49.
4. Odviti (usadnim-klju¢em) podsklop sa opru-

gom sl. 13A.50.

Izbiti elasticnu ¢iviju sl. 13A.51.

Odvrnuti viljusku sl. 13A.52.

7. Odvrnuti 5 navrtki (15) sl. 13A48 i izvrSiti
odvajanje podsklopa sigurnosnog ventila (18)
i izlazne ploce (16).

8. Skinuti kapu (6) sl. 13A.53 a potom odvrnuti
drza¢ opruge (10). Odvrnuti sediste ventila (14).

oo

SKLAPANIJE

Pre pocetka postupka sklapanja razvodnika mora
se izvrSiti kontrola delova.

Najbitnije je zameniti zaptivke koje se izlazu ve-
éim optereéenjima.

To su obicéno zaptivke na klipu razvodnika, zaptiv-
ka u sklopu velike opruge i spoju viljuske i klipa.
Sklapanje obaviti obrnutim redosledom od raskla-
panja.

PODESAVANJE VENTILA SIGURNOSTI

Na brzorazdvojivu spojnicu postaviti manometar.
PodeSavanje pritiska ventila sigurnosti obaviti
tako 8to se pomera vijak (7) na sl. 13A.53 a ujed-
no kontrolise manometar.

Pritisak podeSavanja je 160 bar.

Posle podeSavanja pritegnuti navrtku (8) i opet
videti pritisak na manometru.

ERe

Sl. 13A.48 — Razvodnik pomoéne hidraulike

Vijak

. Ruéica — podsklop
. Podlogka

Vijak

Poklopac

Podloska

. Zaptivka

Klip — razvodni

. Oslonac

PENP LA LN

N

10. Granicnik

11. Opruga

12. Elasticéna civija

13. Graniénik

14. Zavrtanj

15. Navrtka

16. Izlazna ploéa

17. Podsklop tela

18. Podsklop sigurnosnog ventila.

RDevvin i2dania
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Sl. 13A.49 — lzvlaéenje klipa

Sl. 13A.50 — Odvijanje podsklopa sa oprugom Sl. 13A.52 — Odvrtanje viljuske
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Sl. 13A.53 — Podsklop sigurnosnog ventila

\\
;_i
“\\1

1. Telo podsklop 6. Kapa 11. Zaptivka

2. Opruga 7. Vijak 12. Opruga

3. Klip 8. Navrtka 13. Zatvaraé

4. Zacepni zavrtanj 9. Zaptivaé 14. Sediste ventila
5. Zaptivka 10. Drza¢ opruge

Prvo izdanije oY =3
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ODELJAK A IMT RAD!IONICK! PRIRUCNIK br. 019755
KARTA DIJAGNOZA KVAROVA
KVAR MOGUCI UZROK | OTKLANJANJE
|
Podiza¢ ne podize a) Poklopac podizata ugraden @ Ugraditi poklopac podizaca pra-
orude tako da su vertikalne polu- @ vilno.

b)

c)

d)

€)

f)

h)

9)

i) Tezina oruda je previSe veli- |

ge smesStene iza valjCi¢a
dvokrake poluge razvodnika.

Razvodnik blokiran.

Propustanje (curenje) ulja.

Polomljene, savijene ili oSte-
¢éene prenosne poluge.

Sigurnosni ventil neispravan.

Polomljeni ili osteéeni delovi

pumpe.

Ramena podiza¢a blokirana.

Cilindar podizaca ne radi.

ka za podiza¢.

Skinuti boéni poklopac na central-
nom kuéistu i proveriti pomeranje
razvodnika. Ukoliko je blokiran, iz-
vaditi pumpu pronaéi uzrok i otklo-
niti ga.

Skinuti bo¢ni poklopac i proveriti
sistem u radu. Proveriti cilindar
podizata, vertikalnu cev uljnog
voda, razvodnik i bo€ne komore
ventila pumpe. Zameniti zaptivne
prstenove gde je to potrebno.

Skinuti botni poklopac i ustanoviti
da Ii prenosne poluge pomeraju
razvodnik unapred kada se rucica
komande za poloZaj podiZze. Ako ne,
skinuti poklopac podizaca i utvr-
diti uzrok.

Proveriti ventil u radu i, prema po-
trebi, podesiti ga ili zameniti.

Biée obi¢no praéeno bucénim radom
pumpe.

Podesiti zavrtke na krajevima po-
diznog vratila tako da se donje
poluge spustaju pod dejstvom sop-
stvene teZine.

Skinuti boéni poklopac i proveriti
da li sigurnosni ventil produvava.

Orude se podiZe, a
necée da se spusta

a)

b)

Razvodnik blokiran.

Ostecena opruga povratnika
razvodnika.

Ramena podizaca blokirana.

Skinuti bocni poklopac na central-
nom kuciStu i proveriti pomeranje
razvodnika. Ukoliko je biokiran iz-
vaditi pumpu, pronaci uzrok i ot-
kloniti ga.

Skinuti boéni poklopac, proveriti
pomeranje razvodnika da li ga
opruga gura unazad. Ukoliko je
blokiran, izvaditi pumpu, i pronaéi
uzrok i otkloniti ga.

Podesiti zavrtke na krajevima po-
dizaca tako da se donje poluge
spustaju pod dejstvom sopstvene
teZine.

26

Pruvn ivdanio
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KARTA DIJAGNOZA KVAROVA

‘ KVAR ! MOGUCI UZROK OTKLANJANJE

|
! Neravnomerno podizanje ’ a) Jedan ili viSe ventila u bo&- | lzvaditi pumpu i pregledati sedista
’ ili uztrzanje [ nim komorama pumpe ne | potisnih ventila i videti da li ima
i } radi ispravno. prljavstine ili stranih tela.

Sigurnosni ventil produvava @ a) Gornji graniénik na kva- | Proveriti i podesiti graniénik pri

kad se ruica komande za drantu nije pravilno posta- | meri od 296 mm (320 kod IMT-558) .

poloZaj podigne u transport- vijen.

‘ ni (najvisi) polozaj b) Lanci — donjih poluga usu- | Ispraviti.
| kani.

Orude nece da se spusta ili | a) Granicnik nije postavljen pra- | Podesiti donji granicnik u oblasti

se podize kad se ruéica ko- vilno. reagovanja.

mande za poloZaj pomeri do | b) Navrtka za podeZavanje dvo- | Podesiti dvokraku polugu, a zatim

donjeg graniénika. krake poluge razvodnika pre- | proveriti tagnost poloZaja donjeg
viSe pritegnuta. grani¢nika u oblasti reagovanja.

c) Samo-osiguravajuéa navrtka | Podesiti kako je objadnjeno.
na vodici opruge za kontro-
‘ lu polozaja je previSe otpu-
‘ Stena.

Ne moZe se postiéi lagano | a) Ekscentar na vertikalnoj po- | Podesiti ekscentar kako je objas-

spustanje kad se rucica ko- luzi za kontrolu polozaja nije | njeno.

mande za poloZaj pomeri u pravilno postavljen u odno-

oblast reagovanja (»REAGO- su na viljusku.

VANJE«) b) Samo-osiguravajuca navrtka | Podesiti najpre samo-osiguravajuéu
na vodici opruge za kontrolu | navrtku, a zatim ekscentar.
poloZaja je previSe pritegnu-
ta posie podeSavanja eks-
centra.

Nepravilan rad podizaéa ili | a) Postoji ¢eoni (aksijalni) za- | Proveriti I otkloniti zazor.

slaba kontrola kada se radi s zor balansne opruge.

g:il:it;ﬁ{‘or?" Vil:t::zar‘:jrllx uma;(:)T b) Samo-o‘siguravajuéa navrtka | Podesiti kako je objasnjeno.

njoj poluzi. navvodlm opruge za kontrolu
vuCe previse pritegnuta.

¢) Ostecene prenosne poluge. Ustanoviti kvar i otkloniti ga.
Kontrola vuée ne dopusta | a) Samo-osiguravajuéa navrtka | Podesiti kako je objadnjeno.
orudu da dostigne dovoljnu na vodici opruge za kontro-
. radnu dubinu. lu vuce previSe otpustena.

Kada se radi u oblasti trole | a) Valjgiéi kulise za kontrolu | Zameniti sklop kulise.

peloZaja, sa nareckanom na- polozaja ekscentriéni.

vrtkom postavljenom u ovoj

oblasti, orude se ne vraéa u | b) Valj¢i¢ na vratilu kontrole po- | Zameniti skiop ako je potrebno.

isti polozaj kada se komandna loZaja ekscentri¢an ili zagla-

rudica za polozaj podiZe i spu- vljen u c¢eljusti viljuske za

Sta ponovo do granivnika. kontrolu polozaja.
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HIDRAULICNI PODIZNI SISTEM

NAPOMENA: Hidrauli¢ni podizni sistem kod trak-
tora IMT-558 u osnovi je veoma sli¢an hidrauliénom
sistemu traktora IMT-560.

Funkcija sistema, postupci rasklapanja, kontrole,
sklapanja i podeSavanja su skoro identiéni. Neki

PODACI

Hidraulicna pumpa

Precnik klipa

Pre€nik cilindra

Hod

Pre¢nik klipa podizaga
Precnik cilindra podizaca
Hod

Procep klipnog prstena

Kapacitet

Ventil sigurnosti (pode$en)

Prikljucci na poklopcu podizaca
navoji — odozgo

sa strane
Koli¢ina uija
(snabdeva hidrauli¢ni sistem,
menja¢ | zadnji most)

Momenti pritezanja
Zavrtke poklopca hidraulika
Zavrtka balansne opruge

Zavrtnji pumpe hidraulika

Navrtke — cilindar — poklopac hidraulika

RASKLAPANJE | SKLAPANJE PUMPE
HIDRAULIKA

Pri sklapanju i rasklapanju pumpe hidraulika tre-
ba imati u vidu da ova pumpa nema filtera za
ulje. Kod ove pumpe su dvokraka poluga i po-

podaci koji se odnose na traktor IMT-558 uneti
su u ovaj tekst a razlike koje ipak postoje obra-
dene su u ovom odeljku i treba ih uzimati u ob-
zir pri koriSéenju podataka za traktor IMT-558.

Stalno ukljugena, potisna, etvorocilindri¢na pum-
pa za naspramnim klipovima (sbokser«), u traktor-
skom centralnom kucidtu, gonjena punim pred-
njim vratilom prikljuénog vratila sa oscilujuéim
razvodnikom na usisnoj stranj.

023 TS?%
@23 Lo%is
15 mm

-+ 3,150
@16 +0,124

@76 o3
120 mm
0,063—0,19 mm na @ 76 3%

12 I/min, pri max. broju obrtaja pumpe od
720 min—!,

172 bar

R3/8"
R 3/8"

30 litara

Najvise 7 litara se sme povuéi za pogon spoljnih
potro8aca

6—7 daNm

0,69—0,83 daNm
6,9—7,6 daNm

9—10 daNm

tiskivac razvodnika jedna celina §to uslovljava i
drukcije podeSavanje dvokrake poluge (vidi dalje).
Izgled pumpe prikazan je na slici Sl. 13A.46,
raskiopljene na Sl. 13A47 a svi delovi pumpe
na Sl. 13A.48.

Prvo i7zdanin
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Sl. 13B.1 — Hidraulicna pumpa

GThARWN =

. Sklop dvokrake poluge i potiskivaca
. Zavrtka

. Konzolna vodica

. Pokiopac

. Podesivna navrtka

PodeSavanje dvokrake poluge razvodnika

Sa komandnim rudicima i dalje na njihovim ozna-
kama na kvadrantu Sl. 13A.21 i skinutim desnim
poklopcem za kontrolu na centralnom kuéiStu,
proveriti podeSenost dvokrake poluge razvodnika.
Samo-osiguravajuéu navrtku (5) SI. 13A46 na
kraju 8ipke, koja nosi dvokraku polugu podesiti
tako da postoji lak dodir izmedu krajeva verti-
kalnih poluga i valjé¢iéa na vrhu dvokrake poluge.
Ovo podeSavanje se izvodi kada je pumpa po-
stavljena na svoje mesto i poklopac podiznog ure-
daja pricvr8cen na centralno kuciste.

Sl. 13B.2 — Hidrauliéna pumpa — rasklopljena

. Sklop zadnjeg poklopca pumpe
. Bregasto vratilo

. Klizni kamen

. Zahvatni prsten

. Komora ventila

W=

6. Klip

7. Sklop prednjeg poklopca pumpe
8. Sigurnosni ventil

9. Telo oscilatora
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36.
37.
38.
39.
40.
41.
42,

Sl. 13B.3 — lzgled rastavljenog sklopa pumpe

Rascepka
Ozljebljena spojnica
Prsten

Osovinica

Zavrtka

Klackalica oscilatora
Uskoénik

43.
44.
45,
46.
417.
48.
49,

Povratnik razvodnika
Opruga

Poklopac

Cilindar

Uskocnik (spoljni)
Uskocnik {unutra$niji)
Leziste — é&aura
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VUCNO POLUZIE
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VUCNO POLUZIE

Poluzje hidraulitnog sistema saginjavaju: donje
traktorske poluge (4) Sl. 13B.1, podizne poluge
(3) i gornja traktorska poluga (1).

Donje traktorske poluge {4) se prednjim krajem
vezuju za osovinice na kuéistima poluosovina a
za zadnji kraj se prikaduje orude.

Traktor moZe biti opremljen donjim polugama i
gornjom polugom kategodine | i Il, zavisno koja
se oruda prikaduju na traktor.

Napomena: Pod orudima kategorije | podrazu-

mevaju se oruda &ije osovinice za prikadivanje
na donje traktorske poluge imaju pre¢nik 22 mm,

a osovinica za zadnji zglob gornje traktorske po-
luge ima preénik 19 mm. Pod orudima kategorije
Il podrazumevaju se oruda &ije osovinice za pri-
kaCivanje na donje traktorske poluge imaju pred-
nik 28 mm, a osovinica za zadnji zglob gornje

traktorske poluge ima preénik 254 mm (vidi Ka-
talog rezervnih delova).

Podizne poluge se vezuju za ramena hidrauli¢nog
podiza¢a i donje traktorske poluge.

Desna podizna poluga (3) ima ruéicu sa mehaniz-
mom za podeSavanje visine poluge, §to je veoma
bitno pri prikadivanju i radu sa orudima.
Podesavanje duzine gornje traktorske poluge (1)
vrdi se na taj nadin §to se odvrne zvezdasta na-
vrtka (2) pa se cev obrée na jednu ili drugu
stranu Cime se skracuje ili produzuje gornja trak-
torska poluga.

Nominalna duzina gornje traktorske poluge izno-
si 720 mm mereno od ose do ose pesnica. Opseg
podesavanja duZine je 600—810 mm. Kod IMT-560
traktora nominalna duzina gornje poluge je 760 mm
a opseg podeSavanja je 660—610 mm.

Sl. 13C.1 — Vuéno poluzje

1. Gornja traktorska poluga
2. Zvezdasta navrtka

3. Podizna poluga

4. Donja traktorska poluga

5. Lanci — graniénici
6. Podizno rame
7. Nosaé

Prvo izdanie
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Gornja traktorska poluga vezuje se za traktor
(nosa¢) (7) Sl. 13B.1 i 13B.3 za gornju rupu za
radove sa lak8im orudima a za donju rupu na

nosadu, kada se koriste teSka oruda.

Izgled sklopa donjih i gornje traktorske poluge
sa pripadaju¢im delovima prikazan je na Sl. 13B.2
a podiznih poluga sa pripadaju¢im delovima na
Sl. 13B.3.

PODACI
IMT-558 IMT-560
Sila dizanja na donjim polugama
u transportu 830 daN 1100 daN
Rad u polju i na kratkom kretanju 1230 daN 1500 daN

Prikacivanje oruda
Prikac¢ivanje na donjim
polugama (otpor)

Zglob gornje traktorske poluge (otvor)

22 mm (kategorija |)
28 mm (kategorija II)

19 mm (kategorija 1)
25.4 mm (kategorija II)

Duzina gornje traktorske poluge
Nominalna duzina

600—810 mm 660—870 mm
720 mm 760 mm

Sl. 13C.2 — Donje poluge sa pripadajuéim eiementima
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§l.13C.3 — Podizne poluge sa pripadajuéim elementima
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8A.1 — lzgled preseka standardnog menjaéa

. Kuéiste menjaca

. KuéiSte ulaznih vratila

. Suplje ulazno vratilo

. Puno ulazno vratilo

. Zupéanik punog posrednog vratila
. Zupéanik Supljeg posrednog vratila
. Uskoé&nik

. Uskoénik

. Puno posredno vratilo

. Suplje posredno vratilo

. 3 8.P. zupéanik posrednog vratila
. 2 8.P. zupéanik posrednog vratila
. Glavno vratilo

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24.
25.
26.
27.

1/N S.P. zupéanik glavnog vratila
2/3 S.P. zupéanik glavnog vratila
Suncani zupéanik

Odstojnik

Nosac satelita

Zupcasta spojnica

BH/SH viljuska

Viljuska 1/N stepena prenosa
Prekidac za bezbedno startovanje
1/N S.P. komandna $ipka

2/3 S.P. komandna Sipka
Grani¢nik komandnih $ipki
Osovina zupéanika hoda unazad
Blok zupéanik hoda unazad

EN
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. Kuciste menjaca

. Kuciste ulaznih vratila

. Suplje ulazno vratilo

. Puno ulazno vratilo

. Zupéanik punog prikljucnog vratila
. Zupéanik Supljeg posrednog vratila
. Uskoénik

. Uskoénik

. Puno prikljuéno vratilo

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Sl. 8C.1 — lzgled preseka standardnog menjac:

Suplje posredno vratilo

3 S.P. zupéanik posrednog vratila
2 S.P. zupcéanik posrednog vratila
Glavno vratilo

1/N S.P. zupéanik glavnog vratila
2/3 S.P. zupéanik glavnog vratila
Suncani zupé&anik

Nosaé satelita

19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.

Zupcasta spojnica

BH/SH viljuska

Viljuska 1/N stepena prenosa
Prekida¢ za bezbedno startovanje
1/N.S.P. komandna $ipka

2/3 S.P. komandna Sipka
Graniénik komandnih Sipki
Osovina zupcanika hoda unazad
Blok zupéanik hoda unazad





